Die Handbandséage zum Schneiden von Metallrohren und Profilen verbindet Einfachheit mit hoher Leistung und
einen Betrieb mit oder ohne Maschinenwarter

SCHNEIDBEREICH

0°/ mm
+45°/ mm
+60° / mm

225
160
90

MAXIMALE OFFNUNG DES SCHRAUBSTOCKS

LEISTUNGSMERKMALE

SAGEBANDABMESSUNGEN
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT
MOTORLEISTUNG

KAPAZITAT DER KUHLMITTELWANNE

INSGESAMT ABSORBIERT LEISTUNG

200
140
90

245 mm

—

240x160
155 x 115
90x 90

2450 x27x 0.9 mm
46 /92 m/min
0.94 /11 Kw

1BL

1.3 Kw

MANUELLE SAGEMASCHINE
BAND-

ZUM SCHNEIDEN BEI + 60 °.

- Die HB-Vorrichtung ermaglicht es, einzelne
Schnitte ohne Bediener durchzufiihren, indem
das Gewicht des Arbeitskopfes durch einen
Hydraulik-Kreislauf und ein Ventil gesteuert
wird.

- Die HB-Vorrichtung kann als nachriistsatz fiir
fertige maschinen geliefert werden.

- Die HB-Vorrichtung ist nur in der
dreiphasigzn Version varfiigbar.

GEWICHT UND GROSSE

HOHE DES ARBEITSTISCHES 950 mm

GEWICHT 240 kg
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