2025

MATERIAL HANDLING SYSTEM
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MIT INNOVATIVEN UND NACHHALTIGEN TECHNOLOGIEN
DIE ZUKUNFT DES SCHNEIDENS REVOLUTIONIEREN

... Unsere Produkte und Dienstleistungen flr die spanende Bearbeitung verdandern die Zukunft der di-
gitalen Fabrik und bieten eine breite Palette von Lésungen zur Verbesserung der Effizienz und Automa-
tisierung der Produktionsprozesse: ein ganzheitlicher Ansatz, der die Standards der Industrie 4.0 durch
Programmier- und Verwaltungssoftwareanwendungen, Steuerung und Uberwachung, einzigartige Be-
arbeitungszyklen und Integrationsdienstleistungen etabliert hat und dazu beitragt, die neuen Horizonte
der Industrie 5.0 zu definieren."”

MEP GROUP

Als Fachbetrieb sind wir auf die Entwicklung und Herstellung von Band- und Kreissagen fiir die Metallbearbeitung spe-
zialisiert, die den Anforderungen im Bereich der Verformung und Zerspanung von Eisen- und Nichteisenwerkstoffen gewachsen
sind.

Als Pionier der Digitalisierung in der SGgemaschinenindustrie legen wir grofsen Wert auf die Automatisierung der Prozesse, denn
wir wissen, wie wichtig diese fir die Wettbewerbsfahigkeit am Markt ist: Unser Sdgemaschinenprogramm umfasst Standar-
dlésungen fir die Automatisierung und Digitalisierung, die wir gerne an lhre spezifischen Bedlirfnisse und Vorstellungen
anpassen.

Als Komplettlésungsanbieter bieten wir neben Sagemaschinen mit modernster Technologie und Integrationsleistungen auch
Hightech-Zusatzgerate und innovatives Zubehor.
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2000

Jahr der Standorte auf 4 Quadratmeter Mitarbeiter Vertriebshandler Vertriebslander
Grindung Kontinenten Fabrikflache und Fachhandel flr unsere
Produkte

1000
2000

Metallsagemod- Materiallésungen Jahrlich Maximale Produzierte Euro
elle im Katalog Handlingsysteme produzierte Schnittleistung Maschinen pro Jahresumsatz
im Katalog kundenspezifische (mm) Jahr
Lésungen

] POR 125:2022

i

... Wir sind liberzeugt, dass die Digitalisierung der Schliissel ist, um auf dem Markt wettbewerbsfahig zu bleiben und die Qua-
litdt unserer Produkte und Dienstleistungen zu verbessern. Wir verfolgen das Ziel, Innovation und nachhaltige Entwicklung zu
fordern, indem wir unseren Kunden Lésungen anbieten, die die durch die Digitalisierung gewonnenen Erkenntnisse integrieren:
Im Rahmen unserer Unternehmensstrategie positionieren wir uns als Vorreiter bei der Digitalisierung unserer Prozesse und bei
der stdndigen Suche nach neuen Technologien zur Verbesserung unserer Effizienz, Prazision und Produktivitit.

Die Digitalisierung, die durch die jlingste Einflihrung der klinstlichen Intelligenz beschleunigt wurde, ist nach wie vor das Herz-
stlick unserer Tétigkeit, von der Entwicklung und dem Design unserer Produkte bis hin zur Produktion und Logistik. Wir sind der
Uberzeugung, dass die direkte Kenntnis der digitalen Technologien, die wir uns durch Beobachtung, Anwendung und tagliche
Praxis angeeignet haben, das Unterscheidungsmerkmal ist, das es uns erméglicht, auf dem Markt eine Spitzenposition einzuneh-
men, indem wir Lésungen anbieten, die an jede Art von Kunden angepasst sind."
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MEHR UBER DIE LINIE
“MATERIAL
HANDLING SYSTEM”




1 - KETTEN-QUERFORDERER - QUERFORDERER MIT AUSZIEHBA-
RER LADE

2 - HYDRAULISCHE SCHRAUBSTOCKE ZUR MATERIALAU-
SRICHTUNG - VERTIKALROLLEN

3 - ABDECKPLATTE

4 - ADAPTER

5 - SAGE

6 - MESSSYSTEME TYP R1, R2, R3. R4
7 - KUHLMITTELAUFFANGWANNE

8 - STANDER



Die Abbildung dient nur zur Illustration und stellt keine mogliche Losung dar.

MHS 7






ROLLENBAHNEN
KK 200

KK 330

KK 330 HD

KK 460

KK 530

KK 730

KK 930

MOBILE JOYSTICK-STEUERUNG
STEUERUNG UBER EIN STEUERPULT
ZUBEHOR ROLLENBAHN
MESSSYSTEME

MESSSYSTEME TYP R

MESSSYSTEME ARROW

ARROW MB

ARROW M

ARROW S

ARROW A

ZUBEHOR ARROW

MESSSYSTEME BLAZE

BLAZE S

BLAZE A

ZUBEHOR BLAZE

SYSTEME ZUR WERKSTUCKAUFNAHME UND -AUSRICHTUNG
HYDRAULISCHE STANGENAUSRICHTER
VERSTELLBARE VERTIKALROLLE
SYSTEME ZUR LAGERUNG VON WERKSTUCKEN
SEITENSTANDER

QUERFORDERER

FLACHI LADEMAGAZIN

CB 6001

10
12
13
14
15
16
18
20
22
23
24
26
28
30
32
33
34
36
38
40
42
44
46
48
50
51
52
54
55
56
58




ROLLENBAHNEN

Unsere Standardmodule sind so konzipiert und
hergestellt, dass sie ein Hochstmal® an Flexibilitat
bieten, so dass sie im Laufe der Zeit verandert und
umgestaltet werden konnen, um ihre Nutzung en-
tsprechend der Art der Tatigkeit jedes Unterneh-
mens zu optimieren.

Die Systeme zeichnen sich nicht nur durch ihre ro-
buste und anpassungsfahige Struktur aus, sondern
auch durch ihre Modularitdt und Kombinierbar-
keit, sowohl mechanisch als auch elektrisch, und
ermoglichen einen Einsatz vom einfachen Werk-
stlickhandling in der Sagemaschine bis hin zu ei-
nem hohen Automatisierungsgrad des gesamten
Schnittzyklus.

Sie bieten auch die Maglichkeit, mit Sdgemaschinen

anderer Hersteller zu arbeiten. e ' ] -
SchlieBlich sind sie mit einer breiten Palette von £ ,‘
Sonderausriistungen ausgestattet, die auf Anfrage e e

an die spezifischen Anforderungen angepasst wer-
den konnen.

LINIE LEERLAUF

Die in sieben Grofen erhaltlichen Leerlauf-Rol-
lenbahnen kénnen zum Be- und Entladen der Sag-
emaschine eingesetzt werden.

Sie sind in 1500 mm Lange fiir Lasten bis 2000
kg und in 3000 mm Lange fiir Lasten bis 4000 kg
erhaltlich.

LINIE MOTORISIERT

Die motorisierten Rollenbahnen sind in 3 verschie-
denen GroRen erhaltlich und kénnen zum Be- und
Entladen an der Sagemaschine eingesetzt werden.
Sie sind in 1500 mm Lange fiur Lasten bis 2000
kg und in 3000 mm Lange fiir Lasten bis 4000 kg
erhaltlich.







KK
200

NETWORKXINDUSTRY

Der Leerlauf-Rollenbahn ist mit dem Be- und Entladen
kompatibel. Kompatibel sowohl mit Band- als auch mit
Scheibenmodellen. Fir den einfachen Transport von mit-

telleichten Werkstlcken.

Modell
@ mm

kg

>

o

Nr.x L
kg x L
H+H1

KK200

24

41
190

245

251

7
280 x 1500
735 + 1070

e Zur Bedienung der Sagemaschine durch wesentliche Arbeitserleichterungen.

e FEinfache, aber robuste Struktur, die die Handhabung jeder Art von Profil und Trager ermoglicht.

e Die Abdeckungen zwischen den Rollen ermoglichen die Handhabung auch von kirzesten Werkstlcken und stellen ein
Sicherheitsmerkmal fUr den Bediener dar, da sie Quetschungen und Schnittverletzungen verhindern.

@k

4o

AT kK200
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ZUBEHORE SEITE 24 n° 06




Modell KK330
@ mm 32
kg 110

A 330

P 360

| 251
NETWORK X INDUSTRY

Nr.x L 6

kg x L 660 x 1500

H+H1 618 + 950

Der Leerlauf-Rollenbahn ist mit dem Be- und Entladen
kompatibel. Kompatibel sowohl mit Band- als auch mit
Scheibenmodellen. Fur den einfachen Transport von mit-
telschweren Werkstiicken.

e Zur Bedienung der Sagemaschine durch wesentliche Arbeitserleichterungen.

e Einfache, aber robuste Struktur, die die Handhabung jeder Art von Profil und Trager ermoglicht.

e Die Abdeckungen zwischen den Rollen ermoglichen die Handhabung auch von kirzesten Werkstiicken und stellen ein
Sicherheitsmerkmal fUr den Bediener dar, da sie Quetschungen und Schnittverletzungen verhindern.

kkaso [TEREI



Modell KK 330 HD
@ mm 50
kg 250

A 340

P 371

| 267
NETWORK X INDUSTRY

Nr.x L 6

kg x L 1500 x 1500

H+H1 840 + 910

Der Leerlauf-Rollenbahn ist mit dem Be- und Entladen
kompatibel. Kompatibel sowohl mit Band- als auch mit
Scheibenmodellen.

Fiir den einfachen Werkstickransport, konzipiert fur die
Handhabung einzelner oder mehrerer massiver Stangen.

e Zur Bedienung der Sagemaschine durch wesentliche Arbeitserleichterungen.

e FEinfache, aber robuste Struktur, die die Handhabung jeder Art von Profil und Trager ermoglicht.

e Die Abdeckungen zwischen den Rollen ermoglichen die Handhabung auch von kleinsten Werkstlcken und stellen ein
Sicherheitsmerkmal fUr den Bediener dar, da sie Quetschungen und Schnittverletzungen verhindern.

PN ka0 HD



Modell
@ mm
kg

A

P

|
NETWORKKX INDUSTRY

Nr.x L

kg x L

H+H1

Der Leerlauf-Rollenbahn ist mit dem Be- und Entladen
kompatibel. Kompatibel sowohl mit Band- als auch mit
Scheibenmodellen.

Fir den einfachen Transport von mittelschweren Werk-
stuicken.

e Zur Bedienung der Sagemaschine durch wesentliche Arbeitserleichterungen.

KK 460

35

210
460

460

251

6
1260 x 1500
620 +915

e FEinfache, aber robuste Struktur, die die Handhabung jeder Art von Profil und Trager ermoglicht.

e Die Abdeckungen zwischen den Rollen ermoglichen die Handhabung auch von kleinsten Werkstlcken und stellen ein
Sicherheitsmerkmal fir den Bediener dar, da sie Quetschungen und Schnittverletzungen verhindern.
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Der Leerlauf-Rollenbahn KK530 ist in den Ausfiihrungen 1500 mm und 3000
mm erhaltlich und kann zum Be- und Entladen an der Sdgemaschine einge-
setzt werden, wobei er Lasten von bis zu 2000 kg tragen kann. Umfangreiche
Auswahl an Optionen. Kompatibel mit allen Bandsdagemodellen.

NETWORKXINDUSTRY

e Zur Bedienung der Sagemaschine durch wesentliche Arbeitserleichterungen.
e FEinfache, aber robuste Struktur, die die Handhabung jeder Art von Profil und Trager ermoglicht.
e Kundenspezifische Anpassungen, die eine Installation auch in schwierigen Umgebungen und im Freien ermoglichen.

e Es besteht die Moglichkeit, mit Mep-Rollentischen und/oder Rollentischen anderer Hersteller zu arbeiten und diese zu
synchronisieren.

e Der optionale Kihlmittelrickgewinnungstank reduziert den Kihlmittelverlust auf Null zusatzlich dazu, dass es hilft, die
Arbeitsumgebung sauber zu halten.

e Die optionale Abdeckung zwischen den Rollen ermoglicht das Handling von kleinsten Werkstlcken und um das Zusam-
menpressen/Abschneiden zu vermeiden.

ZUBEHORE SEITE 24 n° 01 - 04 - 05 -07

L 1508 L 3008

@ mm 89 @ mm 89

kg 400 kg 400

A 530 A 530

P 780-880 P 780-880

| 305 | 305

Nr. x L 5 Nr.x L 10

kg x L 2000 x 1508 kg x L 4000 x 3008
H+H1 760 + 1010 H+H1 760 + 1010

P | |
N kg x -
@k g g ﬁ i %_

O | ||_,
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KK 53

0

ANGETRIEBEN

NETWORK X INDUSTRY

synchron|5|eren.

ZUBEHORE SEITE 24 n° 01 - 04 - 05 -06 - 07

L
@ mm
kg
A
P
|
Nr.x L
kg x L
H+H1

Rollenlager

Ubertragung der Rollen-
bewegung

Max. Rollengeschwindigkei

Spannung der angetriebe-
nen Rollenbahn

Antriebsleistung der ange-
triebenen Rollenbahn

Frequenzumrichter

Elektrischer Anschluss

alten.

1508
89

450
530

740-870

305

5
2250 x 1508
760 + 1010

Kugellager - @ 89 mm
Kette 1/2”

2 m/min

400V / 50Hz - 480V / 60Hz
1.1 Kw

3 Kw

Stecker - Buchse (ausziehbar)

Der motorisierte Rollenbahn KK530 ist in den Ausfiihrungen
1500 mm und 3000 mm erhaltlich und kann zum Be- und Ent-
laden an der Sagemaschine eingesetzt werden, wobei er La-
sten von bis zu 2000 kg tragen kann.
Umfangreiche Auswahl an Optionen. Auch mit Bandsagemod-

ellen kompatibel.

Die motorisierten Rollentische konnen mit einem mobilen Joy-
stick oder einer Handsteuerung am Steuerpult bedient wer-
den, so dass die Werkstlicke ferngesteuert und sicher bearbei-
tet werden kann (Seite 20).

e Zur Bedienung der Sagemaschine durch wesentliche Arbeitserleichterungen.
e FEinfache, aber robuste Struktur, die die Handhabung jeder Art von Profil und Trager ermoglicht.

L
@ mm
kg
A
P
|
Nr.x L
kg x L
H+H1

Rollenlager

Ubertragung der Rollen-
bewegung

Max. Rollengeschwindigkei

Spannung der angetriebe-
nen Rollenbahn

Antriebsleistung der ange-
triebenen Rollenbahn

Frequenzumrichter

Elektrischer Anschluss

3008
89

450
530

740-870

305

10
4500 x 3008
760 = 1010

Kugellager - @ 89 mm
Kette 1/2”

2 m/min

400V / 50Hz - 480V / 60Hz
1.1 Kw

3 Kw

Stecker - Buchse (ausziehbar)

KK 530 ANGETRIEBEN

e Kundenspezifische Anpassungen, die eine Installation auch in schwierigen Umgebungen und im Freien ermaoglichen.
e Es besteht die Moglichkeit, mit Mep-Rollentischen und/oder Rollentischen anderer Hersteller zu arbeiten und diese zu

e Der optionale KUhLmitteLrUck%ewinnungstank reduziert den Kuhlmittelverlust auf Null zusatzlich dazu, dass es hilft, die
Arbeitsumgebung sauber zu

e Die optionale Abdeckung zwischen den Rollen ermoglicht das Handling von kleinsten Werkstlcken und um das Zusam-
menpressen/Abschneiden zu vermeiden.

e Die Sicherung der Schnittlinie erfolgt Uber Schutzvorrichtungen.

MHS 17



Der Leerlauf-Rollenbahn KK730 ist in den Ausfiihrungen 1500 mm und 3000
mm erhaltlich und kann zum Be- und Entladen an der Sdgemaschine einge-
setzt werden, wobei er Lasten von bis zu 2000 kg tragen kann. Umfangreiche
Auswahl an Optionen. Auch mit Bandsdagemodellen kompatibel.

NETWORKXINDUSTRY

e Zur Bedienung der Sagemaschine durch wesentliche Arbeitserleichterungen.
e FEinfache, aber robuste Struktur, die die Handhabung jeder Art von Profil und Trager ermoglicht.
e Kundenspezifische Anpassungen, die eine Installation auch in schwierigen Umgebungen und im Freien ermoglichen.

e Es besteht die Moglichkeit, mit Mep-Rollentischen und/oder Rollentischen anderer Hersteller zu arbeiten und diese zu
synchronisieren.

e Der optionale Kihlmittelrickgewinnungstank reduziert den Kihlmittelverlust auf Null zusatzlich dazu, dass es hilft, die
Arbeitsumgebung sauber zu halten.

e Die optionale Abdeckung zwischen den Rollen ermoglicht das Handling von kleinsten Werkstlcken und um das Zusam-
menpressen/Abschneiden zu vermeiden.

ZUBEHORE SEITE 24 n° 01 - 04 - 05 -07

L 1508 L 3008

@ mm 89 @ mm 89

kg 400 kg 400

A 730 A 730

P 940-1070 P 940-1070

| 305 | 305

Nr. x L 5 Nr.x L 10

kg x L 2000 x 1508 kg x L 4000 x 3008
H+H1 760 + 1010 H+H1 760 + 1010

P | |
N kg x -
@k g g ﬁ i %_

O | ||_,

4o

DTN KK 730 MANUELLE



KK 73

0

ANGETRIEBEN

NETWORK X INDUSTRY

synchron|5|eren.

ZUBEHORE SEITE 24 n° 01 - 04 - 05 -06 - 07

L
@ mm
kg
A
P
|
Nr.x L
kg x L
H+H1

Rollenlager

Ubertragung der Rollen-
bewegung

Max. Rollengeschwindigkei

Spannung der angetriebe-
nen Rollenbahn

Antriebsleistung der ange-
triebenen Rollenbahn

Frequenzumrichter

Elektrischer Anschluss

alten.

1508
89

450
730

940-1070

305

5
2250 x 1508
760 + 1010

Kugellager - @ 89 mm
Kette 1/2”

2 m/min

400V / 50Hz - 480V / 60Hz
1.1 Kw

3 Kw

Stecker - Buchse (ausziehbar)

Der motorisierte Rollenbahn KK730 ist in den Ausfiihrungen
1500 mm und 3000 mm erhaltlich und kann zum Be- und Ent-
laden an der Sagemaschine eingesetzt werden, wobei er La-
sten von bis zu 2000 kg tragen kann.

Umfangreiche Auswahl an Optionen.

Kompatibel mit allen Bandsagemodellen.

Die motorisierten Rollentische konnen mit einem mobilen Joy-
stick oder einer Handsteuerung am Steuerpult bedient wer-
den, so dass die Werkstlicke ferngesteuert und sicher bearbei-
tet werden kann (Seite 20).

e Zur Bedienung der Sagemaschine durch wesentliche Arbeitserleichterungen.

e FEinfache, aber robuste Struktur, die die Handhabung jeder Art von Profil und Trager ermoglicht.

e Kundenspezifische Anpassungen, die eine Installation auch in schwierigen Umgebungen und im Freien ermaoglichen.
e Es besteht die Moglichkeit, mit Mep-Rollentischen und/oder Rollentischen anderer Hersteller zu arbeiten und diese zu

e Der optionale KUhLmitteLrUck%ewinnungstank reduziert den Kuhlmittelverlust auf Null zusatzlich dazu, dass es hilft, die
Arbeitsumgebung sauber zu

e Die optionale Abdeckung zwischen den Rollen ermoglicht das Handling von kleinsten Werkstlcken und um das Zusam-
menpressen/Abschneiden zu vermeiden.

e Die Sicherung der Schnittlinie erfolgt Uber Schutzvorrichtungen.

L 3008

@ mm 89

kg 450

A 730

P 940-1070

| 305

Nr.x L 10

kg x L 4500 x 3008
H+H1 760 + 1010

Rollenlager

Ubertragung der Rollen-
bewegung

Max. Rollengeschwindigkei

Spannung der angetriebe-
nen Rollenbahn

Antriebsleistung der ange-
triebenen Rollenbahn

Frequenzumrichter

Elektrischer Anschluss

Kugellager - @ 89 mm
Kette 1/2”

2 m/min

400V / 50Hz - 480V / 60Hz
1.1 Kw

3 Kw

Stecker - Buchse (ausziehbar)

kk 730 anceTRiEBEN TR



Der Leerlauf-Rollenbahn KK930 ist in den Ausfiihrungen 1500 mm und 3000
mm erhaltlich und kann zum Be- und Entladen an der Sdgemaschine einge-
setzt werden, wobei er Lasten von bis zu 2000 kg tragen kann. Umfangreiche
Auswahl an Optionen. Kompatibel mit allen Bandsdagemodellen.

NETWORKXINDUSTRY

e Zur Bedienung der Sagemaschine durch wesentliche Arbeitserleichterungen.
e FEinfache, aber robuste Struktur, die die Handhabung jeder Art von Profil und Trager ermoglicht.
e Kundenspezifische Anpassungen, die eine Installation auch in schwierigen Umgebungen und im Freien ermoglichen.

e Es besteht die Moglichkeit, mit Mep-Rollentischen und/oder Rollentischen anderer Hersteller zu arbeiten und diese zu
synchronisieren.

e Der optionale Kihlmittelrickgewinnungstank reduziert den Kihlmittelverlust auf Null zusatzlich dazu, dass es hilft, die
Arbeitsumgebung sauber zu halten.

e Die optionale Abdeckung zwischen den Rollen ermoglicht das Handling von kleinsten Werkstlcken und um das Zusam-
menpressen/Abschneiden zu vermeiden.

ZUBEHORE SEITE 24 n° 01 - 04 - 05 -07

L 1508 L 3008

@ mm 89 @ mm 89

kg 400 kg 400

A 930 A 930

P 1140-1270 P 1140-1270

| 305 | 305

Nr. x L 5 Nr.x L 10

kg x L 2000 x 1508 kg x L 4000 x 3008
H+H1 760 + 1010 H+H1 760 + 1010

P | |
N kg x -
@k g g ﬁ i %_

O | ||_,

4o

DTN KK 930 MANUELLE



KK 93

0

ANGETRIEBEN

NETWORK X INDUSTRY

synchron|5|eren.

ZUBEHORE SEITE 24 n° 01 - 04 - 05 -06 - 07

L
@ mm
kg
A
P
|
Nr.x L
kg x L
H+H1

Rollenlager

Ubertragung der Rollen-
bewegung

Max. Rollengeschwindigkei

Spannung der angetriebe-
nen Rollenbahn

Antriebsleistung der ange-
triebenen Rollenbahn

Frequenzumrichter

Elektrischer Anschluss

alten.

1508
89

450
930

1140-1270

305

5
2250 x 1508
760 + 1010

Kugellager - @ 89 mm
Kette 1/2”

2 m/min

400V / 50Hz - 480V / 60Hz
1.1 Kw

3 Kw

Stecker - Buchse (ausziehbar)

Der motorisierte Rollenbahn KK930 ist in den Ausfiihrungen
1500 mm und 3000 mm erhaltlich und kann zum Be- und Ent-
laden an der Sagemaschine eingesetzt werden, wobei er La-
sten von bis zu 2000 kg tragen kann.

Umfangreiche Auswahl an Optionen. Kompatibel mit allen
Bandsagemodellen.

Die motorisierten Rollentische konnen mit einem mobilen Joy-
stick oder einer Handsteuerung am Steuerpult bedient wer-
den, so dass die Werkstlicke ferngesteuert und sicher bearbei-
tet werden kann (Seite 20).

e Zur Bedienung der Sagemaschine durch wesentliche Arbeitserleichterungen.

e FEinfache, aber robuste Struktur, die die Handhabung jeder Art von Profil und Trager ermoglicht.

e Kundenspezifische Anpassungen, die eine Installation auch in schwierigen Umgebungen und im Freien ermaoglichen.
e Es besteht die Moglichkeit, mit Mep-Rollentischen und/oder Rollentischen anderer Hersteller zu arbeiten und diese zu

e Der optionale KUhLmitteLrUck%ewinnungstank reduziert den Kuhlmittelverlust auf Null zusatzlich dazu, dass es hilft, die
Arbeitsumgebung sauber zu

e Die optionale Abdeckung zwischen den Rollen ermoglicht das Handling von kleinsten Werkstlcken und um das Zusam-
menpressen/Abschneiden zu vermeiden.

e Die Sicherung der Schnittlinie erfolgt Uber Schutzvorrichtungen.

L 3008

@ mm 89

kg 450

A 930

P 1140-1270

| 305

Nr.x L 10

kg x L 4500 x 3008
H+H1 760 + 1010

Rollenlager

Ubertragung der Rollen-
bewegung

Max. Rollengeschwindigkei

Spannung der angetriebe-
nen Rollenbahn

Antriebsleistung der ange-
triebenen Rollenbahn

Frequenzumrichter

Elektrischer Anschluss

Kugellager - @ 89 mm
Kette 1/2”

2 m/min

400V / 50Hz - 480V / 60Hz
1.1 Kw

3 Kw

Stecker - Buchse (ausziehbar)

kk 930 anceTrieseN LTI



MOBILE JOYSTICK-STEUERUNG

Flir einfachere Systeme, bei denen nicht viel Automatisie-
rung erforderlich ist.

Die mobile Joystick-Steuerung ist die ideale Lésung fiir
diejenigen, die das motorisierte Tischsystem beim Be- und
Entladen an der Sagemaschine aus der Ferne bewegen
miissen.

HIGHLIGHTS

e Ermoglicht die Bedienung von Zu- und Abfuhrrollenbahnen zur Sage.

e Ermoglicht die Handhabung des Werksticks und gleichzeitig die optische Kontrolle der gesamten Schnittlinie des Be-
dieners, der sich frei bewegen kann.

e Die tragbare Joystick-Steuerung liegt gut in der Hand und ist mit einem Verankerungsbugel ausgestattet, der je nach
Bedarf positioniert werden kann.

e |P66-Gehdause aus Edelstahl.

e 6 Meter robuste Metallhille ermoglichen maximale Bewegungsfreiheit.
BETRIEB

e Durch Dricken der Freigabetaste und Bewegen des Joysticks werden die motorisierten Rollenbahnen gestartet.

e Bei Rollenbahnen im Zu- und Abfuhrbereich kann man Uber einen Wahlschalter die Rollenbewegung nach vorne,
zuruck oder in beide Richtungen einstellen.

e Der potentiometrische Joystick ermdglicht die Regulierung der Geschwindigkeit der angetriebenen Rollenbahnen.

e Der Not-Aus-Taster stoppt den Betrieb aller Rollenbahnen.

7T MOBILE JOYSTICK-STEUERUNG



STEUERUNG UBER EIN STEUERPULT

Flir einfachere Systeme, bei denen nicht viel Automatisie-
rung erforderlich ist.

Die manuelle Steuerung auf Sockel ist die ideale Losung
fur diejenigen, die das motorisierte Palettensystem fur das
Be- und Entladen an der Sdge bewegen missen.

HIGHLIGHTS

e Ermoglicht die Bedienung von Zu- und Abfuhrrollenbahnen zur Sage, Querforderer und ausrichtende Schraubstocke.
e Ermoglicht die Handhabung des Materials und gleichzeitig die Kontrolle der gesamten Sageanlage auf Sicht.
e Die Steuerung erfolgt Uber Drucktasten.

e Derrobuste Aufbau erlaubt den Einsatz auch in rauer Umgebung.

BETRIEB

e Durch Dricken der Freigabetaste und Bewegen des Joysticks und des Wahlschalters werden die Elemente gestartet.
e Ein potentiometrischer Joystick ermdglicht die Modulation der Geschwindigkeit der motorisierten Rollenbahnen.

e FEinJoystick ermoglicht das Anheben und Bewegen der Kette am Querforderer.

e Der Wahlschalter erméglicht das Offnen/Schlieken des ausrichtenden Schraubstocks.

e Die Nottaste stoppt den Betrieb der gesamten Anlage.

steueruNG UBer EIN STEUERPULT  [ETEZ



ZUBEHOR ROLLENBAHN

ZUBEHOR N° 06

ZUBEHOR N° 01

| Vertikalrolle Zusatzliches stitzfufs

~ ZUBEHOR N° 02 ZUBEHOR N° 07

2 stick vertikalrollen Abdeckplatte

~ ZUBEHOR N° 03
-‘!. | \!
\! Satz 2 paar vertikalrollen (=4
\& rollen)
ZUBEHOR N° 04

Vertikalrolle mit stutzfuf®

ZUBEHOR N° 05

Kuhlmittelauffangwanne

DRI ZUBEHGR ROLLENBAHN






Unser Angebot an Messsystemen ist die ideale
Losung fur alle, die eine prazise Messung des Wer-
kstlicks benatigen.

Das Sortiment umfasst Modelle mit manueller (R,
MB und M), programmierbarer (S) oder schrittwei-
ser (A) Positionierung des Messanschlags.

Alle Messsysteme sind fiir unsere zufiihr- und au-
stragsseiten Rollenbahnen vorbereitet, die zur Li-
nie Material Handling System gehoéren.

Daruber hinaus sind sie sowohl mit:der linken als
auch mit der rechten Austragsseite kompatibel, da
sie spiegelbildlich montiert werden kénnen.

TYPR

Die Messsysteme R1-R2-R3-R4 zeigen das Maf
des Werkstiicks an uber eine Millimeterskala und
sind so konstruiert, dass sie einfach auf unsere
austragseitigen Leerlauf-Rollenbahnen montiert
werden konnen.

ARROW

Das Messsystem ARROW ist kompatibel mit un-
seren Leerlauf-Rollenbahnen Typ KK200, KK330,
KK330HD und KK460 fiir Sdgemaschinen mit einer
Bahnbreite bis zu 350 mm fiir die Sagebearbeit-
ung von leichten bis mittelschweren Werkstiicken.

BLAZE

Das Messsystem BLAZE ist kompatibel mit un-
seren Leerlauf-Rollenbahnen KK530, KK730 und
KK930 fiir Sagemaschinen mit einer Bahnbreite bis
zu 650 mm fur die Sdgebearbeitung von schweren
Werksttuicken.

MESSSYSTEM







TYPR

Die Messsysteme R1-R2-R3-R4 zeigen das MaR des Werk-
stuicks an uber eine Millimeterskala und sind so konstruiert,
dass sie einfach auf unsere austragseitigen Leerlauf-Rol-
lenbahnen montiert werden konnen.

R1 HOCHKLAPPBARER ANSCHLAG R2 HOCHKLAPPBARER ANSCHLAG

e Modell fur Entladebihne Modell KK 200 und KK e Modell fur Entladebthne Modell KK 200, KK 330 und
330. KK 460.

e Der Kippanschlag ermdglicht das Gleiten des e Der Kippanschlag ermoglicht das Gleiten des gesag-
gesagten Werksticks auf dem Rollenbahn. ten Werkstlcks auf dem Rollenbahn.

e Das Gleiten efolgt auf einer Fihrung aus Alumi- e Das Gleiten efolgt auf einer FUhrung aus Aluminium
nium mit Teflon-Gleitbacke. mit Teflon-Gleitbacke.

e Skalierung eingraviert in Aluminiumleiste. e Skalierung eingraviert in Aluminiumleiste.

e Das Ablesen des Masses erfolgt Giber eine Lupe.

NETWORK X INDUSTRY K KK200 ¥ KK330 NETWORK X INDUSTRY X KK200 X KK330 X KK460

ZUBEHOR

Messsystem-Verlangerung (1.500 mm)
1.500 mm Verlangerung zur Erweiterung der messba-
ren Lange der zu sagenden Werkstucke.

28 MHS"| TYPR




R3 HOCHKLAPPBARER ANSCHLAG

e Modell fur Entladeblihne Modell KK 200, KK 330
und KK 460.

e Hergestellt aus Guss und Stahl.

e Der Kippanschlag ermoglicht das Gleiten des
gesagten Werksticks auf dem Rollenbahn.

e Das Gleiten efolgt auf einer Fihrung aus Stahl
mit Kugelumlaufgleitbacke.

e Skalierung eingraviert in Aluminiumleiste.

e Das Ablesen des Masses erfolgt Uber eine Lupe.

NETWORK X INDUSTRY X KK200 X KK330 X KK460

R4 HOCHKLAPPBARER ANSCHLAG

e Modell fur Entladebihne Modell KK 530, KK 730
und KK 930.

e Hergestellt aus Stahl.

e Dank der soliden Bauweise halt es auch schwere
StoRe aus.

e Der Kippanschlag ermoglicht das Gleiten des
gesagten Werkstilcks auf dem Rollenbahn.

e Das Gleiten erfolgt auf einer Fihrung aus Stahl
mit Fihrungsrollen.

e Skalierung eingraviert in Aluminiumleiste.

e Das Ablesen des Masses erfolgt Gber eine Lupe.

INDUSTRY K KK530 K KK730 X KK930

TYPR [ MHS 29
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ARROW

Messsystem ARROW fiir die Kombination mit un-
seren Rollenbahnen KK330, KK330HD und KK460
fur Sagemaschinen mit einer Bahnbreite bis zu 350
mm fir die Sagebearbeitung von leichtem bis mit-
telschwerem Material.

Dieses System steht mit Handbedienung und di-
gitaler Anzeige der Schnitthohe (Typ MB und Typ
M), automatischer Schnittgutpositionierung (Typ S)
oder mit automatischen Mehrfachpositionierungen
(Typ A) zur Verfigung.

Es kann mit verschiedenen Zubehorteilen indivi-
duell an die eigenen Bedlirfnisse angepasst wer-
den.

ARROW MB

Einfaches Messsystem mit manueller Bewegung
und digitaler Messwertanzeige. Geeignet zum Sag-
en von vorwiegend mittelschweren Werkstiicken
oder Rohren.

Es kann auch als Bausatz geliefert und vom Kunden
selbst montiert werden.

ARROW M

Manuell verschiebbares Messsystem mit digitaler
Messwertanzeige, das einfach auf unsere Leerlau-
f-Rollenbahnen montiert werden kann. Es kann
auch als Bausatz geliefert und vom Kunden selbst
montiert werden. Es ist auch mit einer groRen Au-
swahl an Optionen erhaltlich.

ARROW S

Messsystem mit automatischer Hohenpositionier-
ung, das auf unsere Leerlauf-Rollenbahnen mon-
tiert werden kann.

Es kann mit verschiedenen Zubehorteilen indivi-
duell angepasst werden.

ARROW A

Ein Messsystem mit automatischer Mehrfachposi-
tionierung, das auf unsere Leerlauf-Rollenbahnen
montiert werden kann. Es wird zufiihrseitig positio-
niert, ibernimmt die Funktion eines ,,Schiebers“und
bietet eine Vielzahl von Optionen.







ARROW &
:
M B EVlDEO

NETWORK X KK200 K KK330

Das Modell ARROW MB ist ein manuell verschiebbares
Messsystem, das einfach auf unsere Leerlauf-Rollenbah-
nen montiert werden kann. Erhaltlich in der Ausfiihrung
3.000 mm. Es kann es auch als Bausatz geliefert und vom
Kunden selbst montiert werden.

e Modell fur Entladebihne Modell KK 220 und KK
330.

e Adapterzubehor flr den Anschluss an Rol-
lenbahnen im Lieferumfang.

e Der Anschlag ist nicht kipptbar.

Der Anschlag kann sowohl  Manuelle Positionierung des
auf der Zufihr- als auch der  Anschlags ohne elektrischen
Austragsseite eingesetzt  Anschluss, da er mit 1,5 V
werden. C-Batterien betrieben wird.

M  ARRow B

ZUBEHORE SEITE 18 n° 05

[a)
X Kompatible Rollenbahnen | KK 200, KK 330
Bewegun Ritzel und Zahnstange auf linearer
gung Fuhrung 30 mm; 2 Laufwagen
w
g Ansteuerung Manuelle Ansteuerung
8 Auflésung 01
C
z
@ Positionierungsgenauigkeit | -
Anzahl der Photozellen -
0 Lange der Struktur des
% ersten Moduls Lo i
0
G;)' Lange der Verlangerungen = Nicht modular
0 Stellfliche Schlitten 465 mm

Anzeige des Males auf dem
Display. Hebel zum Arre-

tieren des Anschlags beim

gewdlnschten Mal3.

Das Ablesen der Lange erfol-
gt Uber ein Magnetstreifen.



ARROW

NETWORKXINDUSTRY K KK330 K KK330HD K KK460

VIDEO
ANSEHEN!

Das Modell ARROW M ist ein modulares Messsystem mit
manuellem Verstellen, das einfach auf unsere Leerlau-
f-Rollenbahnen montiert werden kann. Es kann auch als
Bausatz geliefert und vom Kunden selbst montiert werden
und verfugt Gber eine groRe Auswahl an Optionen.

e Modell fur Entladebihne Modell KK 330, KK 330
HD und KK 460.

e Adapterzubehor fir den Anschluss an Rol-
lenbahnen im Lieferumfang.

ZUBEHORE SEITE 18 n° 01 - 02 - 05

_% Kompatible Rollenbahnen | KK330, KK330 HD e KK460
Bewegung ?(i)tz:]lmu;nzdLZaauf;nws;Zr;ge auf linearer Fihrung
E Ansteuerung Manuelle Ansteuerung
8 Auflésung 0,1 mm
% Positionierungsgenaui-
gkeit
Anzahl der Photozellen -
g Lpgest Stukurces zors o
% Lange der Verldngerungen 1925 mm
B Steliflache Schlitten 516 mm

Manueller Kippanschlag, der  Manuelle Positionierung des

auf einer linearen 30 mm  Anschlags ohne elektrischen

Fdhrung gleitet. Anschluss, da er mit 1,5 V
C-Batterien betrieben wird.

Anzeige des MaRes auf dem  Das Ablesen der Lange erfol-
Display. Hebel zum Arre- gt Uber einen Encoder.

tieren des Anschlags beim

gewlinschten MakR.

aneow - I



ARROW

VIDEO
ANSEHEN! ZUBEHORE SEITE 18 n° 03 -04 - 06 - 07
NETWORKKX INDUSTRY X KK330 X KK330HD X KK460 % Kompatible Rollenbahnen | KK330, KK330 HD e KK460
. . . Ritzel und Zahnstange auf linearer Fihrung
Das Modell ARROW S ist ein modulares Messsystem mit o Bewegung 30 mm; 2 Belige mit Kugelumlaufspindel
automatischer Langenpositionierung, das auf unsere Leer- = Ansteuerung Brushless-Motor mit Ansteuerung
. m
lauf-Rollenbahnen montiert werden kann. @ Geschwindigkeitsbereich | 0-15 m/min
Es kann mit verschiedenen Zubehorteilen individuell an die Z  Ppositionierungsgenauigkeit 0,1 mm
eigenen Bedirfnisse angepasst werden. Anzahl der Photozellen 2 (wenn gewiinscht)
o Modell fir Entladebiihne Modell KK 330, KK 330 HD Z?Fgrjy;’ ngzh‘ess
und KK 460. Sroserorm
g Ubertragung der Motor Untersetzungsgetriebe 1:15
e Adapterzubehor fur den Anschluss an Rollenbahnen 3 Spannung des Motors V.220
im Lieferumfang. X Stromaufnahme des
Mot 4,00 A
. . .. . otors
e Schrittweise Positionierung. Motorleistung e
Lange der Struktur des
8 ersten Moduls 2075 mm
% Lange der Verlangerungen 1925 mm /962 mm
= , i
o Maximal erreichbare 9m
0 Lénge
Stellflache Schlitten 520 mm

Manuell hochklappbarer und Motorisierter Anschlag auf einer ~ Schwenkbares Schaltpaneel mit 7”-Display auf selbsttragen-
linearen 30-mm-Fuhrung und Servomotor 3,3 Nm. dem Fuf montiert: komplette Steuerung mit Zahlfunktion.

MNETNIEN  avmows



Mit dem ,ARROW S*“-System gibt der
Bediener einfach die Lange des zu sag-
enden Werkstiicks ein und positioniert
sich nach Bestatigung des Messanschla-
gs schnell durch Dricken der Freigabe-
taste.

Auf diese Weise muss sich der Bediener
nicht von seinem Arbeitsplatz entfernen.
Besonders geeignet fir lange Sageschn-
itte.




ARROW

NETWORK X KK330 X KK330 HD K KK460

ZUBEHORE SEITE 18
n°03-04-06-07-08-09-10

% Kompatible Rollenbahnen | KK330, KK330 HD e KK460
Das Modell ARROV.V.A .lSt ein Messsystem mit automati- o Ritzel und Zahnstange auf linearer Fihrung
scher Mehrfachpositionierung, das auf unsere Leerlau- o owegung 30 mm; 2 Belige mit Kugelumlaufspindel
f-Rollenbahnen montiert werden kann. Es wird zufiihrseitig g Ansteuerung Brushless-Motor mit Ansteuerung
positioniert, Ubernimmt die Funktion eines ,,Schiebers“und & Geschwindigkeitsbereich  0-15 m/min
bietet eine Vielzahl von Optionen. S Positionierungsgenaui-
o) . + 0,1 mm/m
gkeit
Anzahl der Photozellen 2 (wenn gewlinscht)
e Modell fur Ladebihne Modell KK 330, KK 330 HD Motortyp Brushless
und KK 460. GroRe/Form ? 80
g < Ubert der Mot Unterset: triebe 1:15
e Adapterzubehor fur den Anschluss an Rollenbahnen S Srragung cer Toter MErsS2ungsgetnene
. . o Spannung des Motors V.220
im Lieferumfang. %
Stromaufnahme des 400 A
e Besteht das BedUrfnis nach einer Abgrenzung der Motors A '
Anlage, ein entsprechendes Angebot anfordern. [ifotoiieisting (9%
) . o Lange der Struktur des 2075 mm
e Schrittweise Positionierung & ersten Moduls
% Lange der Verlangerungen | 1925 mm /962 mm
= . i
o Maximal erreichbare 9m
3 Lénge
Stellflache Schlitten 520 mm

Manuell hochklappbarer und Motorisierter Anschlag auf einer Schwenkbares Schaltpaneel mit 7"-Display auf selbsttragen-

linearen 30-mm-Fuhrung und Servomotor 3,3 Nm. dem Fulz montiert: komplette Steuerung mit Zahlerfunktion,
Sageblattdickenkompensation und Vorrichtung zur Fernpro-
grammierung Uber Ethernet-Kabel.

ST arrow A



Das System arbeitet als ,,Schieber®, d.
h. es positioniert sich am Ende des Sag-
eschlittens und schiebt das eingestellte
Maf immer schrittweise vor).

Fir eine héhere Prazision empfehlen wir
die Installation des optionalen manuel-
len oder pneumatischen Spannstock, der
das Werkstiick festhalt, damit es nicht
nach vorne rutscht, wenn das System
bremst, um das eingestellte Maf? zu er-
reichen.




ZUBEHORE ARRO

ZUBEHOR 1

Messsystem-
Verlangerung
(1m)

1.000 mm Ver-
langerung zur
Verbesserung
der messbaren
Lange von zu
sagenden Wer-
kstlicken.

ARROW MB

ARROW M 3

ARROW S

ARROW A

WNEINIEN  ZBEHOR ARROW

ZUBEHOR 2

Messsystem-
Verlangerung
(2m)

2.000 mm Ver-
langerung zur
Verbesserung
der messbaren
Lange von zu
sagenden Wer-
kstlcken.

ZUBEHOR 3

Messsystem-
Verlangerung
(1m)

1.000 mm Ver-
langerung zur
Verbesserung
der messbaren
Lange von zu
sagenden Wer-
kstucken.

ZUBEHOR 4

Messsystem-
Verlangerung
(2m)

2.000 mm Ver-
langerung zur
Verbesserung
der messbaren
Lange von zu
sagenden Wer-
kstlcken.

ZUBEHOR 5

Messanschlag-
Verlangerung
1.000 mm An-
schlagverlang-
erung, um auch
kdrzeste Werk-
sticke messen
zu kénnen.

ZUBEHOR 6

Messanschlag-
Verlangerung
1.000 mm An-
schlagverlang-
erung, um auch
kirzeste Werk-
sticke messen
zu koénnen.



ZUBEHOR 7

Barcode-Leser
Lesegerat zum Einle-
sen der Sageschnittl-
ange in das Messsy-
stem durch Scannen
des Barcodes.

ZUBEHOR 8

Software fiir
CSV-Dateien
Software, die das
Laden der Liste der
durchzuflihrenden
Sagesschnittlangen
ermoglicht.

ZUBEHOR 9

Manueller Spannstock
Manueller Spannstock
mit Handradspannung
mit einer maximalen
Offnung von 500 mm
zum Einspannen des
Werkstucks.

ZUBEHOR 10

Pneumatischer
Spannstock
Pneumatischer Spann-
stock mit mit einer ma-
ximalen Offnung von
500 mm zum Einspan-
nen des Werkstucks.

zuBekoR Armow - LTI



BLAZE

Messsystem BLAZE fiir die Kombination mit unse- . ;#fﬂ

ren freien Rollenbahnen KK530, KK730 und KK930 ;

fur Sagemaschinen mit einer Bahnbreite bis zu 650 /
mm fir die Sagebearbeitung von schwerem Mate-

rial.

Dieses System steht mit automatischer Schnitt-
gutpositionierung (Typ S) oder mit automatischen
Mehrfachpositionierungen (Typ A) zur Verfiigung.
Es kann mit verschiedenen Zubehorteilen indivi-
duell an die eigenen Bediirfnisse angepasst wer-
den. Durch das hohe Gewicht und die Abmessun-
gen ist das manuelle Kippen nicht moglich.

Es ist als Zubehor ein elektrisch betriebener Zylin-
der fur das Anheben verfugbar.

BLAZE S

Das Modell BLAZE S ist ein Messsystem mit auto-
matischer Langenpositionierung und einer robusten
Bauweise, die sich zum Sagen von Tragern oder an-
deren grofen Werkstlicken eignet. Es kann austra-
gseitig auf unseren Leerlauf-Rollenbahnen mon-
tiert und mit verschiedenen Optionen individuell
angepasst werden.

BLAZE A

Das Modell BLAZE A ist ein Messsystem mit au-
tomatischer Mehrfachpositionierung und einer ro-
busten Bauweise, die sich zum Sagen von Tragern
oder anderen groRen Werkstiicken eignet. Es wird
zufuhrseitig auf dem Leerlauf-Rollenbahn montiert
und Ubernimmt die Funktion eines ,,Schiebers“und
bietet eine Vielzahl von Optionen.







BLAZE

INDUSTRY X KK530 X KK730 X KK930

ZUBEHORE SEITE 26 n° 07 -12-13-15

% Kompatible Rollenbahnen | KK530, KK730 e KK930
Das Modell BLAZE S ist ein modulares Messsystem mit @ pcyegung Ritzel und Zahnstange auf linearer Fiihrung
automatischer Hohenpositionierung und einer robusten = 45 mm; 2 Linear-Flhrungswagen
. . . o . &3 Ansteuerung Brushless-Motor mit Ansteuerung
Bauweise, die sich zum Sagen von Tragern oder anderen a T : :
o . " = Geschwindigkeitsbereich | 0-15 m/min
grofRen Werkstiicken eignet. Es kann austragseitig auf un- & position Y B —
. . . +0,
seren Leerlauf-Rollenbahnen montiert und mit verschiede- ositionierungsgenauigie! mm/m
. e e e Motortyp Brushless
nen Optionen individuell angepasst werden. »
GroRe/Form ? 110
* Modell fir Entladebiihne freie Modell KK 530, KK & Ubertragung der Motor __ Untersetzungsgetriebe 1:15
_'
730 und KK 930. a Spannung des Motors V.220
X Stromaufnahme des SEDA
e Adapterzubehor fur den Anschluss an Rollenbah- Motors ’
nen im Lieferumfang. Motorleistung 1,5 Kw
. . L B Lange der Struktur des
e Schrittweise Positionierung. e ersth Moduls 2075 mm
0
g Lange der Verlangerungen | 1890 mm
0 Stellflache Schlitten 846 mm

-
4
x
a3
4
iy

Motorisierter Anschlag auf einer linearen 45-mm-Fihrungund  Steuerung mit 7”-Display, das seitlich am Schaltpaneel der
Servomotor 4,7 Nm. Sagemaschine angebracht ist, komplette Steuerung mit Zahlf-
unktion.

AN buazes






BLAZE

INDUSTRY X KK530 K KK730 X KK930

VIDEO
ANSEHEN!

Das Modell BLAZE A ist ein modulares Messsystem mit
automatischer Mehrfachpositionierung und einer robusten
Konstruktion, die sich zum Sagen von Tragern oder ande-
ren groBen Werkstiicken eignet. Es kann zufiihrseitig auf
dem Leerlauf-Rollenbahnen montiert werden, tibernimmt
die Funktion eines ,,Schiebers“und bietet eine Vielzahl von
Optionen.

e Modell fur Ladebthne freie Modell KK 530, KK 730
und KK 930.

e Adapterzubehor fur den Anschluss an Rollenbah-
nen im Lieferumfang.

e Besteht das BedUrfnis nach einer Abgrenzung der
Anlage, ein entsprechendes Angebot anfordern.

e Schrittweise Positionierung.

ZUBEHORE SEITE 26
n°07-08-09-10-12-13-14

% Kompatible Rollenbahnen | KK530, KK730 e KK930
fos} Ritzel und Zahnstange auf linearer Fiihrung
g Bewegung 45 mm; 2 Beldge mit Kugelumlaufspindel
g Ansteuerung Brushless-Motor mit Ansteuerung
% Geschwindigkeitsbereich | 0-15 m/min
@ Positionierungsgenauigkeit | + 0,1 mm/m
Motortyp Brushless
Groke/Form 9110
g Ubertragung der Motor Untersetzungsgetriebe 1:15
3 Spannung des Motors V.220
% Stromaufnahme des 6.50 A
Motors ’
Motorleistung 1,5 Kw
§ Lingedor Sukurces 2075
g Lange der Verldangerungen | 1890 mm
B Stellflache Schlitten 846 mm

Auf eine lineare 45-mm-FuUhrung montiertes angetriebenes
System mit Servomotor 4,7 Nm.

AT uazen

Steuerung mit 7"-Display, seitlich am Schaltpaneel der Sag-
emaschine montiert, komplett mit Zahlerfunktion, Sageblattd-
ickenkompensation und Vorrichtung zur Fernprogrammierung
Uber Ethernet-Kabel.



Das System arbeitet als ,,Schieber, d. h. es
positioniert sich am Ende des Sageschlittens
und schiebt das eingestellte MaR immer
schrittweise vor (der Austrag des gesagten
Werkstiicks erfolgt auf der rechten oder
linken Seite der Maschine).

Fiir eine hohere Prazision empfehlen wir
die Installation des optionalen manuellen
oder pneumatischen Spannstock, der das
Werkstiick festhdlt, damit es nicht nach
vorne rutscht, wenn das System bremst, um
das eingestellte MaR zu erreichen.




UBEHORE BLAZE

BLAZE S

BLAZE A

DTN ZuBEHOR BLAZE

ZUBEHOR 12

Messsystem-
Verlangerung (1 m)
1.000 mm Verlanger-
ung zur Verbesserung
der messbaren Lange
von zu sagenden Wer-
kstlcken.

ZUBEHOR 13

Messsystem-
Verlangerung (2 m)
2.000 mm Verlanger-
ung zur Verbesserung
der messbaren Lange
von zu sagenden Wer-
kstucken.

ZUBEHOR 15

Messanschlag-
Verlangerung

1.000 mm Anschlag-
verlangerung, um auch
kirzeste Werkstucke
messen zu konnen.

ZUBEHOR 7

Barcode-Leser
Lesegerat zum Einle-
sen der Sageschnittl-
ange in das Messsy-
stem durch Scannen
des Barcodes.



ZUBEHOR 8

Manueller Spannstock
Manueller Spannstock
mit Handradspannung
mit einer maximalen
Offnung von 500 mm
zum Einspannen des
Werkstucks.

ZUBEHOR 9

Pneumatischer
Spannstock
Pneumatischer Spann-
stock mit mit einer ma-
ximalen Offnung von
500 mm zum Einspan-
nen des Werkstucks.

ZUBEHOR 10 ZUBEHOR 14

Software fiir CSV-
Dateien

Software, die das
Laden der Liste der
durchzuflhrenden
Sagesschnittlangen
ermoglicht.

Elektrisches Anheben
des Messsystems
Elektrisches Anheben
des Messsystems Uber
eine Taste im Schal-
tpaneel.

ZUBEHOR BLAZE [ [;FL)



SYSTEME ZUR

WERKSTUCKAUFN-
AHME

UND-AUSRICHTUNG &%

Hydraulische Ausrichtungsschraubstécke und bewegliche ver-
tikale Rollen sind ideal zum Halten und Richten von Werkstticken
in Biindeln oder mit Rundprofilen. Beide sind in 3 verschiedenen
Grofien erhaltlich und kénnen beim Be- und Entladen an der Sag-
emaschine installiert werden.

HYDRAULISCHE STANGENAUSRICHTER

Erhaltlich in drei GroRen je nach Rollenbreite: 530-730-930 mm. Je
nach Kundenwunsch individuell anpassbar.

VERSTELLBARE VERTIKALROLLE

Erhaltlich in drei Abmessungen: 530-730-930 mm.







HYDRAULISCHE
STANGENAUSRICHTER

NETWORKXINDUSTRY

Wenn einzelne Stangen oder lange, grofte Blindel gesch-
nitten werden miussen, ist es besonders schwierig, diese in
Bezug auf die Sdgemaschine auszurichten, was fiir prazise
Schnitte unerlasslich ist. Daher kénnen entlang der Rollen-
tische, die fiir den Werkstiickransport verwendet werden,
hydraulische Schieber angebracht werden.

e Fur die Aufnahme und Ausrichtung von Material in Bind-
eln oder Rund.

e Bewegung mit Hilfe eines Hydraulikzylinders, dessen
Steuerung der gewahlten Steuerungsart untergeordnet
ist.

e Die Geometrie der Rollen kann kundenspezifisch ange-
passt werden, um z. B. Anforderungen im Zusammenhang
mit der Handhabung von Sechskantblindeln zu erfallen.

e Jedes Modul wird von einer eigenen hydraulischen
Steuereinheit verwaltet, um den Betrieb des Systems bei
Ausfall eines Moduls sicherzustellen.

e Um bei einem vollautomatischen System maximale Si-
cherheit zu gewahrleisten, ist der Not-STOPP sowohl von
der Steuerung als auch an jedem einzelnen Querforderer

Einbauposition

Breite des ausrichtenden Schraubstocks
Lange des ausrichtenden Schraubstocks
Anzahl der Fusse

Fusshohenauslenkung

Gewicht des ausrichtenden Schraubstocks
Anzahl der Rollen

Rollenlange

Position der Rollen

Einstellbar

Richtung des beweglichen Schraubstocks

Antrieb des beweglichen Schraubstocks

Geschwindigkeit Auf/Zu des beweglichen
Schraubstocks

Rollenlager

Spannung des ausrichtenden Schraub-
stocks

Antriebsleistung des ausrichtenden
Schraubstocks

Frequenzumrichter

Elektrischer Anschluss

vorhanden und sofort zuganglich.

530

Zwischen zwei Module oder durch
Entfernen des abnehmbaren Teils
der Rollenban

1880 mm

320 mm

2

767-1077 mm

770 kg

4

530 mm

vertikal

2 fest und 2 beweglich
20-530 mm
Hydraulikaggregat

1-2 m/min, reinstellung durch
Durchflussregler

2 mm Kugellager - @ 65
mm Vollprofil

400V / 50Hz - 480V / 60Hz

0.75 Kw
Nicht vorhanden, direkt starten-
der Motor

Stern, Ansteuerung mit Leistun-
gsschutz

D TNTTTN  HYDRAULISCHE STANGENAUSRICHTER

730

Zwischen zwei Moddle oder durch
Entfernen des abnehmbaren Teils
der Rollenban

2280 mm

320 mm

2

767-1077 mm

805 Kg

4

730 mm

vertikal

2 fest und 2 beweglich
20-730 mm
Hydraulikaggregat

1-2 m/min, einstellung durch
Durchflussregler

2 mm Kugellager - @ 65
mm Vollprofil

400V / 50Hz - 480V / 60Hz

0.75 Kw
Nicht vorhanden, direkt starten-
der Motor

Stern, Ansteuerung mit Leistun-
gsschutz

930

Zwischen zwei Module oder durch
Entfernen des abnehmbaren Teils
der Rollenban

2650 mm

320 mm

2

767-1077 mm

860 Kg

4

930 mm

vertikal

2 fest und 2 beweglich
20-930 mm
Hydraulikaggregat

1-2 m/min, einstellung durch
Durchflussregler

2 mm Kugellager - @ 65
mm Vollprofil

400V / 50Hz - 480V / 60Hz

0.75 Kw
Nicht vorhanden, direkt starten-
der Motor

Stern, Ansteuerung mit Lei-
stungsschitz



VERSTELLBARE

VERTIKALROLLE

NETWORK X INDUSTRY

Der Einsatz von vertikalen Rollen ist oft eine zwingende
Wahl, um eine effiziente und sichere Schnittlinie zu erhal-
ten. Die bewegliche vertikale Rolle erméglicht eine einfa-
che Anpassung an die GroRe des zu bearbeitenden Werk-

stlicks.

eln oder Rund.

Rolle 530-730-930 mm.

erleidet.

Rollenldange

Gewicht der Rolle

Blechkonstruktion - starke

Anzahl der Rollen

Richtung des beweglichen Schraubstocks
Antrieb des beweglichen Schraubstocks

Position der Rollen

Einstellbar (um mit dem festen Maschinen-
schraubstock ausgerichtet zu werden)

Durchmesser der Rollen

Rollenlager

Anwendbar zu einem spateren Zeitpunkt
Anzahl der Fisse

Fusshohenauslenkung

Verankerung der Flisse

e FUrdie Aufnahme und Ausrichtung von Material in Bind-

e Sie ermdglichen die Ausrichtung des zu schneidenden
Materials oder des gesagten Werkstucks auf die festen
Backen der Sagemaschine und verhindern das Umkippen
der auf den Rollenbahnen abgelegten Teile.

e Sie decken in der Hohe die gesamte Kapazitat der Rol-
lenbahn ab, an die sie gekoppelt sind: Hohe der vertikalen

e Sie garantieren eine grofRere Widerstandsfahigkeit der
Rolle, falls sie bei der Handhabung des Materials Stolke

e Manuelle Einstellung mit Hilfe eines Handrads.

e Die Geometrie der Rollen kann kundenspezifisch ange-
passt werden, um z. B. Anforderungen im Zusammenhang
mit der Handhabung von Sechskantbuindeln zu erfillen.

530

530 mm

120 Kg

8 mm

2, 1 fest und 1 beweglich

auf Linearfuhrung

Handrad, Trapezgewinde und
Schraubenmutter

Vertikal
Si
@ 65 mm, Vollprofil

2 Kugellager

Ja, Am Anfang oder Ende der
Rollenbahn

2
760-1010 mm

Ja, Bodenverankerung

730

730 mm

137 Kg

8 mm

2, 1 fest und 1 beweglich

auf LinearfUhrung

Handrad, Trapezgewinde und
Schraubenmutter

Vertikal
Si
@ 65 mm, Vollprofil

2 Kugellager

Ja, Am Anfang oder Ende der
Rollenbahn

2
760-1010 mm

Ja, Bodenverankerung

versTELLBARE VERTIKALROLLE TSI

930

930 mm

157 Kg

8 mm

2, 1 fest und 1 beweglich

auf Linearfuhrung

Handrad, Trapezgewinde und
Schraubenmutter

Vertikal
Si
@ 65 mm, Vollprofil

2 Kugellager

Ja, Am Anfang oder Ende der
Rollenbahn

2
760-1010 mm

Ja, Bodenverankerung



LAGERSYSTEME
FUR GESCHNIT-
TENE UND ZU
SCHNEIDENDE
WERKSTUCKE

Die Organisation und Lagerung des zu schneidenden und bereits
geschnittene Werkstiicke ist das Herzstlick einer effizienten und
gut organisierten Werkstatt.

SEITENSTANDER

Fur die einfache Lagerung von geschnittenen und zu schneiden-
den Werkstiicke. Je nach Kundenwunsch individuell anpassbar.

QUERFORDERER

Es handelt sich um ein motorisiertes Werkstlcklager, das, wenn
es in eine Schnittlinie integriert ist, in Abhangigkeit von der Sag-
emaschine arbeiten kann, um ihr einen vollig autonomen Betrieb
zu ermoglichen.







SEITENSTANDER

NETWORKXINDUSTRY

Die Stander sind ideal fur die Lagerung der Werkstiicke und kénnen beim Be- und Entladen an der Sdgemaschine einge-
setzt werden.

e Verflgbarin 3 Langenvarianten - 1500 mm, 1200 mm, 2000 mm.
e Ausgestattet mit versenkbaren Auffangstiften, kann er jede Art von Abschnitt sicher aufnehmen.
e Anpassbare Stiftlangen und -positionen.

o Geeignet fUr mittlere/niedrige Automatisierungsgrade und/oder Anwendungen, bei denen eine Bedienung/Eingriff durch
den Bediener erforderlich ist.

e Lange auf kundenwunsch anpassbar (Standard 1500mm).

Einbauposition

Breite des Seitenstanders
Lange des Seitenstanders
Nutzlédnge des Seitenstanders
Gewicht des Seitenstanders
Maximale Traglast des Seitenstanders
Zahl der Stifte

Position der Stifte

Abstand der Rollen

Anzahl der Flsse
Fusshdéhenauslenkung

Bodenverankerung

Anwendbar zu einem spateren Zeitpunkt

DT SEITENSTANDER

SEITENSTANDER 1200x150mm

Stellplatze flr Gabelstaplergabeln
270 mm

1400 mm

1250 mm

125 Kg

3000 Kg

3, Versteckt

Senkrecht, herausnehmbar
170 mm

3

760-1040 mm

Ja

Ja

SEITENSTANDER 1500x150mm
Stellplatze fur Gabelstaplergabeln
270 mm

1600 mm

1500 mm

135Kg

3000 Kg

3, Versteckt

Senkrecht, herausnehmbar

300 mm

3

760-1040 mm

Ja

Ja

SEITENSTANDER 2000x150mm
Stellplatze fur Gabelstaplergabeln
270 mm

2350 mm

2200 mm

180 Kg

4000 Kg

3, Versteckt

Senkrecht, herausnehmbar

275 mm

4

760-1040 mm

Ja

Ja



QUERFORDERER

NETWORKXINDUSTRY

Unsere Querforderer sind so konzipiert, dass sie die Sagearbeiten optimieren und Effizienz, Prazision und Anpassung-
sfahigkeit gewahrleisten.

Jeder Querférderer wird auf die spezifischen Anforderungen des Kunden zugeschnitten, wobei folgende Faktoren beriicks-
ichtigt werden:

e Abmessungen, Gewicht und Art der zu verarbeitenden Werkstlcke
e Anordnung und Eigenschaften des Arbeitsplatzes

e Spezifische Umgebungsbedingungen

e Typ der Sdgemaschine und erforderliche Be-/Entlademethoden

e Automatisierung und Integration in bestehende Systeme

e Besondere Sicherheitsanforderungen

Dank unserer Erfahrung und der kontinuierlichen Zusammenarbeit mit unseren Kunden entwickeln wir maftgeschneid-
erte Lésungen, die sich nahtlos in bestehende Produktionssysteme integrieren lassen und exakt lhren Anforderungen
entsprechen. Dadurch werden die Handhabungsprozesse optimiert, die Produktivitat gesteigert und die Zuverlassigkeit
langfristig gewihrleistet - BEI MAXIMALER SICHERHEIT FUR DIE BEDIENER.

schieeen [T



FLACHI

LADEMAGAZIN

CB 6001 g

Flachi lademagazin erméglicht eine Vorbereitung des Arbeitspro- !
zesses durch die Bestlickung des Lademagazines, sodass der Sag-
emaschine bedienerunabhangig Material zugefiihrt werden kann. ;i

" O Sl g







GB
6001

INDUSTRY

Flachi lademagazin erméglicht eine Vorbereitung des Arbeitsprozesses durch die Bestiickung des Lademagazines, sodass
der Sagemaschine bedienerunabhangig Material zugefiihrt werden kann.

e (CB 6001 hat eine Rutschplatte von 80 cm mit einstellbarem Winkel, die vollbeladen werden kann mit rundem oder
rechteckigem Material, Rohr oder Vollmaterial in den hier unten auf der Tabelle aufgefihrten Abmessungen.

e Wenn auf der Maschine ein Stlick Material Ubrig bleibt, das nicht mehr bearbeitet werden kann (Reststlck), fuhrt das La-
demagazin neues Material zu, das Reststlck wird ausgeworfen und das neue Material wird fur den Anschnitt positioniert;
dieser Anschnitt wird in der Zahlung der ausgefihrten Schnitte nicht mitgezahlt.

e Das CB 6001 hat eine robuste Struktur aus Stahlrohren, teilweise abmontierbar aus Bauteilen erzeugt, um den Transport
zu vereinfachen.

e Der Mechanismus des Antriebes (Zahnrad und Zahnstange) und Vereinzelung des Materials sind aus Stahl hergestellt.

e Das CB 6001 kann zusammen mit der Maschine bestellt werden, oder als Nachrlstsatz, vorausgesetzt dass die Maschine
mit “Vorrichtung fir CB 6001 mit Schraubstock zur Reststlckeinschrankung” bestellt wurde.

e Es muss an einer Druckluftversorgung mit 6 BAR angeschlossen werden, der Motor wird von der Steuerung der Sdgem-
aschine betrieben.

e Bei Sagearbeiten mit dickwandigem Material fallen viele Spane an. Wir empfehlen deshalb die Maschine mit einem mo-
torisiertem Spaneforderer auszurtsten (Option).

e Da die Maschine ein maximalen Last von 2400 kg tragen kann (8 Stangen von 6 m Rund-Vollmaterial 2 80 mm) wird die
Struktur auf dem Boden befestigt, um eventuelle Fluchtabweichungen zu vermeiden.

I  ce6o0t
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ROLLENBAHNEN FUR

SAGEMASCHINEN

ADAPTER MANUELLEN ANGETRIEBENEN FLACHI
ROLLENBAHNEN KK ROLLENBAHNEN KK LADEMAGAZIN
‘ STEUERUNG A | STEUERUNG B

E % ()
& = o o o o o o o 5
> 3|5 88 ¢ 32 8 8 (8 8 8 3
R 2 |£ £ £ ¥ £ % L[ L L% <LK 8

PH 211-1 . . .

PH211-1 HB o . o

PH 261-1 . o o

PH 261-1 HB o . .

PH 262 . . o

PH 262 HB . . o

SHARK 281 o .

SHARK 281 CCS . .

SHARK 281 CCS MA . .

SHARK 281 SXI EVO o .

SHARK 281 NC 5.0 o . o

SHARK 282 . .

SHARK 282 CCS o .

SHARK 282 CCS MA . .

SHARK 282 SXI EVO o o

SHARK 332-1 CCS o .

SHARK 332-1 SXI EVO o o

SHARK 332-1 NC 5.0 . o .

SHARK 331-1 NC 5.0 SPIDER o o .

SHARK 382-1 SXI EVO . . . . .

SHARK 452-1 SXI EVO . o o . . .

SHARK 230-1 NCHS 5.0 o .

TIGER 352 o .

TIGER 352 MA . o

TIGER 352 SX EVO . .

TIGER 352 NC 5.0 . .

TIGER 372 SX EVO o .

COBRA 352 MA . o

COBRA 352 SXEVO o .

COBRA 352 NC 5.0 . o

FALCON 352 o .

FALCON 352 MA . o

D TNTTTIE  ROLLENBAHNEN FiOR SAGEMASCHINEN



SHARK 332 RC KONNECT
SHARK 350 NC HS 5.0
SHARK 350 CNC HS 4.0
SHARK 460 KONNECT
SHARK 660 CNC HS 4.0
SHARK 512 SXI EVO
SHARK 652 SXI H 5.0
TIGER 372 CNC LR 4.0
TIGER 372 CNCLR 4.0 RC
TIGER 402 CNC HR 4.0
TIGER 402 CNC HR 4.0 RC
THOR 450

THOR 560

THOR 660

THOR 860

THOR 1020

ADAPTER

ZUFUHREITE
ABFUHRSEITE

KK200

MANUELLEN
ROLLENBAHNEN KK

[a)]
T o o o
S 8 © o o
S8 ¥ v N
X X X X X
X N4 X N4 X
L] L]
L]
L]
L]
L]
L]
(]
[ ]
] L]

KK 930

ROLLENBAHNEN KK
STEUERUNG A | STEUERUNG B
S ¢ $|¥ £ ¥
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: :
: .
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: .
; .

ANGETRIEBENEN

ROLLENBAHNEN FilR sAcemascHINEN TSI

FLACHI
LADEMAGAZIN
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ZUBEHOR ANGETRIEBEN

ROLLENBAHN
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KOMPATIBILITAT ANGETRIEBENEN

ROLLENBAHNEN - MHS-PRODUKTE

QUERFORDERER MIT AUSZIEHBARER LADE

VERSTELLBARE VERTIKALROLLE
HYDRAULISCHE STANGENAUSRICHTER
SEITENSTANDER
KETTEN-QUERFORDERER

ANGETRIEBENEN ROLLENBAHNEN KKA (TRAGBARE MANUELLE STEUERUNG MIT JOYSTICK)

KK 530

KK 730

KK 930

ANGETRIEBENEN ROLLENBAHNEN KKB (MANUELLE STEUERUNG AUF SOCKEL)

KK 530

KK 730

KK 930

DT KOMPATIBILITAT ANGETRIEBENEN ROLLENBAHNEN - MHS-PRODUKT
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KOMPATIBILITAT DES MESSSYSTEMS

- MANUELLEN ROLLENBAHNEN KK
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*Die Verwaltung der Messsysteme mit motorisierten Plattformen wird als Sonderausfiihrung behandelt.
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Mit den aktuellsten Software-Programmen
fiir die mechanische Planung arbeitet das
Planer- und Techniker-Team mit groBer
Leidenschaft an der Aufrechterhaltung des
Markenwerts von MEP als fiihrender Her-
steller von Anlagen und Maschinen fiir den
Metallzuschnitt mit hochtechnologischen
und innovativen Losungen, die jeglicher
kundenseitigen Anforderung im Bereich
des Metallzuschnitts gerecht werden.

PLANUNG UND
HERSTELLUNG VON
SPEZIFISCHEN
SAGELINIEN

Das Team der MEP-Techniker ist imstan-
de Maschinen und Anlagen fiir jegliche
Anforderung zu entwerfen und zu bauen.

BEN@TIGEN SIE EINE
SAGEMASCHINE?

N : 2 WIR STELLEN DIE SAGEMACHINE P

o . NACH MARB FUR SIE HER! .
4
- e ..r;f ; .



Der Technische Kundendienst von Mep bietet
seinen Kunden eine Reihe von Dienstleistun-

gen, die seit Jahren eine der hervorragende
Qualitat des Unternehmens darstellen.

Eine regelmalige Wartung bietet mehrere
Vorteile: seltenere Ausfalle und Storungen,
langere Lebensdauer der Metallsage und
ihrer Komponenten, leistungsstarkeres Sy-
stem. Finden Sie heraus, welcher Wartung-
splan sich am besten flr lhre Produktionsan-
forderungen eignet oder prifen Sie, ob der
passende Wartungs-SATZ fir ihre Metal-
lsage verflgbar ist. Optimieren Sie die Lei-
stung, um unangenehme Uberraschungen
zu vermeiden! Vermeiden Sie kostspielige
Ausfallzeiten und vertrauen Sie sich unseren
erfahrenen Technikern an.

Unsere Techniker stellen lhnen immer die be-
ste Unterstltzung bei der Suche nach Ersa-
tzteilen, auch fur nicht mehr hergestellte Ma-
schinen, bereit und gewahrleisten innerhalb
von 24-72 Stunden ab Bestellung die Liefe-
rung durch den schnellsten Kurier.

Durch die moderne Lagerhaltung und Logi-
stik ist unser Ersatzteillager immer optimal
bestlickt und gewahrleistet die hochstmogl-
iche Verflgbarkeit.

Auf Ihre MEP Metallsagen oder Schneidean-
lagen ausgerichtet: aktuell, kundenorientiert
und praxisnah werden in den Kursen Theo-
rie und Praxis direkt an der Maschine unter-
richtet!

Heben Sie sich vom Wettbewerb ab und
schopfen Sie das volle Potenzial Ihrer Metal-
lsage aus!




Stellen Sie die Effizienz Ihrer Metallsage wie-
der her, indem Sie die Produktivitat, Schnit-
tprazision und Sicherheit verbessern.

Upgrades die verwendete Softwareversion
zu verbessern, zusammen mit den notwendi-
gen Integrationen, um ihre Teile mit anderen
Systemen zu verbinden und zu vereinheit-
lichen, maximieren die Effizienz Ihrer Werk-
statt, indem sie ihr Potenzial optimal nutzen.




ALLGEMEINE

GESCHAFTSBEDINGUNGEN

1 - DEFINITIONEN

~AGB”: Diese Allgemeinen Geschaftsbedingungen, die
wie im Folgenden festgelegt werden;

.Mep” oder ,Gesellschaft”: Mep S.p.A. mit Geschaftss-
itz in Pergola (PU);

.Kunde”: jegliche Gesellschaft, Unternehmen oder
Rechtswesen, das von Mep Produkte bezieht;
»Produkte”: die von Mep produzierten bzw. verkauften
Guter;

.Bestellung/-en”: jede Kaufanfrage nach Produkten, die
der Kunde an Mep weiterleitet;
+Verkauf/Verkaufe”: jeder zwischen Mep und dem Kun-
den nach einer schriftlichen von Mep an den Kunden
gesendeten Annahme abgeschlossene Vertrag;
».Marken”: alle Marken, die Eigentum von Mep sind oder
fur die Mep als Lizenznehmer wirkt;

JIntellektuelle Eigentumsrechte”: alle registrierten oder
nicht registrierten intellektuelle und industriellen Ei-
gentumsrechte von Mep sowie alle Anfragen oder Re-
gistrierungen bezlglich dieser Rechte und aller weite-
ren Rechte oder Schutzformen.

Unter ,Bedingungen” versteht man die Vereinbarun-
gen, Termine und Vertragsbedingungen im gesamten
Umfang entsprechend der Allgemeinen Geschaftsbed-
ingungen (AGB).

2 - ZWECK

2.1 Die AGB gelten flr alle Verkaufsgeschafte der
Produkte. Im Falle eines Widerspruches zwischen den
Bedingungen und den Terminen dieser AGB und den
im einzelnen Verkaufsgeschaft abgesprochenen Bedin-
gungen, haben letztere Vorrang.

2.2 Mep behalt sich das Recht vor, jegliche Bestim-

mung dieser AGB zu vervollstandigen, verandern oder
zu léschen, unter der Bedingung dass jede Anderung
erst auf die Verkaufsgeschafte ab dem 30. Tag nach der
Bekanntgabe per E-Mail oder Fax von Mep an

den Kunden in Kraft tritt.

3 - BESTELLUNGEN UND VERKAUF

3.1 Falls keine anderen Vereinbarungen zwischen Mep
und dem Kunden getroffen wurden, unterliegt jedes
Verkaufsgeschaft ausschliefldlich diesen unabdingbaren
AGB.

3.2 Keine Bestellung ist fir Mep verbindlich, so lange
keine schriftliche Annahme mit Bestellbestatigung per
E-Mail oder Fax an den Kunden gesandt wurde.

3.3 Sollte der Kunde von Mep eine schriftliche Bestatig-

ung erhalten, deren Bedingungen von den in der Be-
stellung genannten Bedingungen abweichen, gilt der
Verkauf unter den in der Bestatigung genannten Be-
dingungen als abgeschlossen, sofern der Kunde nicht
innerhalb von 5 Tagen ab Erhalt der Bestellbestatigung
diese beanstandet.

3.4 Die Gesellschaft kann des Weiteren auch die erhal-
tenen Bestellungen sofort bearbeiten. Die Auslieferung
der Ware an die Spedition oder an den Frachtfuhrer
stellt zusammen mit der unterschriebenen Annahme-
bestatigung der Bestellung den Beginn der Bearbei-
tung im Sinne des Art. 1327 des ital. BGB dar.

4 - PREISE

4.1 Die Preise der Produkte gelten exkl. MwSt. und en-
tsprechen den Listenpreisen der Gesellschaft, die im
Moment der Weiterleitung der Bestellung gultig sind.
D.h. es handelt sich um die Preise, die die Gesellschaft
in den einzelnen Bestellbestatigungen der nicht im der
Preisliste enthaltenen Produkte bezieht.

5 - AUSLIEFERUNGEN

5.1 Falls schriftlich nicht anders vereinbart, wird Mep di
Produkte ab Werk in Pergola liefern. Auf Anfrage wird
Mep den Transport mit Risiko-Verantwortung, Kosten
und Spesen zu Lasten des Kunden veranlassen.

5.2 Die Gesellschaft kann Teillieferungen vornehmen.
In diesem Fall wird es sich bei jeder einzelnen Lieferung
um ein separates Verkaufsgeschaft handeln.

5.3 Eventuelle Falsch- oder Fehllieferungen

mussen schriftlich beim Frachtfiuhrer im Moment der
Auslieferung beanstandet und der Gesellschaft in-
nerhalb von drei Arbeitstagen mitgeteilt werden.

5.4 Innerhalb von 20 Tagen vor der Auslieferung der
Produkte konnen die Gesellschaft und der Kunde die
Lieferung aufgrund hoherer Gewalt bzw. im Falle von
nicht zu verantwortenden Umstanden loschen oder zei-
tweilig einstellen. In diesen Fallen ist fur beide Seiten
ein Anspruch auf Schadenersatz ausgeschlossen. Als
Falle hoherer Gewalt gelten als Beispiel folgende Si-
tuationen (weitere Falle hoherer Gewalt sind nicht au-
sgeschlossen):

a) Streiks (eventuell auch nicht als Generalstreiks),
elektrisches Blackout, Naturkatastrophen, von den off-
entlichen Behorden getroffene Maltnahmen; Transpor-
tschwierigkeiten, Unruhen;

b) Produktions- oder Planungsprobleme in Bezug auf
die Bestellungen;

c) Schwierigkeiten in der Beschaffung der Rohmateria-



Sollte eine Bestellung Uber Spezialprodukte vom Kun-
den geloscht werden, ist die Gesellschaft berechtigt,
die Kosten flur die bis zum Zeitpunkt des Erhalts der
Mitteilung produzierte Menge in Rechnung zu stellen.

6 - GARANTIEN

6.1 Die Gesellschaft gewahrleistet, dass alle Produkte,
mit bestimmten Toleranzen, die technischen Anforde-
rungen nach Angaben im Katalog erfillen.

6.2 Die Gesellschaft kann die Produkte jederzeit, ohne
Vorankiindigung an den Kunden, gerechtfertigten And-
erungen in Bezug auf die technischen Eigenschaften,
das Design, die Materialien und die Verfertigungen un-
terziehen, sofern er diese als erforderlich oder geeignet
halt. Der Kunde ist nicht berechtigt, diese auf vernunf-
tige Weise abgeanderte Lieferung ganz oder teilweise
zu bemangeln oder abzulehnen.

6.3 Die Gesellschaft gewahrleistet fur die Zeit von ei-
nem Jahr ab der Auslieferung an den

Kunden, dass die Produkte keine Defekte oder Fehler
aufweisen.

6.4 Eventuelle Defekte oder Fehler des Materials miiss-
en vom Kunden innerhalb von 30 Tagen ab Erhalt der
Ware bzw. ab Entdecken der Fehler oder Defekte (falls
diese nicht direkt zu erkennen sind) mitgeteilt werden.
Die Gesellschaft kann nicht im Falle von zeitaufwendi-
gen Reparaturen bzw. Ersatzlieferungen, die innerhalb
von 2 Monaten nach der Schadensmitteilung eintreffen,
haftbar gemacht werden.

6.5 Die Verantwortung der Gesellschaft fur die Pro-
dukte und deren Einsatz ist auf jeden Fall ausschliefdlich
auf die Kosten fur die Reparatur der Defekte oder Feh-
ler der Produkte bzw. deren Ersatz beschrankt.

6.6 Dem Kunden ist es nicht gestattet, Produkte ohne
schriftliche Genehmigung seitens der Gesellschaft
zuruckzuerstatten.

6.7 Der Kunde garantiert, dass die Produkte entspre-
chend der Vorgaben der Gesellschaft eingesetzt wer-
den und verpflichtet sich dazu, den Benutzer darauf
hinzuweisen, dass die Gesellschaft gerne jegliche Au-
skunft erteilt, die fir den einwandfreien und sicheren
Betrieb der Produkte von Nutzen ist.

7 - ZAHLUNGEN

7.1 Der Kunde muss die von der Gesellschaft fur die
ausgelieferte Ware ausgestellten Rechnungen unter
Berucksichtigung der Bedingungen in der Bestellbe-
statigung bezahlen.

7.2 Die Gesellschaft wird fur jede Produktlieferung,
auch im Falle von Teillieferungen der gleichen Bestel-
lbestatigung, eine getrennte Rechnung ausstellen.

7.3 Im Falle eines Zahlungsverzugs in Bezug auf die
vertraglich getroffenen Vereinbarungen muss der
Kunde der Gesellschaft die Verzugszinsen entspre-
chend der italienischen Rechtsverordnung Nr. 231
vom 9. Oktober 2002 zusatzlich zu den eventuell fur
die Mahnung entstandenen Kosten auszahlen.

7.4 Bei allen Rechnungen, deren Zahlungsbedingun-
gen eine Begleichung des Betrags in Teilzahlungen
vorsehen, kommt das Ausbleiben auch nur einer ein-
zigen Teilzahlung einem automatischen Verfall des
Teilzahlungsprogramms und die Gesellschaft wird
berechtigt sein, den gesamten geschuldeten Betrag
zuzuglich der Verzugszinsen zu verlangen.

8 - EIGENTUMSRECHTE

8.1 Der Kunde ist nicht befugt, die Produkte bzw. Tei-
le davon, Zeichnungen oder Beschreibungen, auch
wenn diese nicht durch ein ausdruckliches Patent oder
Markenzeichen geschutzt sind, fir die Planung oder
Realisierung von ahnlichen Produkten zu benutzen,
es sei denn er hat hierzu bei der Gesellschaft eine au-
sdrlckliche Genehmigung eingeholt. Auch in diesem
Fall sind alle Patente, registrierten Designs, Marken,
Urheber- und intellektuelle Eigentumsrechte der Pro-
dukte ausschlieldliches Eigentum der Gesellschaft und
der Kunde ist verpflichtet, diese Kenntnis extrem ver-
traulich zu behandeln.

9 - AUSDRUCKLICH AUFLOSENDE KLAUSEL

9.1 Die Gesellschaft hat das Recht, im Sinne des Art.
1456 des ital. BGB jederzeit mittels schriftlicher Mit-
teilung an den Kunden, das/die Verkaufsgeschéaft/e im
Falle einer Nichterfullung der Verpflichtungen laut Ar-
tikel 6 (Zahlungen); 7 (Eigentumsrechte) einzustellen.

10 - ANWENDBARES RECHT, ZUSTANDIGER GE-
RICHTSHOF

10.1 Jede Streitsache bzgl. des Abschlusses, der Au-
sfuhrung bzw. Auflosung des Vertrages oder even-
tuelle Schaden der Produkte oder, die durch Einsatz
der Produkte hervorgerufen wurden, unterliegt der
italienischen Rechtsprechung und einem italienischen
Richter. Im Falle von Abweichungen bzgl. Gesetzen
und Konventionen, ist gebietsbezogen ausschlieldlich
der Gerichtshof von Pesaro, Zweigstelle Fano zu-
standig.
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