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MIT INNOVATIVEN UND NACHHALTIGEN TECHNOLOGIEN
DIE ZUKUNFT DES SCHNEIDENS REVOLUTIONIEREN

... Unsere Produkte und Dienstleistungen flir die spanende Bearbeitung verandern die Zukunft der di-
gitalen Fabrik und bieten eine breite Palette von Lésungen zur Verbesserung der Effizienz und Automa-
tisierung der Produktionsprozesse: ein ganzheitlicher Ansatz, der die Standards der Industrie 4.0 durch
Programmier- und Verwaltungssoftwareanwendungen, Steuerung und Uberwachung, einzigartige Be-
arbeitungszyklen und Integrationsdienstleistungen etabliert hat und dazu beitrdgt, die neuen Horizonte
der Industrie 5.0 zu definieren.”

MEP GROUP

Als Fachbetrieb sind wir auf die Entwicklung und Herstellung von Band- und Kreissagen fiir die Metallbearbeitung spe-
zialisiert, die den Anforderungen im Bereich der Verformung und Zerspanung von Eisen- und Nichteisenwerkstoffen gewachsen
sind.

Als Pionier der Digitalisierung in der Sagemaschinenindustrie legen wir groken Wert auf die Automatisierung der Prozesse, denn
wir wissen, wie wichtig diese flr die Wettbewerbsfahigkeit am Markt ist: Unser Sagemaschinenprogramm umfasst Standar-
dlésungen fir die Automatisierung und Digitalisierung, die wir gerne an lhre spezifischen Bediirfnisse und Vorstellungen
anpassen.

Als Komplettlosungsanbieter bieten wir neben Sagemaschinen mit modernster Technologie und Integrationsleistungen auch
Hightech-Zusatzgerate und innovatives Zubehor.
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... Wir sind liberzeugt, dass die Digitalisierung der Schliissel ist, um auf dem Markt wettbewerbsfahig zu bleiben und die Qua-
litdt unserer Produkte und Dienstleistungen zu verbessern. Wir verfolgen das Ziel, Innovation und nachhaltige Entwicklung zu
fordern, indem wir unseren Kunden Lésungen anbieten, die die durch die Digitalisierung gewonnenen Erkenntnisse integrieren:
Im Rahmen unserer Unternehmensstrategie positionieren wir uns als Vorreiter bei der Digitalisierung unserer Prozesse und bei
der stdndigen Suche nach neuen Technologien zur Verbesserung unserer Effizienz, Prazision und Produktivitit.

Die Digitalisierung, die durch die jlingste Einflihrung der klinstlichen Intelligenz beschleunigt wurde, ist nach wie vor das Herz-
stlick unserer Tétigkeit, von der Entwicklung und dem Design unserer Produkte bis hin zur Produktion und Logistik. Wir sind der
Uberzeugung, dass die direkte Kenntnis der digitalen Technologien, die wir uns durch Beobachtung, Anwendung und tagliche
Praxis angeeignet haben, das Unterscheidungsmerkmal ist, das es uns erméglicht, auf dem Markt eine Spitzenposition einzuneh-
men, indem wir Losungen anbieten, die an jede Art von Kunden angepasst sind."
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LAGERUNG VON LACKIERTEN TEILEN BEARBEITUNG
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Der Hersteller behilt sich das Recht vor, die Anderungen ohne Vorankiindigung vorzunehmen.

Die veroffentlichten Fotos kdnnen nicht standardmaRige Details enthalten.
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KLEINE BAND- UND KREISSAGEN
MIT GROSSER LEISTUNG

Wenn keine grof3en Produktionsmengen bendétigt
werden, aber Flexibilitat und Bedienerfreundli-
chkeit bei minimaler Investition gefragt sind, dann
ist die PH-Baureihe der manuellen Band- und
Kreissagen die richtige Wahl. Kleinere Werk-
statten, Werkzeugbaubetriebe und Instandhal-
tungsabteilungen finden in dieser Baureihe mit
Sicherheit den idealen Maschinentyp. Klein, aber
fur diejenigen, die groR® denken.

MANUELLE

Die Sagemaschinen sind ideal fur kleine
Produktionsserien, Fertigschnitte oder Einzel-
stiicke.
Voraussetzung flir den Start des Schnittzyklus ist
die Anwesenheit des Bedieners, der auch das zu
schneidende Werkstiick messen muss.
Das Schnittbild ist aufgrund der Eigenschaften des
Sagebandes rau.
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PH

211-1/HB

GEHRUNGSSCHNITTE o METALLE « ROHRE o PROFILE « TRAGER

DCamaea), @ W

PH 211-1 HB, Handbandsage zum Schneiden von Metal-
len auf Gehrung von 0° bis +60°, mit dem neben manuel-
len Schnitten auch Einzelschnitte ohne Bedienerméglich

sind.
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PH211-1/HB

HOCHBELASTBAR

e Die Doppelfeder zur Fihrung des Sagekopfes sorgt flir maximale
Bewegungssteifigkeit.

e Der gusseiserne Sageblatt-Spannschlitten sorgt fiir eine einfache
Einstellung und einen Uber lange Zeit gleichmaligen Lauf.

e Die leistungsstarke Kihlmittelpumpe sorgt fiir die konstante Kihlung
und Schmierung des Blattes.

e Die Sicherheitsschalter sorgen dafir, dass die Sageblattrotation sofort
unterbrochen wird, wenn eine der Schutzvorrichtungen geoffnet wird
oder ein Sageblatt bricht.

EXTREM FLEXIBEL

e Die mechanischen Anschlage bei 0° +45° und +60° mit Klemmvor-
richtung fur alle dazwischen liegenden Gehrungen gewahrleisten die
schnelle Positionierung des Sagekopfes.

e Das Schnellspannsystem mit Verriegelung/Entriegelung ermdglicht das
schnelle und effiziente Schneiden.

e Die im Schneidbalken ist die perfekte Losung fiir Prazisions- und Serien-
schnitte in jeder Lange.

e Der automatische Tiefgang des Sagekopfs (HB - Hydraulic Brake) emog-
licht zusatzlich zu einer manuellen Sagebearbeitung auch einzelne Sageb-
earbeitungen ohne Maschinenwarter. Hierzu muss der Maschinenwarter
die gewunschte Funktion Giber einen Wahlschalter auf der Bedienkonsole
einstellen.
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PH

261-1/HB

GEHRUNGSSCHNITTE o METALLE o ROHRE e PROFILE « TRAGER

DCamaea), @ W

PH 261-1 HB, Handbandsdge zum Schneiden von
Metallen auf Gehrung von 0° bis +60° mit dem neben
manuellen Schnitten auch Einzelschnitte ohne
Bedienermaglich sind.

HOCHBELASTBAR EXTREM FLEXIBEL

e Die Doppelfeder zur Fihrung des Sagekopfes sorgt fir
maximale Bewegungssteifigkeit.

e Der gusseiserne Sageblatt-Spannschlitten sorgt fur
eine einfache Einstellung und einen Uber lange Zeit
gleichmaRigen Lauf.

e Die leistungsstarke Kihlmittelpumpe sorgt fir die
konstante Kiuhlung und Schmierung des Blattes.

e Die Sicherheitsschalter sorgen dafir, dass die
Sageblattrotation sofort unterbrochen wird, wenn eine
der Schutzvorrichtungen gedffnet wird oder ein
Sageblatt bricht.
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e Die mechanischen Anschldge bei 0°, +45° und +60°

mit Klemmvorrichtung fir alle dazwischen liegenden
Gehrungen gewahrleisten die schnelle Positionierung des
Sagekopfes.

e Die im Drehteller fixierte Winkelskala ermoglicht
prazise Schnitte innerhalb der Toleranzgrenzen auf jeder
Gehrung.

e Das Schnellspannsystem mit Verriegelung/Entriegelung
ermoglicht das schnelle und effiziente Schneiden.

e Die im Schneidbalken aus verchromtem Stahl eingra-
vierte Millimeterskala und der umklappbare Anschlag
sind die perfekte Losung flr Prazisions- und Seriensch-
nitte in jeder Lange.

e Der automatische Tiefgang des Sagekopfs (HB - Hy-
draulic Brake) emoglicht zusatzlich zu einer manuellen
Sagebearbeitung auch einzelne Sagebearbeitungen ohne
Maschinenwarter. Hierzu muss der Maschinenwarter die
gewlnschte Funktion Gber einen Wahlschalter auf der
Bedienkonsole einstellen.
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PH

262/HB

GEHRUNGSSCHNITTE e METALLE ¢ ROHRE ¢ PROFILE « TRAGER

DLAlAw/ DR

PH 262 HB, Handbandsage zum Schneiden von Metallen
auf Gehrung von -45° bis +60°, mit dem neben manuellen
Schnitten auch Einzelschnitte ohne Bedienermoglich sind.

EXTREM FLEXIBEL

e Die mechanischen Anschlage bei -45° +0° +45° und
+60° mit Klemmvorrichtung fir alle dazwischen liegen-
den Gehrungen gewahrleisten die schnelle Positionie-
rung des Sagekopfes.

e Die im Drehteller fixierte Winkelskala ermoglicht
prazise Schnitte innerhalb der Toleranzgrenzen auf jeder
Gehrung.

e Die rechts und links vom Sagekopf langs verschiebbare
Einspanneinheit ermoglicht es, auch prazise Winkelsch-
nitte sicher auszufiihren.

e Die im Schneidbalken aus verchromtem Stahl
eingravier-te Millimeterskala und der umklappbare
Anschlag sind die perfekte Losung fur Prazisions- und
Serienschnitte in jeder Lange.

e Der automatische Tiefgang des Sagekopfs (HB - Hy-
draulic Brake) emaoglicht zusatzlich zu einer manuellen
Sagebearbeitung auch einzelne Sagebearbeitungen ohne
Maschinenwarter. Hierzu muss der Maschi-nenwarter die
gewdlnschte Funktion tber einen Wahls-chalter auf der
Bedienkonsole einstellen.

[CRR 0 E  PH 262/HB

HOCHBELASTBAR

e Die Doppelfeder zur Fliihrung des Sagekopfes sorgt flr
maximale Bewegungssteifigkeit.

e Der gusseiserne Sageblatt-Spannschlitten sorgt fir
eine einfache Einstellung und einen Uber lange Zeit glei-
chmalRigen Lauf.

e Die im Drehteller fixierte Winkelskala ermoglicht
prazise Schnitte innerhalb der Toleranzgrenzen auf jeder
Gehrung.

e Die leistungsstarke Kihlmittelpumpe sorgt fur die kon-
stante Kihlung und Schmierung des Blattes.

e Die Sicherheitsschalter sorgen dafir, dass die Sag-
eblattrotation sofort unterbrochen wird, wenn eine der
Schutzvorrichtungen geoffnet wird oder ein Sageblatt
bricht.
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ZUBEHORE PH

(R30S ZUBEHORE PH

ZUBEHOR N° 02

Kuhlmittelkonzentrat
5-Liter Kanister

ZUBEHOR N° 04

Bi-Metall Sageband

ZUBEHOR N° 18

Adapter Zufuhrseite

ZUBEHOR N° 19

Adapter Abfuhrseite

ZUBEHOR N° 27

Adapter Zufuhrseite
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ZUBEHOR N° 26

Adapter Abfuhrseite

ZUBEHOR N° 29

Adapter Zufuhrseite

ZUBEHOR N° 30

Adapter Abfuhrseite

ZUBEHOR N° 71

Rollenbahn
KK200/1500 mm

ZUBEHOR N° 72

Rollenbahn
KK330/1500 mm
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MANUELLE

I'?ie Sagemaschinen sind ideal fi
Produktionsserien, Fertigschnitt
Voraussetzung fiir den Start des

eidende Werkstilick messen
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SHARK

281

GEHRUNGSSCHNITTE e METALLE o VOLLMATERIAL

JCilNaga, , ®0m

Handbandsage zum Schneiden von Metallen auf Gehrung

von 0° bis +60°. Mit dem optionalen CCS (Cut Control
System) sind neben den manuellen Schnitten auch
Einzelschnitte ohne Bediener méglich.

HOCHBELASTBAR

maximale Bewegungssteifigkeit.

e Der gusseiserne Sageblatt-Spannschlitten sorgt fur
eine einfache Einstellung und einen Uber lange Zeit
gleichmaRigen Lauf.

e Die leistungsstarke Kihlmittelpumpe sorgt fir die
konstante Kihlung und Schmierung des Blattes.

2R 1 S SHARK 281

e Die Doppelfeder zur Fihrung des Sagekopfes sorgt fur

EXTREM FLEXIBEL

e Das Schnellspannsystem mit Verriegelung/Entriege-
lung ermoglicht das schnelle und effiziente Schneiden.

e Die mechanischen Anschlage bei 0°, +45° und +60°
mit Klemmvorrichtung fir alle dazwischen liegenden
Gehrungen gewahrleisten die schnelle Positionierung
des Sagekopfes.

e Der Druckmesser fur die Sageblattspannung ermog-
licht die schnelle und zeitnahe Kontrolle der Spannung.
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SHARK

281CCS/MA

GEHRUNGSSCHNITTE e METALLE o VOLLMATERIAL

JCaglaesa )/ ® W

SHARK 281 CCS MA, Handbandsage zum Schneiden
von Metallen auf Gehrung von 0° bis +60°. Mit dem CCS
(Cut Control System) sind neben den manuellen
Schnitten auch Einzelschnitte ohne Bediener

méglich. Das Offnen und SchlieRen des Schraubstocks
erfolgt Gber ein handbetatigtes Schaltventil.

HOCHBELASTBAR

e Die Doppelfeder zur Fihrung des Sagekopfes sorgt flr
maximale Bewegungssteifigkeit.

e Der gusseiserne Sageblatt-Spannschlitten sorgt fur
eine einfache Einstellung und einen Uber lange Zeit
gleichmaRigen Lauf.

Die leistungsstarke Kihlmittelpumpe sorgt fiir die kon-
stante Kihlung und Schmierung des Blattes.

P21 SR SHARK 281CCS/MA

EXTREM FLEXIBEL

e Der automatische Tiefgang des Sagekopfs (CCS - Cut
Control System) emdoglicht zusatzlich zu einer manuellen
Sagebearbeitung auch einzelne Sagebearbeitungen ohne
Maschinenwarter. Hierzu muss der Maschinenwarter die
gewlnschte Funktion Gber einen Wahlschalter auf der
Bedienkonsole einstellen.

e Das Schnellspannsystem mit Verriegelung/Entriege-
lung ermoglicht das schnelle und effiziente Schneiden.

e Die mechanischen Anschlage bei 0°, +45° und +60°
mit Klemmvorrichtung fir alle dazwischen liegenden
Gehrungen gewahrleisten die schnelle Positionierung
des Sagekopfes.

e Der Druckmesser fur die Sageblattspannung ermog-
licht die schnelle und zeitnahe Kontrolle der Spannung.



ANSEHEN

e =
ZUBEHORE SEITE 56 - N° 02-03-04-09-12-16-34-72

2950x27x0.9 110x110

SHARK 281 CCS/MA




SHARK

281 SXIEV0

GEHRUNGSSCHNITTE o METALLE ¢ VOLLMATERIAL

DCaE0éas |, @M

SHARK 281 SXI EVO, halbautomatische,
elektrohydraulische Bandsdage zum Schneiden von
Metallen auf Gehrung von 0° bis +60°. Bei entsprechender
Bestellung kann sie neben dem halbautomatischen auch
fur den halbautomatisch-dynamischen und den
Handbetrieb ausgelegt werden.

EXTREM FLEXIBEL

e Die Folientastatur mit taktilen Tasten und akustischem
Signal bei Betatigung ist an einem Schwenkarm mon-
tiert und gewahrleistet die Kontrolle der Bedienelemen-
te in allen Bedienpositionen.

e Das LCD-Display zeigt den Status der Metallsage und
alle Sageparameter an und ermaglicht eine optimale
Steuerung in Echtzeit.

e Mechanische Anschlage bei 0° +45° und +60° mit
Klemmvorrichtung fir alle dazwischen liegenden
Gehrungen.

e Die gerandelten Stahlbacken des Schneidschraub-
stocks ermoglichen das effiziente und sichere Einspan-
nen auch beim Rohrschneiden.

A1 SRS  SHARK 281 SXIEVO

BENUTZERFREUNDLICH

e Die auf dem Drehteller eingravierte Winkelskala
ermoglicht es prazise Winkelschnitte innerhalb der To-
leranzgrenzen und mit beliebiger Gehrung auszufihren.

e Die Bedienoberflache mit Display und mechanischen
Tasten gewabhrleistet die zuverlassige, einfache und
intuitive Programmierung.



GUSSEISEN

Der Sagekopf, der Schneidtisch und der
Schraubstock aus Gusseisen, absorbie-
ren die beim Schneiden entstehenden
Vibrationen und verlangern die Leben-
sdauer des Sageblatts.

PRAKTISCHE DESIGN

Das Ganze ist so ausgelegt, dass Spane
und Kihlmittel auch bei maximaler
Gehrung vollstandig zurtickgewonnen
werden.

HYDRAULISCH GESTEUERTE
SAGEKOPFSENKUNG UND
SCHRAUBSTOCK

Schraubstock und Sagekopfsenk-

ung sind hydraulisch gesteuert, dies
gewahrleistet, abhangig von der vom
Bediener vorgenommenen Einstellung,
einen konstanten Druck wahrend dem
Schnitt.

PROGRAMMIERUNG DES
HUBES DES SAGEKOPFS

Die von den Abmessungen der zu
schneidenden Stangen abhangige
Einstellung der Hubgrenzen des Sag-
ekopfes Uber das Bedienfeld reduziert
die Verarbeitungszeit.

VIDEO
ANSEHEN
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SHARK

281NC5.0

GEHRUNGSSCHNITTE o METALLE ¢ VOLLMATERIAL

DCal &, ©®w

SHARK 281 NC 5.0, automatische, elektrohydraulische
Bandsage zum Schneiden von Metallen auf Gehrung von
0° bis +60°. Sie kann automatisch, halbautomatisch,
halbautomatisch-dynamisch und von Hand betrieben
werden.

HOCHSTE PRODUKTIONSLEISTUNG

e Die Steuerung ermoglicht es, bis zu 100
Schneidprogramme mit jeweils unterschiedlichen
Mengen und Langen abzuspeichern und minimiert die
Programmierzeit bei wiederkehrenden Auftragen.

verringert die Einstellzeit.

e Die verstellbaren gusseisernen BlattflUhrungskopfe
Lebensdauer des Sageblatts.

e Der Kihlmittelauffangbehalter ermdéglicht die Rickg-
ewinnung des Kihlmittels auch beim Schneiden auf

hochster Gehrung, dadurch wird der Abfall auf Null
reduziert.

L1 SHARK 281NC 5.0

e Die automatisch erfasste Startposition des Sagekopfes

mit 4 WIDIA-Pads sorgen flr eine hohere Stabilitat und

HOCHSTE PRAZISION

e Der bewegung der Zufuhrerer Schraubstock mit
Stepper Motor versichert die hochste Prazision an der
Position.

e Die mechanischen Anschlage bei 0°, +45° und +60°
mit Klemmvorrichtung fiir alle dazwischen liegenden
Gehrungen gewahrleisten die schnelle Positionierung
des Sagekopfes.

e Die auf dem Drehteller eingravierte Winkelskala
ermoglicht es prazise Winkelschnitte innerhalb der Tole-
ranzgrenzen und mit beliebiger Gehrung auszufihren.

e Der 2,2 Kw-Motor mit Vektorumrichter zur stufenlo-
sen Einstellung der Blattdrehzahl von 15 bis 100 m/min
ermoglicht es, die Sageblattdrehzahl an das verarbeitete
Material anzupassen.
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ADAPTIVE STEUERUNG DER INDUSTRY 4.0 READY - 10T HOCHSTE SICHERHEIT

SCHNITTKRAFT
Mit dem optionalen IOT werden Die Sichereits der Bediener ist
Mit der adaptiven Schnittkraftsteuerung Datenerfassung und -nutzung optimiert,  gewahrleistet durch die
konnen Sie unter allen Bedingungen dadurch wird die Leistung der Metal- Perimeterschutz Vorrichtungen mit
exzellente und prazise Schnitte, auch lsdge verbessert und die Lebensdauer Sicherheitsverriegelungen.
mit einem abgenutzten Werkzeug des Werkzeugs gesteigert.
durchfuhren.

4 BETRIEBSWEISEN

Die 4 Betriebsweisen (manuell,
halbautomatisch dynamisch,
halbautomatisch und automatisch)
ermoglichen das effiziente Schneiden
unter allen Bedingungen.
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0° 250 230 280x200
mm kW m/min mm +45° 190 180 180x180 kg
2950x27x0.9 2.2 15+100 285 +60° 120 110 110x110 965
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SHARK

282

GEHRUNGSSCHNITTE e METALLE o VOLLMATERIAL

LN aes,/, ©®OM

SHARK 282, Handbandsage zum Schneiden von
Metallen auf Gehrung von -45° bis +60°. Mit dem
optionalen CCS (Cut Control System) sind neben den
manuellen Schnitten auch Einzelschnitte ohne Bediener
moglich.

HOCHBELASTBAR

e Die Doppelfeder zur Fihrung des Sagekopfes sorgt fur
maximale Bewegungssteifigkeit.

e Die grolRe Arbeitsflache sorgt fur Stabilitat und Si-
cherheit beim Schneiden.

e Der gusseiserne Sageblatt-Spannschlitten sorgt fur
eine einfache Einstellung und einen Uber lange Zeit
gleichmaRigen Lauf.

e Die leistungsstarke Kihlmittelpumpe sorgt fir die
konstante Kihlung und Schmierung des Blattes.

PN SHARK 282

EXTREM FLEXIBEL

e Der auf einem vorgespannten Axial-Rollenlager
montierte Drehtisch ermdglicht die einfache und glei-
chmafRige Drehung mit jeder Gehrung, ohne dass der
Tisch bei Winkelschnitten eingeschnitten wird.

e Die mechanischen Anschlage bei -45° +0° +45° und
+60° mit Klemmvorrichtung fir alle dazwischen liegen-
den Gehrungen gewahrleisten die schnelle Positionie-
rung des Sagekopfes.

e Das Schnellentriegelungssystem ermoglicht es, den
Schneidschraubstock einfach von Hand.

e Zu 6ffnen/schlieften.Die rechts und links vom Sag-
ekopf langs verschiebbare Einspanneinheit erméglicht
es, auch prazise Winkelschnitte sicher auszufiihren.

e Der Druckmesser fur die Sdgeblattspannung ermog-
licht die schnelle und zeitnahe Kontrolle der Spannung.
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SHARK 282 CCS MA, Handbandsage zum

Schneiden von Metallen auf Gehrung von -45° bis +60°.
Mit dem CCS (Cut Control System) sind neben den
manuellen Schnitten auch Einzelschnitte ohne Bediener
méglich. Das Offnen und SchlieRen des Schraubstocks
erfolgt Gber ein handbetatigtes Schaltventil.

34 NETWORK

SHARK 282 CCS/MA

HOCHBELASTBAR

e Die Doppelfeder zur Fihrung des Sagekopfes sorgt flr
maximale Bewegungssteifigkeit.

e Die grolke Arbeitsflache sorgt fur Stabilitat und Sicherheit
beim Schneiden.

e Der gusseiserne Sageblatt-Spannschlitten sorgt fur
eine einfache Einstellung und einen Uber lange Zeit glei-
chmalfiigen Lauf.

e Die leistungsstarke Kihlmittelpumpe sorgt fiir die kon-
stante Kihlung und Schmierung des Blattes.

EXTREM FLEXIBEL

e Der auf einem vorgespannten Axial-Rollenlager mon-
tierte Drehtisch ermdéglicht die einfache und gleichmaRkige
Drehung mit jeder Gehrung, ohne dass der Tisch bei Win-
kelschnitten eingeschnitten wird.

e Die mechanischen Anschlage bei -45°, +0° +45° und
+60° mit Klemmvorrichtung fiir alle dazwischen liegenden
Gehrungen gewahrleisten die schnelle Positionierung des
Sagekopfes.

e Das Schnellentriegelungssystem ermoglicht es, den Sch-
neidschraubstock einfach von Hand.

e Zu 6ffnen/schliefzen.Die rechts und links vom Sagekopf
langs verschiebbare Einspanneinheit ermoéglicht es, auch
prazise Winkelschnitte sicher auszufiihren.

e Der Druckmesser fir die Sageblattspannung erméglicht
die schnelle und zeitnahe Kontrolle der Spannung.

e Der automatische Tiefgang des Sagekopfs (CCS - Cut
Control System) emoglicht zusatzlich zu einer manuellen
Sagebearbeitung auch einzelne Sagebearbeitungen ohne
Maschinenwarter. Hierzu muss der Maschinenwarter die
gewlnschte Funktion Gber einen Wahlschalter auf der
Bedienkonsole einstellen.
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SHARK 282 SXI EVO, halbautomatische,
elektrohydraulische Bandsdage zum Schneiden von
Metallen auf Gehrung von -45° bis +60°. Sie kann
halbautomatisch, halbautomatisch-dynamisch und von
Hand betrieben werden.

EXTREM FLEXIBEL

Signal bei Betatigung ist an einem Schwenkarm mon-

te in allen Bedienpositionen.

alle Sageparameter an und ermoglicht eine optimale
Steuerung in Echtzeit.

¢ Die Einstellung Uber das Bedienfeld ermoglicht es
auch, die Hubgrenzen des Sagekopfes an die Abmes-
sungen der zu schneidenden Stangen anzupassen.

mit Klemmvorrichtung flr alle dazwischen liegenden
Gehrungen.

¢ Die gerandelten Stahlbacken des Schneidschraub-
stocks ermoglichen das effiziente und sichere Einspan-
nen auch beim Rohrschneiden.

LSS SHARK 282 SXI EVO

e Die Folientastatur mit taktilen Tasten und akustischem

tiert und gewahrleistet die Kontrolle der Bedienelemen-

e Das LCD-Display zeigt den Status der Metallsage und

e Mechanische Anschlage bei -45° +0°, +45° und +60°

BENUTZERFREUNDLICH

e Der auf einem Axial-Rollenlager montierte Drehtisch
sorgt fur die einfache und gleichmafige Drehung mit
jeder Gehrung, , ohne dass der Tisch bei Winkelschnitten
eingeschnitten wird.

e Die auf dem Drehteller eingravierte Winkelskala
ermoglicht es prazise Winkelschnitte innerhalb der Tole-
ranzgrenzen und mit beliebiger Gehrung auszufuhren.

e Die rechts und links vom Sagekopf langs verschiebbare
Einspanneinheit ermoglicht es, auch prazise Winkelsch-
nitte sicher auszufuhren.

e Das Schnellentriegelungssystem ermoglicht es, den
Schneidschraubstock einfach von Hand.

e Zu offnen/schlielken.Die Bedienoberflache mit Display
und mechanischen Tasten gewahrleistet die zuverlassige,
einfache und intuitive Programmierung.



GUSSEISEN

Der Sagekopf, der Schneidtisch und der
Schraubstock aus Gusseisen, absorbie-
ren die beim Schneiden entstehenden
Vibrationen und verlangern die Leben-
sdauer des Sageblatts.

PRAKTISCHE DESIGN

Das Ganze ist so ausgelegt, dass Spane
und Kihlmittel vollstandig zurickg-
ewonnen werden.

HYDRAULISCH GESTEUERTE
SAGEKOPFSENKUNG UND
SCHRAUBSTOCK

Schraubstock und Sagekopfsenkung
sind hydraulisch gesteuert, dies
gewahrleistet, abhangig von der vom
Bediener vorgenommenen Einstellung,
einen konstanten Druck wahrend dem
Schnitt.

3 BETRIEBSWEISEN

Die 3 Betriebsweisen (manuell,
halbautomatisch dynamisch und
halbautomatisch) erméglichen das
effiziente Schneiden unter allen
Bedingungen.

VIDEO
ANSEHEN
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-45° 200 170 200x140
0° 250 220 280x220
mm kW m/min mm +45° 230 200 220x200 kg
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Kompakte automatische Bandsage, die durch ihre hohe
Leistung uUberzeugt. SHARK 331-1 NC 5.0 SPIDER,
automatische, elektrohydraulische Bandsage zum
Schneiden von Metallen auf Gehrung von 0° bis +60°.
Sie kann automatisch und halbautomatisch betrieben
werden.

HOCHSTE PRODUKTIONSLEISTUNG

e Die Steuerung ermoglicht es, bis zu 100
Schneidprogramme mit jeweils unterschiedlichen
Mengen und Langen abzuspeichern und minimiert die
Programmierzeit bei haufig ausgefihrten Auftragen.
verringert die Einstellzeit.

e Die verstellbaren gusseisernen Blattfuhrungskopfe

Lebensdauer des Sageblatts.

e Die einstellbare Vertikalrollenbahn ermoglicht das
Bundelschneiden in einer einzigen Reihe.

e Der Kihlmittelauffangbehalter ermoglicht die
Rickgewinnung des Kuhlmittels auch beim Schneiden

reduziert.
e Das Spulsystem unter dem Schneidtisch vermeidet

die Ansammlung von Spanen und damit die fir die
manuelle Entfernung notwendigen Stillstandzeiten.

<AL SHARK 331-1NC 5.0 SPIDER

e Die automatisch erfasste Startposition des Sagekopfes

mit 4 WIDIA-Pads sorgen fur eine hohere Stabilitat und

auf hochster Gehrung, dadurch wird der Abfall auf Null

HOCHSTE PRAZISION

e Der bewegung der Zuflihrerer Schraubstock mit
Stepper Motor versichert die hochste Prazision an der
Position.

e Der auf einem Axial-Rollenlager montierte Drehtisch
sorgt fur die gleichmafige und prazise Drehung mit
jeder Gehrung.

e Die mechanischen Anschlage bei 0° +45° und +60°
mit Klemmvorrichtung fir alle dazwischen liegenden
Gehrungen gewahrleisten die schnelle Positionierung
des Sagekopfes.

e Die auf dem Drehteller eingravierte Winkelskala
ermoglicht es prazise Winkelschnitte innerhalb der Tole-
ranzgrenzen und mit beliebiger Gehrung auszufuhren.

e Die gerandelten Stahlbacken des Schneidschraub-
stocks ermoglichen das effiziente und sichere Einspan-
nen auch beim Rohrschneiden.

e Der 2,2 Kw-Motor mit Vektorumrichter zur stufenlo-
sen Einstellung der Blattdrehzahl von 15 bis 100 m/min
ermoglicht es, die Sageblattdrehzahl an das verarbeitete
Material anzupassen.



KIT 0T

SUPER KOMPAKT UND
HOCHSTE SICHERHEIT: IN
NUR 3,5 QUADRATMETERN!

INDUSTRY 4.0 READY - I0T ADAPTIVE STEUERUNG DER
SCHNITTKRAFT

Mit dem optionalen IOT werden
Datenerfassung und -nutzung optimiert,
dadurch wird die Leistung der Metal-
lsdge verbessert und die Lebensdauer

des Werkzeugs gesteigert.

Mit der adaptiven Schnittkraftsteuerung
konnen Sie unter allen Bedingungen
exzellente und prazise Schnitte, auch
mit einem abgenutzten Werkzeug
durchfuhren.

Die Sichereits der Bediener ist
gewahrleistet durch die
Perimeterschutz Vorrichtungen mit
Sicherheitsverriegelungen.

2 BETRIEBSWEISEN

Ermoglichen es, jede Art von Schnitt
effizient auszufuhren.

S|
— '+ o | -
— ¢ = &
0° 330 260 330x260
mm kW m/min mm +45° 240 230 240x160 kg
3650x27x0,9 2.2 15+100 335 +60° 160 160 150x150 1150
SHARK 331-1NC 5.0 SPIDER NETWORK 39
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GEHRUNGSSCHNITTE e METALLE o VOLLMATERIAL
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SHARK 332-1 CCS, Bandsage zum Schneiden von
Metallen auf Gehrung von -45° bis +60°. Neben den
manuellen Schnitten sind auch Einzelschnitte ohne
Bediener méglich.

HOCHBELASTBAR

e Die Doppelfeder zur Fihrung des Sagekopfes sorgt fiir
maximale Bewegungssteifigkeit.

e Der gusseiserne Sageblatt-Spannschlitten sorgt fur
eine einfache Einstellung und einen Uber lange Zeit glei-
chmaRigen Lauf.

e Die leistungsstarke Kuhlmittelpumpe sorgt fir die kon-
stante Kiihlung und Schmierung des Blattes.

e Die gerandelten Stahlbacken des Schneidschraubstocks
ermoglichen das effiziente und sichere Einspannen auch
beim Rohrschneiden.

e Die grolke Arbeitsflache gewahrleistet hochste Stabili-
tat und Sicherheit beim Schneiden und ist mit geharteten
Stahlplatten ausgestattet, die bei Verschleilk ausgetauscht
werden konnen.

LA 30  SHARK 332-1CCS

EXTREM FLEXIBEL

e Der auf einem Axial-Rollenlager montierte Drehtisch
sorgt fur die einfache und gleichmafige Drehung mit
jeder Gehrung, ohne dass der Tisch bei Winkelschnitten
eingeschnitten wird.

e Die auf dem Drehteller eingravierte Winkelskala
ermoglicht es prazise Winkelschnitte innerhalb der To-
leranzgrenzen und mit beliebiger Gehrung auszufiihren.
Das Schnellentriegelungssystem ermoglicht es, den
Schneidschraubstock einfach von Hand.

e Zu 6ffnen/schlieften.Die rechts und links vom Sag-
ekopf langs verschiebbare Einspanneinheit erméglicht
es, auch prazise Winkelschnitte sicher auszufiihren.

e Das Spulsystem unter dem Schneidtisch vermeidet die
Ansammlung von Spanen und damit die fir die manuel-
le Entfernung notwendigen Stillstandzeiten.

e Mechanische Anschlage bei -45° +0°, +45° und +60°
mit Klemmvorrichtung fir alle dazwischen liegenden
Gehrungen.
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SHARK 332-1 SXI EVO, halbautomatische,
elektrohydraulische Bandsdage zum Schneiden von
Metallen auf Gehrung von -45° bis +60°. Sie kann
halbautomatisch, halbautomatisch-dynamisch und von
Hand betrieben werden.

EXTREM FLEXIBEL

e Die 3 Betriebsweisen (manuell, halbautomatisch dynamisch und halbautoma-
tisch) ermdglichen das effiziente Schneiden unter allen Bedingungen.

e Die Folientastatur mit taktilen Tasten und akustischem Signal bei Betatigung
ist an einem Schwenkarm montiert und gewahrleistet die Kontrolle der Bediene-
lemente in allen Bedienpositionen.

e Das LCD-Display zeigt den Status der Metallsage und alle Sageparameter an
und ermoglicht eine optimale Steuerung in Echtzeit.

e Die Einstellung Gber das Bedienfeld ermoglicht es auch, die Hubgrenzen des
Sagekopfes an die Abmessungen der zu schneidenden Stangen anzupassen.

e Mechanische Anschlage bei -45° +0° +45° und +60° mit Klemmvorrichtung
fir alle dazwischen liegenden Gehrungen.

e Die gerandelten Stahlbacken des Schneidschraubstocks ermoglichen das
effiziente und sichere Einspannen auch beim Rohrschneiden.

e Die groflke Arbeitsflache gewahrleistet hochste Stabilitat und Sicherheit beim
Schneiden und ist mit geharteten Stahlplatten ausgestattet, die bei Verschlei®
ausgetauscht werden kénnen.

BENUTZERFREUNDLICH

e Der auf einem Axial-Rollenlager montierte Drehtisch sorgt fur die einfache
und gleichmafige Drehung mit jeder Gehrung, ohne dass der Tisch bei
o | Winkelschnitten eingeschnitten wird.

e Die auf dem Drehteller eingravierte Winkelskala ermoglicht es prazise
Winkelschnitte innerhalb der Toleranzgrenzen und mit beliebiger Gehrung
auszufihren.

e Das Schnellentriegelungssystem ermaoglicht es, den Schneidschraubstock
einfach von Hand.

e Das Spulsystem unter dem Schneidtisch vermeidet die Ansammlung von
Spanen und damit die fur die manuelle Entfernung notwendigen
Stillstandzeiten.

e Die Bedienoberflache mit Display und mechanischen Tasten gewahrleistet die
zuverlassige, einfache und intuitive Programmierung.

O AN SHARK 332-1SXIEVO



HYDRAULISCH GESTEUERTE
SAGEKOPFSENKUNG UND
SCHRAUBSTOCK

GUSSEISEN PRAKTISCHE DESIGN
Der Sagekopf, der Schneidtisch und der
Schraubstock aus Gusseisen, absorbie-
ren die beim Schneiden entstehenden
Vibrationen und verlangern die Leben-
sdauer des Sageblatts.

Das Ganze ist so ausgelegt, dass Spane
und Kihlmittel vollstandig zurickg-
ewonnen werden. Schraubstock und Sagekopfsenk-

ung sind hydraulisch gesteuert, dies
gewahrleistet, abhangig von der vom
Bediener vorgenommenen Einstellung,
einen konstanten Druck wahrend dem

Schnitt.

VERSCHIEBBARE
SPANNEINHEIT RECHTS UND
LINKS VOM SAGEKOPF

Zu 6ffnen/schlieken.Die rechts und
links vom Sagekopf langs verschieb-
bare Einspanneinheit ermdglicht es,
auch prazise Winkelschnitte sicher
auszufuhren.

VIDEO
ANSEHEN
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-45° 240 210 240x160
0° 300 250 330x250
mm kW m/min mm +45° 260 250 260x200 kg
3650x27x0,9 1,5/1,8 40/80 335 +60° 180 170 170x170 770
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SHARK 332-1 NC 5.0, automatische, elektrohydraulische

Bandsage zum Schneiden von Metallen auf Gehrung von
-45° bis +60°. Sie kann automatisch, halbautomatisch,
halbautomatisch-dynamisch und von Hand betrieben
werden.
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HOCHSTE PRODUKTIONSLEISTUNG

e Die Steuerung ermoglicht es, bis zu 100
Schneidprogramme mit jeweils unterschiedlichen
Mengen und Langen abzuspeichern und minimiert die
Programmierzeit bei haufig ausgeflhrten Auftragen.

verringert die Einstellzeit.

e Die verstellbaren gusseisernen Blattfiihrungskopfe
mit 4 WIDIA-Pads sorgen fir eine hohere Stabilitat und
Lebensdauer des Sageblatts.

e Der Kihlmittelauffangbehalter ermoglicht die
Rickgewinnung des Kuhlmittels auch beim Schneiden
auf hochster Gehrung, dadurch wird der Abfall auf Null
reduziert.

IR0 SHARK 332-1NC 5.0

e Die automatisch erfasste Startposition des Sagekopfes

HOCHSTE PRAZISION

e Der bewegung der Zufuhrerer Schraubstock mit
Stepper Motor versichert die hochste Prazision an der
Position.

e Die mechanischen Anschlage bei -45°, +0° +45° und
+60° mit Klemmvorrichtung fur alle dazwischen liegen-
den Gehrungen gewabhrleisten die schnelle Positionie-
rung des Sagekopfes.

e Die auf dem Drehteller eingravierte Winkelskala
ermoglicht es prazise Winkelschnitte innerhalb der
Toleranzgrenzen und mit beliebiger Gehrung
auszufihren.

e Der 2,2 Kw-Motor mit Vektorumrichter zur stufenlo-
sen Einstellung der Blattdrehzahl von 15 bis 100 m/min
ermoglicht es, die Sageblattdrehzahl an das verarbeitete
Material anzupassen.
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KIT 0T

ADAPTIVE STEUERUNG DER INDUSTRY 4.0 READY - 10T HOCHSTE SICHERHEIT

SCHNITTKRAFT
Mit dem optionalen IOT werden Die Sichereits der Bediener ist
Mit der adaptiven Schnittkraftsteuerung Datenerfassung und -nutzung optimiert,  gewahrleistet durch die
konnen Sie unter allen Bedingungen dadurch wird die Leistung der Metal- Perimeterschutz Vorrichtungen mit
exzellente und prazise Schnitte, auch lsdge verbessert und die Lebensdauer Sicherheitsverriegelungen.
mit einem abgenutzten Werkzeug des Werkzeugs gesteigert.
durchfuhren.

4 BETRIEBSWEISEN

Ermoglichen es, jede Art von Schnitt
effizient auszufihren:

- Automatischer Betrieb flr
Gehrungen von 0° bis +60°.

- Halbautomatischer Betrieb fur
Gehrungen von -45° bis +60°.

- Halbautomatischer/dynamischer
Betrieb fir Gehrungen von -45° bis
+60°.

- Handbetrieb fir Gehrungen von
-45° bis +60°.

o el =OE]E]8] 0 | m | m

¢ = > 9
-45° X X X 240 210 240x160
0° X X X X 300 250 330x250
mm kW m/min mm +45° X X X X 260 250 260x200 kg
3650x27x0,9 2,2 15+-100 335 +60° X X X X 180 170 170x170 | 1060
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SHARK 382-1 SXI EVO, halbautomatische, elektrohydrau-
lische Bandsage zum Schneiden von Metallen auf Gehrung
von -45° bis +60°. Sie kann halbautomatisch, halbautoma-
tisch-dynamisch und von Hand betrieben werden.

EXTREM FLEXIBEL

e Die 3 Betriebsweisen (manuell, halbautomatisch
dynamisch und halbautomatisch) ermoglichen das
effiziente Schneiden unter allen Bedingungen.

e Die Folientastatur mit taktilen Tasten und akustischem
Signal bei Betatigung ist an einem Schwenkarm montiert
und gewabhrleistet die Kontrolle der Bedienelemente in
allen Bedienpositionen.

e Das LCD-Display zeigt den Status der Metallsage und
alle Sageparameter an und ermoglicht eine optimale
Steuerung in Echtzeit.

e Die Einstellung Uber das Bedienfeld ermoglicht es
auch, die Hubgrenzen des Sagekopfes an die Abmes-
sungen der zu schneidenden Stangen anzupassen.

e Mechanische Anschlage bei -45° +0°, +45° und +60°
mit Klemmvorrichtung fir alle dazwischen liegenden
Gehrungen.

e Die grolRe Arbeitsflache gewahrleistet hochste
Stabilitat und Sicherheit beim Schneiden und ist mit
geharteten Stahlplatten ausgestattet, die bei Verschlei®
ausgetauscht werden kénnen.

IS LTSRS SHARK 382-1SXIEVO

BENUTZERFREUNDLICH

e Der auf einem Axial-Rollenlager montierte Drehtisch
sorgt fur die einfache und gleichmafiige Drehung mit
jeder Gehrung, ohne dass der Tisch bei Winkelschnitten
eingeschnitten wird.

e Die auf dem Drehteller eingravierte Winkelskala
ermoglicht es prazise Winkelschnitte innerhalb der
Toleranzgrenzen und mit beliebiger Gehrung
auszufihren.

e Das Schnellentriegelungssystem ermaoglicht es, den
Schneidschraubstock einfach von Hand.

e Zu 6ffnen/schliefsen.Die rechts und links vom Sagekopf
langs verschiebbare Einspanneinheit ermoglicht es, auch
prazise Winkelschnitte sicher auszufthren.

e Das Spulsystem unter dem Schneidtisch vermeidet die
Ansammlung von Spanen und damit die fir die manuelle
Entfernung notwendigen Stillstandzeiten.

¢ Die Bedienoberflache mit Display und mechanischen
Tasten gewahrleistet die zuverlassige, einfache und
intuitive Programmierung.



GUSSEISEN

Der Sagekopf, der Schneidtisch und der
Schraubstock aus Gusseisen, absorbie-
ren die beim Schneiden entstehenden
Vibrationen und verlangern die
Lebensdauer des Sageblatts.

PRAKTISCHE DESIGN

Das Ganze ist so ausgelegt, dass
Spéane und Kihlmittel vollstandig

zurlickgewonnen werden.

HYDRAULISCH GESTEUERTE
SAGEKOPFSENKUNG UND
SCHRAUBSTOCK

Schraubstock und Sagekopfsenk-

ung sind hydraulisch gesteuert, dies
gewahrleistet, abhangig von der vom
Bediener vorgenommenen Einstellung,
einen konstanten Druck wahrend dem
Schnitt.

EFFIZIENTE UND SICHERE
EINSPANNEN

Die gerandelten Stahlbacken des
Schneidschraubstocks ermoglichen
das effiziente und sichere Einspannen
auch beim Rohrschneiden.
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-45° 240 210 280x160
0° 300 250 380x250
mm kW m/min mm +45° 260 250 300x200 kg
3770x27x0,9 1,5/1,8 40/80 385 +60° 180 170 200x170 695
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SHARK 452-1 SXI EVO, halbautomatische,
elektrohydraulische Bandsdge zum Schneiden von Rohren,
Profilen und Tragern auf Gehrung von -60° bis +60°.
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EXTREM FLEXIBEL

e Die Folientastatur mit taktilen Tasten und akustischem
Signal bei Betatigung ist an einem Schwenkarm montiert
und gewabhrleistet die Kontrolle der Bedienelemente in
allen Bedienpositionen.

e Das LCD-Display zeigt den Status der Metallsdage und
alle Sageparameter an und ermaglicht eine optimale
Steuerung in Echtzeit.

e Die Einstellung Gber das Bedienfeld ermoglicht es
auch, die Hubgrenzen des Sagekopfes an die Abmessun-
gen der zu schneidenden Stangen anzupassen.

e Mechanische Anschlage bei -60°, -45° +0° +45° und
+60° mit Klemmvorrichtung fur alle dazwischen
liegenden Gehrungen.

e Die grolRe Arbeitsflache gewahrleistet hochste Stabili-
tat und Sicherheit beim Schneiden und ist mit geharteten
Stahlplatten ausgestattet, die bei Verschleils ausgetau-
scht werden kénnen.

e Stangenabstitzung durch eine Rolle links vom
Schneidtisch, die auf linearen Kugelumlauffihrungen
gleitet und beim Schneiden auf hochster Gehrung leicht
verschoben werden kann.

AN SHARK 452-1SXIEVO

BENUTZERFREUNDLICH

e Der auf einem Axial-Rollenlager montierte Drehtisch
sorgt fur die einfache und gleichmaRige Drehung mit
jeder Gehrung, ohne dass der Tisch bei Winkelschnitten
eingeschnitten wird.

e Die auf dem Drehteller eingravierte Winkelskala
ermoglicht es prazise Winkelschnitte innerhalb der Tole-
ranzgrenzen und mit beliebiger Gehrung auszufuhren.

e Die rechts und links vom Sagekopf langs verschiebbare
Einspanneinheit ermdglicht es, auch prazise Winkelsch-
nitte sicher auszufuhren.

e Das Schnellentriegelungssystem ermaoglicht es, den
Schneidschraubstock einfach von Hand.

e Zu 6ffnen/schliefen.Das Spulsystem unter dem Schnei-
dtisch vermeidet die Ansammlung von Spanen und damit
die fir die manuelle Entfernung notwendigen Stillstand-

zeiten.

e Die Bedienoberflache mit Display und mechanischen
Tasten gewahrleistet die zuverlassige, einfache und
intuitive Programmierung.



GUSSEISEN PRAKTISCHE DESIGN HYDRAULISCH GESTEUERTE
SAGEKOPFSENKUNG UND
Der Sagekopf, der Schneidtisch und der SCHRAUBSTOCK
Schraubstock aus Gusseisen, absorbie-
ren die beim Schneiden entstehenden
Vibrationen und verlangern die

Lebensdauer des Sageblatts.

Das Ganze ist so ausgelegt, dass
Spéane und Kihlmittel vollstandig
zurlickgewonnen werden. Schraubstock und Sagekopfsenkung sind
hydraulisch gesteuert, dies gewahrleistet,
abhangig von der vom Bediener
vorgenommenen Einstellung, einen

konstanten Druck wahrend dem Schnitt.

VEKTORUMRICHTER ZUR
STUFENLOSEN EINSTELLUNG
DER BLATTDREHZAHL

4,0 KW-Motor (Schutzart IP55)

mit Vektorumrichter zur stufenlosen
Einstellung der Blattdrehzahl von 15
bis 100 m/min.

-
12, - -t O H Rl
s (] = &=
-60° 210 200 200x200
-45° 320 300 300x300
0° 330 320 450x320
mm kW m/min mm +45° 320 300 300x300 kg
4500x34x1,1 4,0 15+100 455 +60° 210 200 200x200 1110
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SHARK

230-1NCHS 5.0

METALLE ¢ VOLLMATERIAL

LCaNaes), B W

SHARK 230-1 NC HS 5.0, automatische,
elektrohydraulische Doppelsaulen-Bandsage fiir
0°-Schnitte von Baustahl (Stahl, Edelstahl und
Legierungen - Vollmaterial und Profile). Sie kann
automatisch und halbautomatisch betrieben werden.

HOCHSTE LEISTUNGSFAHIGKEIT

e Die 2 Betriebsweisen (halbautomatisch und automatisch)
ermoglichen das effiziente Schneiden unter allen
Bedingungen.

e Die Steuerung ermoglicht es, bis zu 100
Schneidprogramme mit jeweils unterschiedlichen Mengen
und Langen abzuspeichern und minimiert die
Programmierzeit bei haufig ausgefiihrten Auftragen.

e Der Vorschub des Sagekopfes Uber mit hydraulischen
Zylindern angetriebene Linearfiihrungen mit
vorgespannten Kugelumlauflagern gewahrleistet die
Verringerung der mechanischen Schwingungen beim
Schneiden und eine hohere Stabilitat.

e Die automatische Ausrichtung des vorderen Sageblatt-
fuhrungskopfs abhangig von den Abmessungen der zu
schneidenden Stangen verringert die Verarbeitungszeit.

AL SHARK 230-1NC HS 5.0

EXTREM FLEXIBEL

e Das Vorschubsystem mit 600 mm Hub ist wiederholbar
und schneidet alle Langen.

e Das vertikale Rollenpaar ermoglicht es, jede Art von
Stange oder Bundel, die zugefliihrt werden, zu halten und
auszurichten.

e Der OPTIONALE automatische Ruickzug der festen
Backe des Vorschubschraubstocks ermoglicht die
Zuflihrung auch nicht gerader Stangen.

e Der Vektorumrichter zur stufenlosen Einstellung der
Blattdrehzahl von 15 bis 100 m/min ermdglicht das
Schneiden von jedem Material.



ADAPTIVE STEUERUNG DER
SCHNITTKRAFT

Mit der adaptiven Schnittkraftsteuerung
(abhangig von dem Widerstand, dem
das Blatt beim Schneiden ausgesetzt
ist) kdnnen Sie unter allen Bedingun-
gen exzellente und prazise Schnitte,
auch mit einem abgenutzten Werkzeug
durchfthren.

HOCHSTE SICHERHEIT

Die Sichereits der Bediener ist
gewabhrleistet durch die
Perimeterschutz Vorrichtungen mit
Sicherheitsverriegelungen.

KIT 10T

INDUSTRY 4.0 READY - 10T

Mit dem optionalen IOT werden Da-
tenerfassung und -nutzung optimiert,
dadurch wird die Leistung der Metal-
sage verbessert und die Lebensdauer
des Werkzeugs gesteigert.

OPTIMIERTE
ABMESSUNGEN

Besonders kompakt, nur
2,5 Quadratmeter Raumbedarf.

-
I} % I
” ” inverter "' L-T Y‘k\‘-f— ‘ - ‘
mm kW kW m/min mm mm mm kg
2950%x27x0,9 2,2 3,0 15+100 235 0° 230 230 1000

shark 230-1ncHs 5.0 [T
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ZUBEHORE SH

206 ZUBEHORE SHARK

ZUBEHOR N° 02

Kihlmittelkonzentrat
5-Liter Kanister

ZUBEHOR N° 03

Mikrosprihsystem

ZUBEHOR N° 04

Bi-Metall Sageband

ZUBEHOR N° 07

Cut Control System (f. auto-
matische Sagerahmen-Abs-
enkung), Nachrustsatz ohne
Montage

ZUBEHOR N° 08

Cut Control System (f. auto-
matische Sagerahmen-Abs-
enkung), Nachristsatz ohne
Montage

ZUBEHOR N° 09

Fufdschalter fur den
Schraubstock (nur in
Verbindung mit der
MA-Version lieferbar)

ZUBEHOR N° 10

Zusatzlicher Fulkschalter mit
Not-Aus-Taster

ZUBEHOR N° 11

Anpassung spannung 200-
220V 50/60Hz dreiphasig

ZUBEHOR N° 12

Stufenlose Schnittgeschwin-
digkeit Uber Frequenzu-
mrichter 15+100 m/min

ZUBEHOR N° 14

Paket loT - Industry 4.0
Ready

ZUBEHOR N° 15

MePlan: Paket Fertigung-
smanagmentsystem (MES)

ZUBEHOR N° 16

Adapter Abfuhrseite
komplett mit Stutzfuf’



ZUBEHOR N° 17

Adapter Abfuhrseite
komplett mit Stitzfuf’

ZUBEHOR N° 20

Adapter Abfuhrseite
komplett mit Stutzfuf’

ZUBEHOR N° 21

Adapter Abfuhrseite
komplett mit Stitzfuf’

ZUBEHOR N° 22

Adapter Zufuhrseite
komplett mit Stutzfuf’

ZUBEHOR N° 23

Adapter Abfuhrseite
komplett mit Stitzfuf’

ZUBEHOR N° 32

Spanndruckregulierung

ZUBEHORE SHARK |13/ [1):GRE

ZUBEHOR N° 33

Spanndruckregulierung

ZUBEHOR N° 34

Linienlaser und
Maschinenleuchte

ZUBEHOR N° 35

Spezialschraubstock fur
Reststlckverkirzung

ZUBEHOR N° 36

Hydraulische
Blndelspanneinrichtung
(max.170x130 mm)

ZUBEHOR N° 37

Einstellbare Fihrung flr das
Entladen des abgesagten
Werkstlcks

ZUBEHOR N° 38

Hydraulische
Blndelspanneinrichtung
(max. 380x160 mm)




G20 TS ZUBEHORE SHARK

ZUBEHOR N° 44

Hydraulische
Blndelspanneinrichtung
(max. 450x180 mm)

ZUBEHOR N° 49

Hydraulische
Bilindelspanneinrichtung
(max. 170x130 mm)

ZUBEHOR N° 51

Hydraulische
Blndelspanneinrichtung
(max 320x160 mm)

ZUBEHOR N° 52

Hydraulische
Blndelspanneinrichtung
(max. 320x160 mm)

ZUBEHOR N° 53

Hydraulische
Blndelspanneinrichtung
(max 230x230 mm)

ZUBEHOR N° 54

Automatische
Rickstellung der hintere
Schraubstockbacke des
Zuflhrers

ZUBEHOR N° 60

Motorbetriebener
Spéaneforderer

i
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ZUBEHOR N° 61

Motorbetriebener
Spéneforderer mit
Forderschnecke

ZUBEHOR N° 65

Digitale Gehrungsanzeige

ZUBEHOR N° 66

Digitale Gehrungsanzeige

ZUBEHOR N° 67

Manueller und halbautoma-
tisch-dynamischer Betrieb

ZUBEHOR N° 69

Horizontal-Maschinendop-
pelspannstock

ZUBEHOR N° 70

Rollenbahn
KK530/1500 mm

ZUBEHOR N° 72

Rollenbahn
KK330/1500 mm



ZUBEHOR N° 73

Rollenbahn
KK330HD/1500 mm

ZUBEHOR N° 74

Rollenbahn
KK460/1500 mm

ZUBEHOR N° 75

Rollenbahn
KK530/3000 mm

ZUBEHOR N° 76

Digitale Gehrungsanzeige

ZUBEHOR N° 78

Adapter Abfuhrseite
komplett mit Stutzfuf’

ZUBEHOR N° 79

Adapter Zufuhrseite

ZUBEHOR N° 80

Zufuhradapter

ZUBEHOR N° 81

Adapter Abfuhrseite
komplett mit Stitzfuf’

ZUBEHOR N° 82

Abfuhradapter

ZUBEHORE SHARK |11 [1): €A




REIHE PROFI-SAULENSAGE

Von allen unseren Sagemaschinen ist die
TIGER-Reihe sicherlich diejenige, die par excel-
lence einen fertigen Schnitt garantiert, d. h. einen
Schnitt, der keiner weiteren Bearbeitung bedarf.
Fur den Bediener bedeutet dies Zeit-, Arbeits- und
Materialersparnis.

Hersteller von Mébeln, Tiiren und Fenstern, Her-
steller von Prazisionsmaschinen und Unternehmen
der Automobilbranche bevorzugen diese Sagem-
aschinenreihe, die nicht weniger als neun Modelle
umfasst, darunter zwei zum Sagen von Leichtme-
tall.

MANUELLE

Die Sagemaschinen sind ideal fur kleine
Produktionsserien, Fertigschnitte oder Einzel-
stiicke. Voraussetzung fiir den Start des Schnit-
tzyklus ist die Anwesenheit des Bedieners, der
auch das zu schneidende Werkstick messen muss.
Das Schnittbild ist aufgrund der Eigenschaften des
Sageblattes glatt.

HALBAUTOMATISCHE

Ideal fur mittlere Fertigungslose und fir die
Ausfiihrung von Serienschnitten. Voraussetzung
flur den Start des Schnittzyklus ist die Anwesenheit
des Bedieners, der auch das zu schneidende Wer-
kstiick messen muss. Das Schnittbild ist aufgrund
der Eigenschaften des Sageblattes glatt.

AUTOMATISCHE

Ideal fur groRe Fertigungslose, auch tiber mehrere
Schichten, und fiir die Durchfiihrung von
Serienschnitten im Dauerbetrieb. Die Anwesenheit
des Bedieners ist wahrend der Bearbeitungszyk-
len, die auch eine automatische Vermessung des zu
schneidenden Werkstiicks beinhalten, nicht
erforderlich. Das Schnittbild ist aufgrund der Ei-
genschaften des Sageblattes glatt.
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TIGER

392/MA

GEHRUNGSSCHNITTE o METALLE « ROHRE o PROFILE « TRAGER

DL aws, &M

TIGER 352 MA, elektropneumatische Handkreissdage zum
Schneiden von Stahl auf Gehrung von -45° bis +60°. Auf
Wunsch ist sie auch mit einem von Hand tiber ein Ventil
aktivierten pneumatischen Schneidschraubstock (MA)
ausgestattet, der automatisch anspannt, wenn der
Sagekopf gesenkt wird.

m—l .

[
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HOCHBELASTBAR

e Der Aufbau aus robustem Gusseisen absorbiert
Vibrationen und gewahrleistet eine gleichbleibende
Schnittqualitat sowie eine langere Lebensdauer des
Sageblatts.

e Das zweistufige Getriebe gewahrleistet eine hohe
Schnittleistung und Steifigkeit.

e Die mit Thermorelais und Mindestspannungsspule
ausgestattete Schalttafel gewahrleistet hochsten Schutz
gegen Phasenausfall.

AL TIGER 352/MA

EXTREM FLEXIBEL

e Die mechanischen Anschlage bei -45° +0° +45° und
+60° mit Klemmvorrichtung fur alle dazwischen
liegenden Gehrungen gewahrleisten die schnelle
Positionierung des Sagekopfes.

e Die rechts und links vom Sagekopf langs verschiebbare
Einspanneinheit ermdglicht es, auch prazise
Winkelschnitte sicher auszufihren.

e Das doppelte Werkstlckspannsystem mit
Gratschutzvorrichtung sorgt fur eine sichere Einspannung
und vermeidet das Entstehen von Graten beim
Schneiden.

e Das pneumatische Einspannsystem ermoglicht die
Einstellung des Spanndrucks abhangig von der Harte des
zu schneidenden Materials.

e Der Schneidbalken aus verchromtem Stahl mit
eingravierter Millimeterskala und der umklappbare
Anschlag sind die perfekte Losung fir die schnelle
Ausfihrung von Schnitten mit gleichbleibender Lange.
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TIGER

392 SX EVO

GEHRUNGSSCHNITTE o METALLE « ROHRE o PROFILE « TRAGER

DCGfas), W

TIGER 352 SX EVO, halbautomatische,
elektropneumatische Kreissage (HSS-Sageblatt) zum
Schneiden von Stahl auf Gehrung von -45° bis +60°.

G LTSRS TIGER 352 SXEVO

HOCHBELASTBAR

e Die robuste Gussstruktur erméglich die Maschine die entstehen-
den Vibrationen zu aufnehmen und gab gréRere Schnittprazision
und verlangert die Lebensdauer des Sageblatt.

e Das zweistufige Getriebe gewahrleistet eine hohe
Schnittleistung und Steifigkeit.

e Der pneumatische Vertikalschraubstock gewahrleistet das
effiziente und sichere Einspannen auch beim Rohrschneiden.

e Die mit Thermorelais und Mindestspannungsspule ausgestattete
Schalttafel gewahrleistet hochsten Schutz gegen Phasenausfall.

EXTREM FLEXIBEL

e Die mechanischen Anschlage bei -45°, +0°, +45° und +60° mit
Klemmvorrichtung fur alle dazwischen liegenden Gehrungen
gewahrleisten die schnelle Positionierung des Sagekopfes.

e Die rechts und links vom Sagekopf langs verschiebbare
Einspanneinheit ermoglicht es, auch prazise Winkelschnitte
sicher auszufihren.

e Das doppelte Spannstocksystem mit Gratschutzvorrichtung
sorgt fur eine sichere Einspannung und vermeidet das Entstehen
von Graten beim Schneiden.

e Das pneumatische Einspannsystem ermoglicht die Einstellung
des Spanndrucks abhangig von der Harte des zu schneidenden
Materials.

e Der Schneidbalken aus verchromtem Stahl mit eingravierter
Millimeterskala und der umklappbare Anschlag sind die perfekte
L6ésung fur die schnelle Ausfliihrung von Schnitten mit
gleichbleibender Lange.

o Die Bedienoberflache mit Display und mechanischen Tasten
gewabhrleistet die zuverlassige, einfache und intuitive
Programmierung.

e Die Méglichkeit, die Anfangs- und Endposition des Sagekopfes
zu speichern, reduziert die Betriebszeit.



SAGEKOPFVORSCHUB UBER
DOPPELTE LINEARFUHRUNG

Der Vorschub der Sagekopfhalterung
Uber die beiden LinearfUhrungen mit
vorgespannten Kugelumlauflagern
gewahrleistet die Verringerung der
mechanischen Schwingungen beim
Schneiden.

EINFACHE HANDHABUNG
DES DREHTISCHES

Der Drehtisch ist auf einem
zentralen Drehpunkt mit Axiallager,
das die gleichmaRige und prazise
Drehung gewahrleistet, montiert.

PNEUMATISCHES
KOPFABSENKSYSTEM

Das Kopfabsenksystem mit
hydro-pneumatischem Zylinder sorgt
daflr, dass der Sagekopf gleichmalig
gesenkt wird und somit fur eine bessere
Schnittqualitat.

4-STUFIGE
BLATTDREHZAHL

Die 4-stufige Sageblattdrehzahl

mit 15/30/45/90 U/min (OPTIONAL
30/60/90/180 U/min) wird durch
einen zweipoligen Spindelmotor mit
mechanischem Getriebe erreicht und
ermoglicht das effiziente Schneiden
aller Arten von Material.

-
e -t 20 |0 =D 1 | =
N o L= > S
HSS -45° 110 95 125x95 - 64x90
0° 115 95 180x95 90 -
350
mm kW rpm mm +45° 110 o5 125x95 - 64x90 kg
350x32x2,5 | 1,8/2,6 | 15/30/45/90 | 190 +60° 90 80 90x95 - 45x90 425
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TIGER

392NC 5.0

GEHRUNGSSCHNITTE o METALLE « ROHRE o PROFILE « TRAGER
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TIGER 352 NC 5.0, automatische, elektropneumatische
Kreissdage zum Schneiden von Stahl auf Gehrung von
-45° bis +60°. Sie kann automatisch und halbautomatisch
betrieben werden.

HOCHSTE PRODUKTIONSLEISTUNG

e Die robuste Gussstruktur ermoglich die Maschine die

eblatt.
e Das 2-stufige Getriebesystem ermoglicht hohe Schnei-
dgeschwindigkeit und sorgt flr eine aultergewohnliche

Steifigkeit und eine hohe Lebensdauer des Sageblatts.

e Die Steuerung ermaoglicht es, bis zu 100 Schneidpro-

ausgeflhrten Auftragen.
e Der Fequenzumrichter flr die Einstellung der Blattdreh-

Sageblattdrehzahl an das verarbeitete Material zu anpas-
sen.

G LSS TIGER 352 NG 5.0

entstehenden Vibrationen zu aufnehmen und gab grofiere
Schnittprazision und verlangert die Lebensdauer des Sag-

gramme mit jeweils unterschiedlichen Mengen und Langen
abzuspeichern und minimiert die Programmierzeit bei haufig

zahl Geschwindigkeit von 12 bis 120 m/min ermoglicht die

HOCHSTE PRAZISION

e Der bewegung der Zuflhrerer Schraubstock mit
Stepper Motor versichert die hochste Prazision an der
Position.

e Der auf einem Axiallager montierte Drehtisch sorgt
flr die einfache und gleichmaRige Drehung mit jeder
Gehrung.

e Die mechanischen Anschlage bei -45° +0° +45° und
+60° mit Klemmvorrichtung fir alle dazwischen liegen-
den Gehrungen gewabhrleisten die prazise Positionierung
des Sagekopfes.

e Die auf dem Drehteller eingravierte Winkelskala
ermoglicht es prazise Winkelschnitte innerhalb der Tole-
ranzgrenzen und mit beliebiger Gehrung auszufihren.

e Das doppelte Spannstocksystem mit Gratschutzvor-
richtung sorgt flr eine sichere Einspannung und vermei-
det das Entstehen von Graten beim Schneiden.



SAGEKOPFVORSCHUB UBER
DOPPELTE LINEARFUHRUNG

Der Vorschub der Sagekopfhalterung
Uber die beiden LinearfUhrungen mit
vorgespannten Kugelumlauflagern
gewahrleistet die Verringerung der
mechanischen Schwingungen beim
Schneiden.

e

KIT 0T

INDUSTRY 4.0 READY - 10T

Mit dem optionalen IOT werden Da-
tenerfassung und -nutzung optimiert,
dadurch wird die Leistung der Metal-
lsdge verbessert und die Lebensdauer
des Werkzeugs gesteigert.

{
{
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EINFACHE HANDHABUNG
DES DREHTISCHES

Der Drehtisch ist auf einem

zentralen Drehpunkt mit Axiallager, das
die gleichmaRige und prazise Drehung
gewabhrleistet, montiert.

VEKTORUMRICHTER
ZUR STUFENLOSEN
EINSTELLUNG DER
BLATTDREHZAHL

2,6 KW-Motor (Schutzart IP55) mit
Vektorumrichter und mechanischem
Getriebe zur Einstellung der

Blattdrehzahl von 12 bis 120 U/min.

102
~ [ % _==0|0|0| = | o m |
HSS & el | -45° 110 | 95 | 125x95 | - 64 | 64 |64x90 L
mm kW | rpm rpm kW | mm 0° 115 | 95 |180x195 - 90 90 - kg
sTanDaRD | 2,6 | 12+40 | 36:120 | 3,0 +45° 350 110 | 95 | 125x95 | - 64 | 64 |64x90
TS o 3,0 | 1550 | 45:150 | 5,5 190 +60° 90 | 90 | 90x90 |90x95| 45 | 45 |45x90 080
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TIGER

372 SXEVO

GEHRUNGSSCHNITTE o METALLE  ROHRE o PROFILE « TRAGER

JLallaewa )/ ®w

TIGER 372 SX EVO, halbautomatische,
elektropneumatische Vertikalkreissage (HSS-Sageblatt)
zum Schneiden von Stahl auf Gehrung von -45° bis +60°.

HOCHBELASTBAR

e Die robuste Gussstruktur ermdglich die Maschine

die entstehenden Vibrationen zu aufnehmen und gab
grofsere Schnittprazision und verlangert die Lebensdauer
des Sageblatt.

e Der pneumatische Vertikalschraubstock gewahrleistet
das effiziente und sichere Einspannen auch beim Rohr-
schneiden.

e Die mit Thermorelais und Mindestspannungsspule
ausgestattete Schalttafel gewahrleistet hochsten Schutz
gegen Phasenausfall.

e Die rechts und links vom Sagekopf langs verschiebbare

Einspanneinheit ermdglicht es, auch prazise Winkelsch-
nitte sicher auszuflhren.

ANV TIGER 372 SXEVO

EXTREM FLEXIBEL

e Die Bedienoberflache mit Display und mechanischen
Tasten gewahrleistet die zuverldssige, einfache und intui-
tive Programmierung.

e Die Moglichkeit, die Anfangs- und Endposition des
Sagekopfes zu speichern, reduziert die Betriebszeit.

e Die mechanischen Anschlage bei -45°, +0° +45° und
+60° mit Klemmvorrichtung fir alle dazwischen liegen-
den Gehrungen gewabhrleisten die schnelle Positionie-

rung der Sagekopfhalterung.

e Das pneumatische Einspannsystem ermaglicht die
Einstellung des Spanndrucks abhangig von der Harte des
zu schneidenden Materials.

e Der Schneidbalken aus verchromtem Stahl mit eingra-
vierter Millimeterskala und der umklappbare Anschlag
sind die perfekte Losung fur die schnelle Ausflihrung von
Schnitten mit gleichbleibender Lange.



SAGEKOPFVORSCHUB UBER
DOPPELTE LINEARFUHRUNG

Der Vorschub der Sagekopfhalterung
Uber die beiden LinearfUhrungen mit
vorgespannten Kugelumlauflagern
gewahrleistet die Verringerung der

g 11"
o vt
3-STUFIGES
GETRIEBESYSTEM

Das 3-stufige Getriebesystem ermog-
licht hohe Schneidgeschwindigkeit und
sorgt fur eine auflsergewohnliche
Steifigkeit und eine hohe Spanabfuhr.

DOPPELTE
SPANNSTOCKSYSTEM

Das doppelte Spannstocksystem mit
Gratschutzvorrichtung sorgt flr eine
sichere Einspannung und vermeidet das
Entstehen von Graten beim Schneiden.

mechanischen Schwingungen beim
Schneiden.

PNEUMATISCHES
KOPFABSENKSYSTEM

Das Kopfabsenksystem mit
hydro-pneumatischem Zylinder sorgt
dafur, dass der Sagekopf gleichmaRig
gesenkt wird und somit fiir eine
bessere Schnittqualitat.

e o= 8O0 | 0= 0 o m|
e ¢ = > S
HssS inverten -45° 110 95 125x95 - 70 64 64x90
0° 115 95 180x95 - 120 90 -
mm kW rpm mm +45° 350 110 95 125x95 - 70 64 64x90 kg
350x32x3 4 15+150 | 190 +60° 90 90 - 90x90 50 45 45x90 640

TIGER 372 SXEVO [l 131 [1: GV



ZUBEHORE TIGER

L0120 ZUBEHORE TIGER

ZUBEHOR N° 02

Kihlmittelkonzentrat
5-Liter Kanister

ZUBEHOR N° 03

Mikrosprihsystem

ZUBEHOR N° 05

Kreissageblatt HSS

ZUBEHOR N° 09

Fulischalter fur den
Schraubstock (nur in
Verbindung mit der
MA-Version lieferbar)

ZUBEHOR N° 10

Zusatzlicher FuRschalter mit

Not-Aus-Taster

ZUBEHOR N° 11

Anpassung spannung
200-220V 50/60Hz
dreiphasig

ZUBEHOR N° 13
Drehzahlen 30/60/90/180

U/min anstelle 15/30/45/90
der Serienausstattung

ZUBEHOR N° 14

Paket loT - Industry 4.0
Ready

ZUBEHOR N° 15

MePlan: Paket Fertigung-
smanagmentsystem (MES)

ZUBEHOR N° 26

Adapter Abfuhrseite
komplett mit Stttzfu®



ZUBEHOR N° 39

Pneumatischer
Vertikalschraubstock (nurin
Verbindung mit der
MA-Version lieferbar)

ZUBEHOR N° 40

Spezialschraubstock fur
Reststilckverkirzung

ZUBEHOR N° 41

Serie an Prismen-Spe-
zial-Spannbacken
(Materialverspannung max
70x70 mm - automatischer
Schnitt nur bei 0°)

ZUBEHOR N° 42

Prismen-Spannbacken
(max.70x70 mm - min.

10x10 mm) f. Reststlckverk.

170 mm (aut. Schnitt nur
bei 0°)

ZUBEHOR N° 43

Zusatzlicher, pneumatischer
Schraubstock

ZUBEHOR N° 50

Prismen-Spannbacken
Blndelspanneinrichtung
max 70x70 mm

ZUBEHOR N° 55

Prismen-Spannbacken
Blndelspanneinrichtung
max 70x70 mm

ZUBEHOR N° 56

Rollenbahn

KK200V/1500 mm
V-Schragrollen zur Bindels-
pannung nur in Verbindung
mit Prismen-Spannbacken

ZUBEHOR N° 68

Stufenlose
Drehzahlregulierung
15+150 U/min - inkl. 5,5 kW
Frequenzumrichter

ZUBEHOR N° 71

Rollenbahn
KK200/1500 mm

(LGN NETWORK 75




DIE IDEALE LOSUNG FUR
LEICHTMETALLLE

MEP ist auf das Schneiden aller Arten von Ei-
senwerkstoffen spezialisiert und bietet mit der
Sagenreihe COBRA auch Lésungen fiir das Sch-
neiden von Leichtmetallen. Aluminium, Bronze,
Kupfer, usw. kénnen so optimal geschnitten wer-
den, was eine hervorragende Ausfiihrung und Pro-
duktion garantiert. Ad-hoc-Lésungen fur Materia-
lien oder Strangpressprofile mit unregelmafigen
Geometrien kénnen von unserer technischen
Abteilung gepriift werden. Mit der COBRA-Reihe
starkt MEP seine Position als KOMPLETTANBIE-
TER FUR ALLE SCHNITTANFORDERUNGEN!

MANUELLE

Die Sagemaschinen sind ideal fur kleine
Produktionsserien, Fertigschnitte oder Einzel-
stiicke. Voraussetzung fiir den Start des Schnit-
tzyklus ist die Anwesenheit des Bedieners, der
auch das zu schneidende Werkstiick messen muss.
Das Schnittbild ist aufgrund der Eigenschaften des
Sageblattes glatt.

HALBAUTOMATISCHE

Ideal fur mittlere Fertigungslose und fir die
Ausfiihrung von Serienschnitten. Voraussetzung
fur den Start des Schnittzyklus ist die Anwesenheit
des Bedieners, der auch das zu schneidende Wer-
kstiick messen muss. Das Schnittbild ist aufgrund
der Eigenschaften des Sageblattes glatt.

AUTOMATISCHE

Ideal fur groRe Fertigungslose, auch liber mehrere
Schichten, und fir die Durchfiihrung von
Serienschnitten im Dauerbetrieb. Die Anwesenheit
des Bedieners ist wahrend der Bearbeitungszyk-
len, die auch eine automatische Vermessung des zu
schneidenden Werkstiicks beinhalten, nicht
erforderlich. Das Schnittbild ist aufgrund der Ei-
genschaften des Sageblattes glatt.
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GEHRUNGSSCHNITTE o LEICHTMETALLLEGIERUNGEN e
ROHRE e PROFILE « STRANGGEPRESSTE

DCGlAaw, 06

COBRA 352 MA, Handkreissage, HM-Sageblatt mit
elektroverschweilRten Hartmetallzdhnen, ideal zum
Schneiden von Vollmaterial und Profilen aus Aluminium
und Leichtmetalllegierungen auf Gehrung von -45° bis
+45°. Der Sagekopf kann auch vertikal ausgerichtet
werden und ermdéglicht Schragschnitte von 0° bis +45°.

HOCHBELASTBAR

e Die robuste Gussstruktur ermdglich die Maschine

die entstehenden Vibrationen zu aufnehmen und gab
grofiere Schnittprazision und verlangert die Lebensdauer
des Sageblatt.

e Das Antriebssystem aus Riemenscheibe und Zahnrie-
men gewabhrleistet eine hohe Steifigkeit.

e Die grolke Arbeitsflache mit einem auf einem Rollen-
lager montierten Drehtisch mit einem Durchmesser von
425 gewabhrleistet eine gleichbleibende Schnittqualitat.

e Die automatische Kuhlmittelsprihvorrichtung, die zur
Einsparung von Kuhlmittel nur beim Schneiden aktiviert
wird, gewahrleistet eine optimale Kihlung des Sag-
eblatts und sorgt flr eine langere Lebensdauer.

(1SS COBRA 352 MA

BENUTZERFREUNDLICH

e Der auf einem Axiallager montierte Drehtisch sorgt
fUr die einfache und gleichmafige Drehung mit jeder
Gehrung.

e Die mechanischen Anschlage bei -45° +0°, +45° er-
moglichen die schnelle Positionierung des Sagekopfes.

e Die rechts und links vom Sagekopf langs verschiebbare
Einspanneinheit mit Schnellverriegelung/Entriegelung
ermoglicht es, auch prazise Winkelschnitte sicher aus-
zufUhren.

e Der mit der Sagekopfabsenkung synchronisierte pneu-
matische Schraubstock verringert die Bearbeitungszeiten.



VIDEO
ANSEHEN

ZUBEHORE SEITE 84 - N° 02-03-06-31-39-62-71

350x32x3,4 2,2 1700/3400 135x60

COBRA 352 MA 131 [1/: GV




GOBRA

392 SXEVO

GEHRUNGSSCHNITTE o LEICHTMETALLLEGIERUNGEN e
ROHRE e PROFILE « STRANGGEPRESSTE

DCE0és, 0w

COBRA 352 SX EVO, halbautomatische,
elektropneumatische Kreissage, HM-Sageblatt mit
elektroverschweilten Hartmetallzédhnen, ideal zum
Schneiden von Vollmaterial und Profilen aus Aluminium
und Leichtmetalllegierungen auf Gehrung von -45° bis
+45°,

HOCHBELASTBAR

e Die robuste Gussstruktur ermdglich die Maschine
die entstehenden Vibrationen zu aufnehmen und gab

des Sageblatt.

e Der Vertikalschraubstock gewahrleistet das effiziente
und sichere Einspannen auch beim Rohrschneiden.

e Die grolke Arbeitsflache mit einem auf einem Rollen-
lager montierten Drehtisch mit einem Durchmesser von
425 mm gewahrleistet eine gleichbleibende Schnit-
tqualitat und verhindert durch die Integration in den

wird.

GOSN COBRA 352 SX EVO

grofiere Schnittprazision und verlangert die Lebensdauer

Sagekopf, dass dieser beim Winkelschneiden beschadigt

BENUTZERFREUNDLICH

e Die Bedienoberflache mit Display und mechanischen
Tasten gewahrleistet die zuverlassige, einfache und intui-
tive Programmierung.

e Die Maglichkeit, die Anfangs- und Endposition des Sag-
ekopfes zu speichern, reduziert die Betriebszeit.

e Die mechanischen Anschlage bei -45° +0°, +45° ermog-
lichen die schnelle Positionierung des Sagekopfes.

e Das pneumatische Einspannsystem ermaoglicht die Ein-
stellung des Spanndrucks abhangig von der Harte des zu
schneidenden Materials.



HOCHSTE SICHERHEIT

Die Sichereits der Bediener ist

gewahrleistet durch die

Perimeterschutz Vorrichtungen mit
Sicherheitsverriegelungen.

HYDRO-PNEUMATISCHES
KOPFABSENKSYSTEM UND
SCHRAUBSTOCKSTEUERUNG

Das Kopfabsenksystem mit
hydro-pneumatischem Zylinder sorgt
dafur, dass der Sagekopf gleichmaRig
gesenkt wird und somit flr eine bessere
Schnittqualitat.

DOPPELTES
WERKSTUCKSPANNSYSTEM

Die rechts und links vom Sagekopf
langs verschiebbare Einspanneinheit
mit Schnellverriegelung/Entriegelung
ermoglicht es, auch prazise
Winkelschnitte sicher auszufihren.

VERTIKAL SCHWENKBARER
KOPF

Die Metallsage schneidet
Leichtmetalllegierungen,
Aluminiumprofile und Vollmaterial
mit einer Gehrung von -45° bis +45°,
Der Sagekopf kann auch vertikal
ausgerichtet werden und ermdoglicht
Schragschnitte von 0° bis +45°.

VIDEO
ANSEHEN

o - | == O O 3 u
N ¢ Ly > 9
HM -45° 120 100 135x60 55
mm kW rpm mm 0° 120 105 180x70 80 kg
350x32x34 | 15/22 | 1700/3400 180 +45° 110 95 135x60 55 290

COBRA 352 SX EVO [ [0 ;G



GOBRA

392NC 5.0

GEHRUNGSSCHNITTE o LEICHTMETALLLEGIERUNGEN e
ROHRE e PROFILE « STRANGGEPRESSTE

DCG0aw, 0w

COBRA 352 NC 5.0, automatische, elektropneumatische
Kreissage, HM-Sageblatt mit elektroverschweildten
Hartmetallzdhnen, ideal zum Schneiden von Vollmaterial
und Profilen aus Aluminium und Leichtmetalllegierungen
auf Gehrung von -45° bis +45°.

HOCHSTE PRODUKTIONSLEISTUNG

e Die robuste Gussstruktur ermdglich die Maschine

die entstehenden Vibrationen zu aufnehmen und gab
grofsere Schnittprazision und verldngert die Lebensdauer
des Sageblatt.

e Die Steuerung ermoglicht es, bis zu 100 Schneidpro-
gramme mit jeweils unterschiedlichen Mengen und
Langen abzuspeichern und minimiert die Programmier-
zeit bei haufig ausgeflhrten Auftragen.

Die automatisch erfasste Startposition des Sagekopfes
verringert die Einstellzeit.

Die automatische Kihlmittelsprihvorrichtung, die zur
Einsparung von Kihlmittel nur beim Schneiden aktiviert
wird, gewahrleistet eine optimale Kihlung des Sag-
eblatts und sorgt flr eine langere Lebensdauer.

PSS COBRA 352 NC 5.0

HOCHSTE PRAZISION

e Der bewegung der ZufUhrerer Schraubstock mit
Stepper Motor versichert die hochste Prazision an der
Position.

e Die auf dem Drehteller eingravierte Winkelskala
ermoglicht es prazise Winkelschnitte innerhalb der Tole-
ranzgrenzen und mit beliebiger Gehrung auszufthren.

e Die mechanischen Anschlage bei -45°, +0° und +45°
mit Klemmvorrichtung fur alle dazwischen liegenden
Gehrungen gewahrleisten die prazise Positionierung des
Sagekopfes.

e Das Einspannsystem besteht aus zwei pneumatischen
Frontalschraubstocken, die frei entlang der Langsachse
der Werkstucke positioniert werden kénnen und einem
Vertikalschraubstock. Es gewahrleistet das effiziente und
sichere Einspannen auch beim Rohrschneiden.



@5@
KIT 10T
ADAPTIVE STEUERUNG INDUSTRY 4.0 READY - I0T VERTIKAL SCHWENKBARER
DER SCHNITTKRAFT KOPF
Mit dem optionalen IOT werden Da-

Mit der adaptiven Schnittkraftsteuerung tenerfassung und -nutzung optimiert, Die Metallsage schneidet Leichtme-
konnen Sie unter allen Bedingungen dadurch wird die Leistung der Metal- talllegierungen, Aluminiumprofile
exzellente und prazise Schnitte, auch lsdge verbessert und die Lebensdauer und Vollmaterial mit einer Gehrung
mit einem abgenutzten Werkzeug des Werkzeugs gesteigert. von -45° bis +45°. Der Sagekopf kann
durchfihren. auch vertikal ausgerichtet werden und

ermoglicht Schragschnitte von 0° bis

+45°,

ARBEITSTISCH

Der auf einem Axiallager montierte
Drehtisch sorgt fur die einfache und
gleichmaRige Drehung mit jeder
Gehrung.

~ o | = — o o= = &
-45° 120 100 135x60 55

mm kW rpm mm 0° 120 105 180x70 80 kg

350%x32x3,4 2,6/3,5 1700/3400 180 +45° 110 95 135x60 55 600
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ZUBEHORE COB

G20 ZUBEHORE COBRA

ZUBEHOR N° 02

Kihlmittelkonzentrat
5-Liter Kanister

ZUBEHOR N° 03

Mikrosprihsystem

ZUBEHOR N° 06

Hartmetallsageblatt

ZUBEHOR N° 09

Fulkschalter fir den
Schraubstock (nur in
Verbindung mit der
MA-Version lieferbar)

ZUBEHOR N° 10

Zusatzlicher FuRschalter mit

Not-Aus-Taster

9

KIT 10T

ZUBEHOR N° 14

Paket loT - Industry 4.0
Ready

ZUBEHOR N° 15

MePlan: Paket Fertigung-
smanagmentsystem (MES)

ZUBEHOR N° 24

Pneumatischer
Vertikalschraubstock

ZUBEHOR N° 31

Adapter Abfuhrseite

ZUBEHOR N° 39

Pneumatischer
Vertikalschraubstock (nurin
Verbindung mit der
MA-Version lieferbar)



ZUBEHOR N° 45

Prismen-Spannbacken
Bilndelspanneinrichtung
(max.70x70 mm)

ZUBEHOR N° 46

Spezialschraubstock fur
Reststuckverkurzung
(max. 220 mm)

ZUBEHOR N° 47

Prismen-Kunststoff
Spannbacken
(Spannungsbereich
max.75x75 mm)

ZUBEHOR N° 48

Prismen-Kunststoffspan-
nbacken (Spannungsbereich
max. 75x75 mm) fur
Reststuckverkung (nur

in Verbindung mit
Reststlickverk. einsetzbar)

ZUBEHOR N° 56

Rollenbahn

KK200V/1500 mm
V-Schragrollen zur Bindels-
pannung nur in Verbindung
mit Prismen-Spannbacken

r
I

ZUBEHORE COBRA |30 /[1:[[:

ZUBEHOR N° 59

Elektrische Verbidung fur
die Spaneabsauganlage

ZUBEHOR N° 62

Spaneabsauganlage
Turbo 2500

ZUBEHOR N° 63

Abzweigung zur
Spaneabsauganlage

ZUBEHOR N° 71

Rollenbahn
KK200/1500 mm




+SCHNEIDEN MIT GESCHICHTE"

]
Denn die FALCON 352 ist eines der ersten Modelle, &
das in den 70er Jahren hergestellt wurde.
Sie ist unser Bindeglied zur Unternehmensge- ' .
schichte. | '.’I
Pendelschleifmaschinen sind seit jeher ein ,MUST
HAVE" fir jede kleine Werkstatt, denn sie
garantieren prazise Schnitte mit ausgezeichneter
Oberflachengute und ohne Nachbearbeitung des
Materials am Ende des Schnittes. Wahlen Sie
Geschichte, optimieren Sie lhre Arbeit!

MANUELLE

Die Sagemaschinen sind ideal fiir kleine
Produktionsserien, Fertigschnitte oder Einzelstucke.
Voraussetzung fiir den Start des Schnittzyklus ist
die Anwesenheit des Bedieners, der auch das zu
schneidende Werkstiick messen muss. Das
Schnittbild ist aufgrund der Eigenschaften des
Sageblattes glatt.

-




INDEX KAPITEL FALCON

hi. FALCON 352/MA
4 - SEITE 90

ZUBEHORE
SEITE 92
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EINLEITUNG FALCON [ 18" [1];f R )



S
FALGON

392/MA

GEHRUNGSSCHNITTE o METALLE « ROHRE o PROFILE « TRAGER

FALCON 352 MA, Handkreissdage zum Schneiden von
Metallen auf Gehrung von -45° bis +45°. Sie ist als
Werkbankausfiihrung oder auf Untergestell, mit einem
zweistufigen Motor erhaltlich. Sie ist auBerdem mit einem
pneumatischen Schraubstock (MA-Version)

ausgestattet, bei dem die Kopfabsenkung mit dem
SchlielRen des Schraubstocks synchronisiert ist.

'.':-nn:"'3"{2":|F i

HOCHBELASTBAR

o Der Aufbau aus robustem Gusseisen absorbiert Vibratio-
nen und gewabhrleistet eine gleichbleibende Schnittqualitat
sowie eine langere Lebensdauer des Sageblatts.

e Die Doppelkopf-Ruckholfeder sorgt fur hochste Sicherheit
beim Senken des Sagekopfes.

e Der einstellbare Gratschutz aus Stahl klemmt das Werk-
stlick sowohl im Ein- als auch im Auslauf.

e Die mit Thermorelais und Mindestspannungsspule
ausgestattete Schalttafel gewahrleistet hochsten Schutz
gegen Phasenausfall.

CJOSA1V SRS FALCON 352/MA

EXTREM FLEXIBEL

e Die mechanischen Anschlage bei -45° +0° und +45°
mit Klemmvorrichtung fur alle dazwischen liegenden
Gehrungen gewahrleisten die schnelle Positionierung des
Sagekopfes.

e Der mit einer Schiebebacke ausgestattete Schneid-
schraubstock ermdglicht es, das Material so nah wie
moglich an der Schnittlinie einzuspannen.

e Der Schneidbalken aus verchromtem Stahl mit eingra-
vierter Millimeterskala und der umklappbare Anschlag
sind die perfekte Losung fur die schnelle Ausfihrung von
Schnitten mit gleichbleibender Lange.

e Der pneumatische Schneidschraubstock (MA) verringert
die Bearbeitungszeiten.



Ty,

VIDEO
ANSEHEN

ZUBEHORE SEITE 90 - N° 01 -02-05-25- 64 -71

220
Falcon 352
MA: 245

701V v T NETWORK™ 91




ZUBEHORE FALCON

ZUBEHOR N° 01

Einstellbarer
Langenanschlag mit
Millimeterskala
0-600 mm

ZUBEHOR N° 02

Kihlmittelkonzentrat
5-Liter Kanister

ZUBEHOR N° 05

Kreissageblatt HSS

ZUBEHOR N° 25

a Adapter Abfuhrseite
4 .r'_.h. l

ZUBEHOR N° 64

Stahluntergestell

ZUBEHOR N° 71

Rollenbahn
KK200/1500 mm

PR30  ZUBEHORE FALCON
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ADAPTER

MANUELLEN

ROLLENBAHNEN KK

CARICO
SCARICO

KK200

KK330

KK330 HD

KK 460

KK 530

KK 730

KK 930

STEUERUNG A

KK 530

ANGETRIEBENEN
ROLLENBAHNEN KK

KK730
KK 930
KK 530
KK730

STEUERUNG B

KK930

PH 211-1

PH211-1 HB

PH 261-1

PH 261-1 HB

PH 262

PH 262 HB

SHARK 281

SHARK 281 CCS

SHARK 281 CCS MA

SHARK 281 SXI EVO

SHARK 281 NC 5.0

SHARK 282

SHARK 282 CCS

SHARK 282 CCS MA

SHARK 282 SXI EVO

SHARK 332-1 CCS

SHARK 332-1 SXI EVO

SHARK 332-1 NC 5.0

SHARK 331-1 NC 5.0 SPIDER

SHARK 382-1 SXI EVO

SHARK 452-1 SXI EVO

SHARK 230-1 NC HS 5.0

TIGER 352

TIGER 352 MA

TIGER 352 SX EVO

TIGER 352 NC 5.0

TIGER 372 SXEVO

COBRA 352 MA

COBRA 352 SXEVO

COBRA 352 NC 5.0

FALCON 352

FALCON 352 MA

94 NETWORK

ROLLENBAHNEN FUR SAGEMASCHINEN
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Reststiicklange (mm)

PH 211/1

PH211/1-HB
PH 261/1 =
PH 261/1 - HB -
PH 262 =
PH 262 - HB -

SHARK 281 -
SHARK 281 CCS/MA -
SHARK 281 SXI evo -
SHARK 281 NC 5.0 260
SHARK 282 -
SHARK 282 CCS/MA -
SHARK 282 SXI evo -
SHARK 331-1 NC 5.0 SPIDER 210
SHARK 332-1 CCS -
SHARK 332-1 SXI evo -
SHARK 332-1 NC 5.0 400
SHARK 382-1 SXI evo -
SHARK 452-1 SXI evo -
SHARK 230-1 NCHS 5.0 85

TIGER 352/MA -
TIGER 352 SX evo -
TIGER 352 NC 5.0 320
TIGER 372 SX evo -

FALCON 352 -
FALCON 352 MA =

COBRA 352 MA .
COBRA 352 SX evo -
COBRA 352 NC 5.0 385

LA LSS TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Minimalschnittfahigkeit

" (mm)

. Schnittfahigkeit fiir Biindel
schnitte mm)

170x130

320x150

320x160

230x230

Vorschubgeschwindigkeit
des Zufiihrers (m/min)

Maximalvorschubgewicht

des Zufiihrers (kg)

Hohe der Arbeitsflache

(o)
w

93
950
950
950
950

860
860
857
870
870
870
861

900
870
870
870
870
880
870

940
950
950
950

970
970

920
925
940



pazitat der
Kiihimittelwanne (Lt)

- ~ -~ Ka
o1 O O

=
o1 01 o1

22
22
13
120
13
13
13
100
80
60
120
60
80
95

20
20
20
80

42
42

1/10
1/10
1/10

Hydraulikaggregates

Kapazitat des
Behilter (Lt)

25
35

25
35

2.5
35
25
25
33

c
o
o
c
S
@
]
]
£

S
]

o°
c
@

-

Sage

E
E

2130+20X 20X 0.9
2130+20X 20X 0.9
2450 £20 X 20X 0.9
2450 £20X 27 X 0.9
2450 £20 X 27 X 0.9
2450 £20 X 27 X 0.9

2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3770 £20 X 27 X 0.9
4500 +20 X34 X 1.1
2950 £20 X 27 X 0.9

HSS 350 X 32X 2.5
HSS 350X 32X 25
HSS 350 X32X 2.5
HSS 370X 32X 3.0

HSS 350X 32X 25
HSS 350 X 32X 2.5

HM 350X 32X 3.4
HM 350X 32X 3.4
HM 350X 32X 3.4

Maximale Stellflache
der Maschine (mm)

1510 X 645
1510 X 645
1725 X715
1725 X715
1580 X 710
1580 X 710

1785 X 800

1785 X 800

2000 X 1000
2460 X 2230
1800 X 900

1800 X 900

1650 X 1150
1900 X 1860
2155X 1210
2250 X 1400
2720 X 2324
2250 X 1400
3300 X 1660
1655 X 1864

960 X 1040
1140 X 1035
2150 X 1300
1400 X 1490

860 X 1170
860 X 1170

850 X 1230
1700 X 1510
2360 X 1700

bmessungen der
rpackung (mm)

A
Vv

800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650

1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1840
1960 X 2190 X 2030
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1840
2040 X 2020 X 1740
1300 X 2200 X 1950
1300 X 2000 X 1950
2030 X 2300 X 2150
1300 X 2000 X 1950
2040 X 2280 X 1800
1800 X 2080 X 2100

950 X 1000 X 1870
1050 X 1120 X 2050
1200 X 1920 X 2200
1240 X 1480 X 2150

830 X 920 X 880
830 X 920 X 1500

700 X 1000 X 1700
1200 X 1450 X 1800
1650 X 2200 X 2150

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN  [35813 8" [1]; /G- )




Mit den aktuellsten Software-Programmen
fiir die mechanische Planung arbeitet das
Planer- und Techniker-Team mit groBer
Leidenschaft an der Aufrechterhaltung des
Markenwerts von MEP als fiihrender Her-
steller von Anlagen und Maschinen fiir den
Metallzuschnitt mit hochtechnologischen
und innovativen Losungen, die jeglicher
kundenseitigen Anforderung im Bereich
des Metallzuschnitts gerecht werden.

PLANUNG UND
HERSTELLUNG VON
SPEZIFISCHEN

SAGELINIEN

Das Team der MEP-Techniker ist imstan-
de Maschinen und Anlagen fiir jegliche
Anforderung zu entwerfen und zu bauen.

BEN@TIGEN SIE EINE
SAGEMASCHINE?

WIR STELLEN DIE SAGEMACHINE
NACH MAR FUR SIE HER!







Der Technische Kundendienst von Mep bietet
seinen Kunden eine Reihe von Dienstleistun-
gen, die seit Jahren eine der hervorragende
Qualitat des Unternehmens darstellen.

Eine regelmafltige Wartung bietet mehrere
Vorteile: seltenere Ausfalle und Storungen,
langere Lebensdauer der Metallsage und
ihrer Komponenten, leistungsstarkeres Sy-
stem. Finden Sie heraus, welcher Wartung-
splan sich am besten fur |hre Produktionsan-
forderungen eignet oder prifen Sie, ob der
passende Wartungs-SATZ fur ihre Metal-
lsage verflgbar ist. Optimieren Sie die Lei-
stung, um unangenehme Uberraschungen
zu vermeiden! Vermeiden Sie kostspielige
Ausfallzeiten und vertrauen Sie sich unseren
erfahrenen Technikern an.

Unsere Techniker stellen Ihnen immer die be-
ste Unterstlitzung bei der Suche nach Ersa-
tzteilen, auch fur nicht mehr hergestellte Ma-
schinen, bereit und gewahrleisten innerhalb
von 24-72 Stunden ab Bestellung die Liefe-
rung durch den schnellsten Kurier.

Durch die moderne Lagerhaltung und Logi-
stik ist unser Ersatzteillager immer optimal
bestlickt und gewahrleistet die hochstmogl-
iche Verfugbarkeit.

L

-1

Auf Ihre MEP Metallsagen oder Schneidean-
lagen ausgerichtet: aktuell, kundenorientiert
und praxisnah werden in den Kursen Theo-
rie und Praxis direkt an der Maschine unter-
richtet!

Heben Sie sich vom Wettbewerb ab und
schopfen Sie das volle Potenzial Ihrer Metal-
lsage aus!




Stellen Sie die Effizienz Ihrer Metallsage wie-
der her, indem Sie die Produktivitat, Schnit-
tprazision und Sicherheit verbessern.

Upgrades die verwendete Softwareversion
zu verbessern, zusammen mit den notwendi-
gen Integrationen, um ihre Teile mit anderen
Systemen zu verbinden und zu vereinheit-
lichen, maximieren die Effizienz |hrer Werk-
statt, indem sie ihr Potenzial optimal nutzen.




ALLGEMEINE

GESCHAFTSBEDINGUNGEN

1 - DEFINITIONEN

~AGB”: Diese Allgemeinen Geschaftsbedingungen, die
wie im Folgenden festgelegt werden;

~Mep” oder ,Gesellschaft”: Mep S.p.A. mit Geschaftssitz
in Pergola (PU);

Kunde”: jegliche Gesellschaft, Unternehmen oder
Rechtswesen, das von Mep Produkte bezieht;
~Produkte”: die von Mep produzierten bzw. verkauften
Guter;

~Bestellung/-en”: jede Kaufanfrage nach Produkten, die
der Kunde an Mep weiterleitet;

+Verkauf/Verkaufe”: jeder zwischen Mep und dem Kun-
den nach einer schriftlichen von Mep an den Kunden
gesendeten Annahme abgeschlossene Vertrag;
»-Marken”: alle Marken, die Eigentum von Mep sind oder
fur die Mep als Lizenznehmer wirkt;

JIntellektuelle Eigentumsrechte”: alle registrierten oder
nicht registrierten intellektuelle und industriellen Ei-
gentumsrechte von Mep sowie alle Anfragen oder Re-
gistrierungen bezlglich dieser Rechte und aller weite-
ren Rechte oder Schutzformen.

Unter ,Bedingungen” versteht man die Vereinbarun-
gen, Termine und Vertragsbedingungen im gesamten
Umfang entsprechend der Allgemeinen Geschaftsbed-
ingungen (AGB).

2 - ZWECK

2.1 Die AGB gelten fur alle Verkaufsgeschafte der
Produkte. Im Falle eines Widerspruches zwischen den
Bedingungen und den Terminen dieser AGB und den
im einzelnen Verkaufsgeschaft abgesprochenen Bedin-
gungen, haben letztere Vorrang.

2.2 Mep behalt sich das Recht vor, jegliche Bestimmung
dieser AGB zu vervollstandigen, verandern oder zu l0s-
chen, unter der Bedingung dass jede Anderung erst auf
die Verkaufsgeschafte ab dem 30. Tag nach der Bekan-
ntgabe per E-Mail oder Fax von Mep an

den Kunden in Kraft tritt.

3 - BESTELLUNGEN UND VERKAUF

3.1 Falls keine anderen Vereinbarungen zwischen Mep
und dem Kunden getroffen wurden, unterliegt jedes
Verkaufsgeschaft ausschlieRlich diesen unabdingbaren
AGB.

3.2 Keine Bestellung ist flir Mep verbindlich, so lange
keine schriftliche Annahme mit Bestellbestatigung per
E-Mail oder Fax an den Kunden gesandt wurde.

3.3 Sollte der Kunde von Mep eine schriftliche Bestatig-
ung erhalten, deren Bedingungen von den in der Be-

stellung genannten Bedingungen abweichen, gilt der
Verkauf unter den in der Bestatigung genannten Be-
dingungen als abgeschlossen, sofern der Kunde nicht
innerhalb von 5 Tagen ab Erhalt der Bestellbestatigung
diese beanstandet.

3.4 Die Gesellschaft kann des Weiteren auch die erhal-
tenen Bestellungen sofort bearbeiten. Die Auslieferung
der Ware an die Spedition oder an den Frachtfliihrer
stellt zusammen mit der unterschriebenen Annahme-
bestatigung der Bestellung den Beginn der Bearbei-
tung im Sinne des Art. 1327 des ital. BGB dar.

4 - PREISE

4.1 Die Preise der Produkte gelten exkl. MwSt. und en-
tsprechen den Listenpreisen der Gesellschaft, die im
Moment der Weiterleitung der Bestellung gultig sind.
D.h. es handelt sich um die Preise, die die Gesellschaft
in den einzelnen Bestellbestatigungen der nicht im der
Preisliste enthaltenen Produkte bezieht.

5 - AUSLIEFERUNGEN

5.1 Falls schriftlich nicht anders vereinbart, wird Mep di
Produkte ab Werk in Pergola liefern. Auf Anfrage wird
Mep den Transport mit Risiko-Verantwortung, Kosten
und Spesen zu Lasten des Kunden veranlassen.

5.2 Die Gesellschaft kann Teillieferungen vornehmen.
In diesem Fall wird es sich bei jeder einzelnen Lieferung
um ein separates Verkaufsgeschaft handeln.

5.3 Eventuelle Falsch- oder Fehllieferungen

mussen schriftlich beim Frachtfuhrer im Moment der
Auslieferung beanstandet und der Gesellschaft in-
nerhalb von drei Arbeitstagen mitgeteilt werden.

5.4 Innerhalb von 20 Tagen vor der Auslieferung der
Produkte konnen die Gesellschaft und der Kunde die
Lieferung aufgrund hoherer Gewalt bzw. im Falle von
nicht zu verantwortenden Umstanden loschen oder zei-
tweilig einstellen. In diesen Fallen ist fur beide Seiten
ein Anspruch auf Schadenersatz ausgeschlossen. Als
Falle hoherer Gewalt gelten als Beispiel folgende Si-
tuationen (weitere Falle hoherer Gewalt sind nicht au-
sgeschlossen):

a) Streiks (eventuell auch nicht als Generalstreiks),
elektrisches Blackout, Naturkatastrophen, von den off-
entlichen Behorden getroffene Malinahmen; Transpor-
tschwierigkeiten, Unruhen;

b) Produktions- oder Planungsprobleme in Bezug auf
die Bestellungen;

c) Schwierigkeiten in der Beschaffung der Rohmateria-
lien.



Sollte eine Bestellung Uber Spezialprodukte vom Kun-
den geloscht werden, ist die Gesellschaft berechtigt,
die Kosten flr die bis zum Zeitpunkt des Erhalts der
Mitteilung produzierte Menge in Rechnung zu stellen.

6 - GARANTIEN

6.1 Die Gesellschaft gewabhrleistet, dass alle Produkte,
mit bestimmten Toleranzen, die technischen Anforde-
rungen nach Angaben im Katalog erfillen.

6.2 Die Gesellschaft kann die Produkte jederzeit, ohne
Vorankiindigung an den Kunden, gerechtfertigten And-
erungen in Bezug auf die technischen Eigenschaften,
das Design, die Materialien und die Verfertigungen un-
terziehen, sofern er diese als erforderlich oder geeignet
halt. Der Kunde ist nicht berechtigt, diese auf vernunf-
tige Weise abgeanderte Lieferung ganz oder teilweise
zu bemangeln oder abzulehnen.

6.3 Die Gesellschaft gewahrleistet fur die Zeit von ei-
nem Jahr ab der Auslieferung an den

Kunden, dass die Produkte keine Defekte oder Fehler
aufweisen.

6.4 Eventuelle Defekte oder Fehler des Materials miss-
en vom Kunden innerhalb von 30 Tagen ab Erhalt der
Ware bzw. ab Entdecken der Fehler oder Defekte (falls
diese nicht direkt zu erkennen sind) mitgeteilt werden.
Die Gesellschaft kann nicht im Falle von zeitaufwendi-
gen Reparaturen bzw. Ersatzlieferungen, die innerhalb
von 2 Monaten nach der Schadensmitteilung eintreffen,
haftbar gemacht werden.

6.5 Die Verantwortung der Gesellschaft fur die Pro-
dukte und deren Einsatz ist auf jeden Fall ausschliefdlich
auf die Kosten fur die Reparatur der Defekte oder Fehler
der Produkte bzw. deren Ersatz beschrankt.

6.6 Dem Kunden ist es nicht gestattet, Produkte ohne
schriftliche Genehmigung seitens der Gesellschaft
zuruckzuerstatten.

6.7 Der Kunde garantiert, dass die Produkte entspre-
chend der Vorgaben der Gesellschaft eingesetzt wer-
den und verpflichtet sich dazu, den Benutzer darauf
hinzuweisen, dass die Gesellschaft gerne jegliche Au-
skunft erteilt, die fir den einwandfreien und sicheren
Betrieb der Produkte von Nutzen ist.

7 - ZAHLUNGEN

7.1 Der Kunde muss die von der Gesellschaft fur die
ausgelieferte Ware ausgestellten Rechnungen unter
Berucksichtigung der Bedingungen in der Bestellbe-
statigung bezahlen.

7.2 Die Gesellschaft wird fur jede Produktlieferung,
auch im Falle von Teillieferungen der gleichen Bestel-
lbestatigung, eine getrennte Rechnung ausstellen.

7.3 Im Falle eines Zahlungsverzugs in Bezug auf die
vertraglich getroffenen Vereinbarungen muss der
Kunde der Gesellschaft die Verzugszinsen entspre-
chend der italienischen Rechtsverordnung Nr. 231
vom 9. Oktober 2002 zusatzlich zu den eventuell fur
die Mahnung entstandenen Kosten auszahlen.

7.4 Bei allen Rechnungen, deren Zahlungsbedingun-
gen eine Begleichung des Betrags in Teilzahlungen
vorsehen, kommt das Ausbleiben auch nur einer ein-
zigen Teilzahlung einem automatischen Verfall des
Teilzahlungsprogramms und die Gesellschaft wird
berechtigt sein, den gesamten geschuldeten Betrag
zuzuglich der Verzugszinsen zu verlangen.

8 - EIGENTUMSRECHTE

8.1 Der Kunde ist nicht befugt, die Produkte bzw. Tei-
le davon, Zeichnungen oder Beschreibungen, auch
wenn diese nicht durch ein ausdruckliches Patent oder
Markenzeichen geschutzt sind, fur die Planung oder
Realisierung von ahnlichen Produkten zu benutzen,
es sei denn er hat hierzu bei der Gesellschaft eine au-
sdrlckliche Genehmigung eingeholt. Auch in diesem
Fall sind alle Patente, registrierten Designs, Marken,
Urheber- und intellektuelle Eigentumsrechte der Pro-
dukte ausschlieldliches Eigentum der Gesellschaft und
der Kunde ist verpflichtet, diese Kenntnis extrem ver-
traulich zu behandeln.

9 - AUSDRUCKLICH AUFLOSENDE KLAUSEL

9.1 Die Gesellschaft hat das Recht, im Sinne des Art.
1456 des ital. BGB jederzeit mittels schriftlicher Mit-
teilung an den Kunden, das/die Verkaufsgeschaft/e im
Falle einer Nichterfullung der Verpflichtungen laut Ar-
tikel 6 (Zahlungen); 7 (Eigentumsrechte) einzustellen.

10 - ANWENDBARES RECHT, ZUSTANDIGER GE-
RICHTSHOF

10.1 Jede Streitsache bzgl. des Abschlusses, der Au-
sfuhrung bzw. Auflosung des Vertrages oder even-
tuelle Schaden der Produkte oder, die durch Einsatz
der Produkte hervorgerufen wurden, unterliegt der
italienischen Rechtsprechung und einem italienischen
Richter. Im Falle von Abweichungen bzgl. Gesetzen
und Konventionen, ist gebietsbezogen ausschlielslich
der Gerichtshof von Pesaro, Zweigstelle Fano zu-
standig.
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