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MIT INNOVATIVEN UND NACHHALTIGEN TECHNOLOGIEN
DIE ZUKUNFT DES SCHNEIDENS REVOLUTIONIEREN

... Unsere Produkte und Dienstleistungen fir die spanende Bearbeitung verdndern die Zukunft der di-
gitalen Fabrik und bieten eine breite Palette von Lésungen zur Verbesserung der Effizienz und Automa-
tisierung der Produktionsprozesse: ein ganzheitlicher Ansatz, der die Standards der Industrie 4.0 durch
Programmier- und Verwaltungssoftwareanwendungen, Steuerung und Uberwachung, einzigartige Be-
arbeitungszyklen und Integrationsdienstleistungen etabliert hat und dazu beitrdgt, die neuen Horizonte
der Industrie 5.0 zu definieren.”

MEP GROUP

Als Fachbetrieb sind wir auf die Entwicklung und Herstellung von Band- und Kreissagen fiir die Metallbearbeitung spe-
zialisiert, die den Anforderungen im Bereich der Verformung und Zerspanung von Eisen- und Nichteisenwerkstoffen gewachsen
sind.

Als Pionier der Digitalisierung in der SGgemaschinenindustrie legen wir grofsen Wert auf die Automatisierung der Prozesse, denn
wir wissen, wie wichtig diese fir die Wettbewerbsfahigkeit am Markt ist: Unser Sdgemaschinenprogramm umfasst Standar-
dlésungen fur die Automatisierung und Digitalisierung, die wir gerne an lhre spezifischen Bedlirfnisse und Vorstellungen
anpassen.

Als Komplettlosungsanbieter bieten wir neben Sagemaschinen mit modernster Technologie und Integrationsleistungen auch
Hightech-Zusatzgerate und innovatives Zubehor.
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Jahr der Standorte auf 4 Quadratmeter Mitarbeiter Vertriebshandler Vertriebslander
Grundung Kontinenten Fabrikflache und Fachhandel flr unsere

Produkte
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... Wir sind (berzeugt, dass die Digitalisierung der Schliissel ist, um auf dem Markt wettbewerbsfahig zu bleiben und die Qua-
litdt unserer Produkte und Dienstleistungen zu verbessern. Wir verfolgen das Ziel, Innovation und nachhaltige Entwicklung zu
fordern, indem wir unseren Kunden Lésungen anbieten, die die durch die Digitalisierung gewonnenen Erkenntnisse integrieren:
Im Rahmen unserer Unternehmensstrategie positionieren wir uns als Vorreiter bei der Digitalisierung unserer Prozesse und bei
der stdndigen Suche nach neuen Technologien zur Verbesserung unserer Effizienz, Prazision und Produktivitit.

Die Digitalisierung, die durch die jlingste Einflihrung der klinstlichen Intelligenz beschleunigt wurde, ist nach wie vor das Herz-
stlick unserer Tétigkeit, von der Entwicklung und dem Design unserer Produkte bis hin zur Produktion und Logistik. Wir sind der
Uberzeugung, dass die direkte Kenntnis der digitalen Technologien, die wir uns durch Beobachtung, Anwendung und tagliche
Praxis angeeignet haben, das Unterscheidungsmerkmal ist, das es uns erméglicht, auf dem Markt eine Spitzenposition einzuneh-
men, indem wir Losungen anbieten, die an jede Art von Kunden angepasst sind.”
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Der Hersteller behilt sich das Recht vor, die Anderungen ohne Vorankiindigung vorzunehmen.

Die veroffentlichten Fotos konnen nicht standardmaRige Details enthalten.
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DIE GRQSSE BAND- UND
KREISSAGENFAMILIE

Dieser Maschinentyp, der das Schneiden von
mittelgrofRen Materialien bei geringem Platzbedarf
ermoglicht, stellt eine Revolution auf dem Gebiet
des Stahlschneidens dar. Das Prinzip liegt in der
Verwendung eines Bandsageblattes mit variabler
Verzahnung und einer Dicke von 1 mm bis 3 mm,
das ein leichteres Eindringen und Abtragen des
Materials erméglicht und gleichzeitig eine geei-
gnete Konstruktion der Maschine erlaubt. Dank
all dieser Eigenschaften ist die Bandsagemaschine
auRerst flexibel, sowohl was die Materialquersch-
nitte als auch die Festigkeit betrifft.

HALBAUTOMATISCHE

In diesem Fall ist der Bediener fur die Einstellung
der Maschine, das Einlegen des Materials und
dessen Positionierung auf die gewlinschte Gr6Re
verantwortlich. Die Sdgemaschine fiihrt dann den
Sagezyklus automatisch aus. Dieser Maschinentyp
eignet sich vor allem fir das Sagen von mittleren
bis groRen Serien unterschiedlichster Materialien.

AUTOMATISCHE

Der Bediener muss die Maschine einrichten, das
Material einlegen und die Maschine programmie-
ren, indem er die zu schneidenden Langen und
Mengen eingibt. Bei einigen Modellen muss nur
das Material eingelegt werden, da sie mit einer
Software ausgestattet sind, die die automatische
Einstellung der Maschine und ihrer Schneidpara-
meter je nach Material ermoglicht. Diese Modelle
sind auch mit dem Paket Industry 4.0 Ready - IOT
ausgestattet. Es konnen ebenfalls Ad-hoc-L6s-
ungen mit automatischen Materialbe- und -entla-
desystemen entwickelt werden.




SHARK

660 CNC HS 4.0

METALLE ¢ VOLLMATERIAL

Ca s,/ 6 W

SHARK 660 CNC HS 4.0, automatische
Doppelsaulen-Bandsage fiir 0°-Schnitte von Baustahl
(Stahl, Edelstahl und Legierungen - Vollmaterial und

Profile). Sie kann automatisch und halbautomatisch
betrieben werden.
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HOCHSTE LEISTUNGSFAHIGKEIT

e Die 2 Betriebsweisen (halbautomatisch und automatisch) ermoglichen
das effiziente Schneiden unter allen Bedingungen.

e Die Steuerung ermoglicht es, bis zu 300 Schneidprogramme mit
jeweils unterschiedlichen Mengen und Langen abzuspeichern und
minimiert die Programmierzeit bei haufig ausgeflihrten Auftragen.

e Die automatisch erfasste Startposition des Sagekopfes verringert die
Einstellzeit.

e Die automatische Ausrichtung des vorderen Sageblattflihrungskopfs
abhangig von den Abmessungen der zu schneidenden Stangen
verringert die Schneidzeiten.

e Das elektromechanische Servosystem fiir die dynamische Blattspan-
nung ermaoglicht die kontinuierliche und automatische Einstellung und
gewabhrleistet eine hohere Schnittprazision und langere Lebensdauer des
Sageblatts.

e Die Vorrichtung zur Steuerung der Blattabweichung ermdglicht es,
beim Schneiden immer die Toleranzwerte einzuhalten.

e Der Schneidschraubstock mit fester, hydraulisch versenkbarer Backe
erleichtert die Stangenzufiihrung.

IRy VASS  SHARK 660 CNC HS 4.0

EXTREM FLEXIBEL

e Das Vorschubsystem mit 760 mm
Hub ist wiederholbar und schneidet alle
Langen.

e Die Klemmeinheit des Zuflhrers
kann heruntergeklappt werden und ist
selbstausrichtend, um auch ungerade
Stangen zuzufuhren.

e Das vertikale Rollenpaar ermaoglicht
es, jede Art von Stange oder Biindel, die
zugefiihrt werden, zu halten und
auszurichten.

e Der Vektorumrichter zur stufenlosen
Einstellung der Blattdrehzahl von 15 bis
200 m/min erméglicht das Schneiden von
jedem Material.

e Der motorisierte Spaneforderer kann
rechts oder links vom Schneidbereich
montiert werden.



GUSSEISEN

Der Aufbau aus robustem Gusseisen
absorbiert die beim Schneiden
entstehenden Vibrationen und
verlangert die Lebensdauer des
Sageblatts.

KIT 0T

INDUSTRY 4.0 READY - IOT

Mit dem optionalen IOT werden
Datenerfassung und -nutzung opti-
miert, dadurch wird die Leistung der
Metallsage verbessert und die
Lebensdauer des Werkzeugs
gesteigert.

SELBSTAUSRICHTENDER
ZUFUHRSCHRAUBSTOCK

Der MaterialzufGhrer mit
selbstausrichtendem Schraubstock,
fUhrt auch ungerade Stangen zu.

Der Vorschub der Sagekopfhalter-
ung erfolgt uber 2 burstenlose Mo-
toren. Dadurch werden die Soll-/
Ist-Daten automatisch verglichen
und die Schneidparameter in Echt-
zeit korrigiert. Der Ausgleich durch
einen Hydraulikzylinder sorgt fir
eine gleichbleibende Schnittpraz-
ision und die 2 kugelgelagerten
Schneckengetriebe (@ 32mm)
gewabhrleisten die Verringerung
der beim Schneiden entstehenden
mechanischen Schwingungen.
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m/min kW kW mm mm kg kW L kW L mm
STANDARD
8400X54X1.6
15+200 15 18 0° 660 660 9000 3.7 72 | 2x0.37 | 340 670
OPTIONAL
8400X67X1.6
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SCHNEIDVERZEICHNIS FUR DIE AUTOMATISCHE = ADAPTIVE STEUERUNG DER SCHNITTKRAFT
EINSTELLUNG DER SAGEBLATTDREHZAHL UND

DES SAGEKOPFVORSCHUBS Mit der adaptiven Schnittkraftsteuerung (abhangig von dem

Widerstand, dem das Blatt beim Schneiden ausgesetzt ist)
konnen Sie unter allen Bedingungen exzellente und
prazise Schnitte, auch mit einem abgenutzten Werkzeug
durchfuhren.

Das Schneidverzeichnis erméglicht, abhangig vom
verwendeten Werkstoff, die automatische Einstellung der
Sageblattdrehzahl (S) und des Sagekopfvorschubs (F). Im
erweiterbaren Schneidverzeichnis kénnen Sie Materialtyp
und Materialtypologie, Harte und Art des Sageblatts, das
benutzt werden soll, auswahlen. Die Vorschubgeschwin-
digkeit und Drehzahl des Sageblatts werden automatisch
eingestellt.
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ZUBEHORE SHARK

ZUBEHOR N° 02 ZUBEHOR N° 15

Kuhlmittelkonzentrat
5-Liter Kanister

MePlan: Paket Fertigung-
smanagmentsystem (MES)

ZUBEHOR N° 03 ZUBEHOR N° 32

Mikrosprihsystem Spanndruckregulierung

ZUBEHOR N° 04 ZUBEHOR N° 34

Linienlaser und
Maschinenleuchte

b

ZUBEHOR N° 10 ZUBEHOR N° 70
Zusatzlicher Fulschalter mit Rollenbahn
Not-Aus-Taster KK530/1500 mm

ZUBEHOR N° 11 ZUBEHOR N° 72

Anpassung spannung Rollenbahn
200-220V 50/60Hz KK330HD/1500 mm
dreiphasig -

Paket IoT - Industry 4.0 Rollenbahn
Ready KK330/1500 mm

b
C(\D ZUBEHOR N° 14 ZUBEHOR N° 73
@
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ZUBEHOR N° 75

Rollenbahn
KK530/3000 mm

ZUBEHOR N° 85

Hartmetall-Sageband

ZUBEHOR N° 91

Hydraulische
Bindelspanneinrichtung
350%x350 mm

ZUBEHOR N° 92

Hydraulische
Blndelspanneinrichtung
max. 460x460 mm

ZUBEHOR N° 93

Bandverlaufsuberwachung

ZUBEHOR N° 94

Spannbacken flr
Reststuckverkurzung
auf min. 25 mm

AHGOLO=xBEaREaEE

ZUBEHOR N° 95

Spannbacken fur
Reststuckverklrzung
auf min. 30 mm

ZUBEHOR N° 96

Feste Kamera

ZUBEHOR N° 97

Faltbare Hinterttren

ZUBEHOR N° 99

Motorbetriebener
Spaneforderer

ZUBEHOR N° 101

Digitale Gehrungsanzeige

ZUBEHOR N° 104

Hydraulisch angetriebene
Heberolle (Zufuhr)

ZUBEHORE SHARK [ LLI11IEy (VA1




LIS VA ZUBEHORE SHARK

ZUBEHOR N° 105

Hydraulisch angetriebene
Heberolle (Abfuhr)

ZUBEHOR N° 107

CB 6001 - Lademagazin
mit Rutsche fur
Materiallangen

ZUBEHOR N° 108

Hydraulische
Blndelspanneinrichtung
max. 660x660 mm

ZUBEHOR N° 109

Ruckstellung der festen
Schraubstockbacken

ZUBEHOR N° 110

Kit-Schnittgeschwindigkeit
200 m/min
(Sageband 34 mm)

ZUBEHOR N° 111

Kit-Schnittgeschwindigkeit
200 m/min
(Sageband 41 mm)

ZUBEHOR N° 113

Sonder-Vertikalspannbacken
mit Schraubstock zur Re-
ststlickverkirzung (Bind-
elschnitt nur auf eine Lage
moglich) max. 250x160 mm

ZUBEHOR N° 114

Bausatz fur die
Reststlckoptimierung mit
Ermittlungssensoren

ZUBEHOR N° 115
41mm - Bandpaket

(anstelle 34 mm der
serienaustattung)

ZUBEHOR N° 116

41mm - Bandpaket
(zusatzlich dem 34 mm
der serienaustattung)

ZUBEHOR N° 117

Adapter Abfuhrseite

ZUBEHOR N° 118

Hydraulische
Blndelspanneinrichtung
max. 510x180 mm

ZUBEHOR N° 119

Abfuhradapter

ZUBEHOR N° 120

Zufuhradapter



ZUBEHOR N° 124

FUhrungskope-kuhlmittelflu-
ssvorrichtung

ZUBEHOR N° 125

Reststlick-optimierungssatz
(stangenreststick im
maschinenspannstock
gehalten - gutes stick an
der abfuhrseite)

ZUBEHOR N° 126

Wi-fi fernwartung

ZUBEHOR N° 127

Adapter Zufuhrseite

ZUBEHOR N° 128

Adapter Abfuhrseite
komplett mit Stutzfuf’

ZUBEHOR N° 129

Adapter Zufuhrseite
komplett mit Stutzfuf’

ZUBEHOR N° 130

Abfuhradapter mit
angetriebenen
verstellbaren rollen

o
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ZUBEHORE SHARK

ZUBEHOR N° 131

Zufuhradapter mit
angetriebenen
verstellbaren rollen

ZUBEHOR N° 132

Scharnierbandférderer flr
Rostfrei-Spaneentsorgung

ZUBEHOR N° 133

Bausatz Spaneforderer links

ZUBEHOR N° 134

Anpassung spannung
anders als v.400-415 50Hz
und v.480 60Hz

ZUBEHOR N° 135

Rollenbahn
KK730/1500 mm

ZUBEHOR N° 136

Rollenbahn
KK730/3000 mm

INDUSTRY 37




ROLLENBAHNEN FUR

SAGEMASCHINEN

oneren | oM
STEUERUNG A | STEUERUNG B
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SHARK 332 RC KONNECT . .
SHARK 350 NC HS 5.0 . . . .
SHARK 350 CNC HS 4.0 . . .
SHARK 460 KONNECT . . . .
SHARK 660 CNC HS 4.0 . . .
SHARK 512 SXI EVO . . . . .
SHARK 652 SXIH 5.0 . . . . .
TIGER 372 CNC LR 4.0 .
TIGER 372 CNC LR 4.0 RC .
TIGER 402 CNC HR 4.0 .
TIGER 402 CNC HR 4.0 RC .
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
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SHARK 332 RC KONNECT 390 = 10 = 9 1360
SHARK 350 NC HS 5.0 130 25 10 350X350 45 2720
SHARK 350 CNC HS 4.0 130 25 10 350X350 4.5 2720
SHARK 460 KONNECT 120 - 10 460X460 45 2720
SHARK 660 CNC HS 4.0 70 - 10 660X660 4.5 10000*
SHARK 512 SXI EVO - - - - - -
SHARK 652 SXIH 5.0 B _ B _ B )
MANUELLE DREHUNG
SHARK 652 SXIH 5.0 ) ) B B ) )
AUTOMATISCHE DREHUNG
TIGER 372 CNC LR 4.0 170 170 10 70X70 6 1360
TIGER 372 CNC LR 4.0 RC 260 = = - 6 1360
TIGER 402 CNC HR 4.0 160 160 - 70X70 6 1360
TIGER 402 CNC HR 4.0 RC 260 - - - 6 1360

* 26" x 26" x 15' / 660mm x 660mm x 3000mm

LIS YA TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN



Hohe der Arbeitsflache

(mm)
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860
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180
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d o Hydraulikaggregates
Behilter (Lt)
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2.5
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(mm)

3770+30X 27 X0.9
4640 +40 X34 X 1.1
4640 +40 X 41X 1.3
4640 +40 X34 X 1.1
4640 +40 X 41 X 1.3
6350+30X41X 1.3
8400 +40 X 54 X 1.6
8400 +40 X 67 X 1.6
4640 +20 X34 X 1.1

6700 +20X 41X 1.3

6700+20X41X 1.3

HSS® 370X 32X 3
HSS® 370X 32X 3
HM © 400 X 32X 3.8
HM @ 400 X 32 X 3.8

Maximale Stellflache
der Maschine (mm)

3050 X 2300
3050 X 2070

3050 X 2360
3900 X 2300
5000 X 2440
3260 X 1660
3400 X 3300

3400 X 3300

2500 X 2540
2500 X 2540
2500 X 2540
2500 X 2540

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

bmessungen der
erpackung (mm)

A
\'

2250 X 2300 X 3050
2200 X 2200 X 3200

2200 X 2200 X 3200
2300 X 2300 X 3900
3000 X 2440 X 5000
2100 X 2280 X 1800
2100 X 3400 X 2350

2100 X 3400 X 2350

1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100

INDUSTRY 65




Mit den aktuellsten Software-Programmen
fiir die mechanische Planung arbeitet das
Planer- und Techniker-Team mit groBer
Leidenschaft an der Aufrechterhaltung des
Markenwerts von MEP als fiihrender Her-
steller von Anlagen und Maschinen fiir den
Metallzuschnitt mit hochtechnologischen
und innovativen Losungen, die jeglicher
kundenseitigen Anforderung im Bereich
des Metallzuschnitts gerecht werden.

PLANUNG UND
HERSTELLUNG VON
SPEZIFISCHEN

SAGELINIEN

Das Team der MEP-Techniker ist imstan-
de Maschinen und Anlagen fiir jegliche
Anforderung zu entwerfen und zu bauen.

BI§N6TIGEN SIE EINE
SAGEMASCHINE?

WIR STELLEN DIE SAGEMACHINE
NACH MAR FUR SIE HER!







Der Technische Kundendienst von Mep bietet
seinen Kunden eine Reihe von Dienstleistun-
gen, die seit Jahren eine der hervorragende
Qualitat des Unternehmens darstellen.

Eine regelmafltige Wartung bietet mehrere
Vorteile: seltenere Ausfalle und Storungen,
langere Lebensdauer der Metallsage und
ihrer Komponenten, leistungsstarkeres Sy-
stem. Finden Sie heraus, welcher Wartung-
splan sich am besten fur Ihre Produktionsan-
forderungen eignet oder prifen Sie, ob der
passende Wartungs-SATZ flur ihre Metal-
lsage verflgbar ist. Optimieren Sie die Lei-
stung, um unangenehme Uberraschungen
zu vermeiden! Vermeiden Sie kostspielige
Ausfallzeiten und vertrauen Sie sich unseren
erfahrenen Technikern an.

Unsere Techniker stellen lhnen immer die be-
ste Unterstitzung bei der Suche nach Ersa-
tzteilen, auch fur nicht mehr hergestellte Ma-
schinen, bereit und gewahrleisten innerhalb
von 24-72 Stunden ab Bestellung die Liefe-
rung durch den schnellsten Kurier.

Durch die moderne Lagerhaltung und Logi-
stik ist unser Ersatzteillager immer optimal
bestlckt und gewahrleistet die hochstmogl-
iche Verfugbarkeit.

L

-1

Auf Ihre MEP Metallsagen oder Schneidean-
lagen ausgerichtet: aktuell, kundenorientiert
und praxisnah werden in den Kursen Theo-
rie und Praxis direkt an der Maschine unter-
richtet!

Heben Sie sich vom Wettbewerb ab und
schopfen Sie das volle Potenzial Ihrer Metal-
lsage aus!




Stellen Sie die Effizienz Ihrer Metallsage wie-
der her, indem Sie die Produktivitat, Schnit-
tprazision und Sicherheit verbessern.

Upgrades die verwendete Softwareversion
zu verbessern, zusammen mit den notwendi-
gen Integrationen, um ihre Teile mit anderen
Systemen zu verbinden und zu vereinheit-
lichen, maximieren die Effizienz |hrer Werk-
statt, indem sie ihr Potenzial optimal nutzen.




Autorizzazione del Ministero per i Beni e le Attivita Culturali
Prot. n. 6603 del 5-7-2010

museo.bronzidorati@libero.it

IN DEM MUSEUM UNSERER STADT GIBT ES DIE EINZIGE
VERGOLDETE BRONZE GRUPPE AUF DER GANZEN WELT
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