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REVOLUCIONAR EL FUTURO DEL CORTE A TRAVES
DE TECNOLOGIAS INNOVADORAS Y SOSTENIBLES

“.. Nuestros productos y servicios para el corte de metales estdn transformando el futuro de la fabrica
digital, ofreciendo una amplia gama de soluciones para mejorar la eficiencia y la automatizacion de los
procesos de produccidn: un enfoque holistico que, a través de aplicaciones de software de programa-
cidn y gestidn, control y monitoreo, ciclos de corte exclusivos y servicios integrados, ha consolidado los
estandares de la Industria 4.0 y estd ayudando a definir nuevos horizontes para la Industria 5.0.”

MEP GROUP

Estamos especializados en el disefio y la produccién de sierras de cinta y de disco para el corte de metales que satisfacen
las mds variadas exigencias en el ambito de la deformacidn y eliminacidn de virutas de materiales ferrosos y no ferrosos.

Como pioneros de la digitalizacién en el sector de las sierras, damos la maxima importancia a la automatizacion de los procesos,
conscientes de su importancia crucial para mantener la competitividad en el mercado: nuestra gama de sierras incluye solucio-
nes de automatizacidn y digitalizacién estandar, listas para adaptarse a sus necesidades especificas.

Ademas, como proveedor de soluciones de 360 grados, no solo ofrecemos sierras con tecnologias de vanguardia y servicios de
integracién, sino también periféricos de alta tecnologia y accesorios innovadores.
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2000

Afio de fundacién Sedes en 4 m?2 de Empleados Distribuidores y Paises en los
continentes establecimiento revendedores que distribuimos
nuestros productos

1000
2000

Modelos de Soluciones de Soluciones Maxima Mdquinas De euros de
sierras de Material Handling personalizadas capacidad de fabricadas facturacion
catalogo System de producidas corte (mm) por afo por afo

catalogo por afio

“.. seguros de que la digitalizacion es la clave para seguir siendo competitivos en el mercado y mejorar la calidad de los productos
y servicios, nuestro objetivo es promover la innovacion y el desarrollo sostenible poniendo al servicio de nuestros clientes solu-
ciones que integran el conocimiento acumulado durante el proceso de digitalizacién: de hecho, como parte de nuestra estrategia
empresarial, nos posicionamos como pioneros en la digitalizacidn de nuestros procesos y en la investigacién continua de nuevas
tecnologias destinadas a mejorar nuestra eficiencia, precision y productividad.

La digitalizacidn, acelerada por la reciente introduccion de la inteligencia artificial, sigue siendo el corazdn de nuestras operacio-
nes, desde el desarrollo y el disefio de nuestros productos hasta la produccion y la logistica, y estamos convencidos de que el
conocimiento directo de las tecnologias digitales adquirido a través de la observacion, el uso y la practica diaria es el elemento
diferenciador que nos permite rendir mejor en el mercado ofreciendo soluciones para cada tipo de cliente.”
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LEYENDA

{3 CICLO DE CORTE AUTOMATICO POTENCIA TRIFASICA
{: CICLO DE CORTE SEMIAUTOMATICO POTENCIA MONOFASICA
[}
n ELECTROHIDRAULICA (1 SELECTOR DE VELOCIDAD DE CORTE
ELECTRONEUMATICA % POTENCIA MOTOR INVERTER
~ ELECTROMECANICA B>  APERTURA MAXIMA MORDAZA
(F) MATERIALES FERROSOS mwice  ANGULO DE CORTE
(wF) MATERIALES NO FERROSOS
HOH MATERIALES PERFILADOS
— O -
¥ g  DIMENSION CINTA/DISCO
e
mmm  ATERIALES SOLIDOS
@a  PESO MAQUINA

El fabricante se reserva el derecho a modificar sus maquinas sin previo aviso.

Las fotos publicadas pueden incluir detalles no estandar.
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LINEA PROFESIONAL DE SIERRAS
DE DISCO DE COLUMNA

Entre todas nuestras sierras, la linea TIGER es

sin duda la que por excelencia garantiza un corte
acabado que no requiere mas procesamiento. Para
los usuarios de la maquina, todo esto se traduce
en un ahorro de tiempo y mano de obra, asi como
de material. Fabricantes de muebles y cerramien-
tos, talleres mecanicos de precisién y empresas del
sector de la automocién son los que prefieren esta
gama de sierras compuesta por nueve modelos,
entre ellos dos para el corte de aleaciones ligeras.

AUTOMATICAS

Ideal para grandes lotes de produccién incluso

en varios turnos de trabajo y para realizar cortes
en serie de manera continua. No es necesaria la
presencia del operador durante los ciclos de corte
que también prevén la medicién automatica de la
pieza de cortar.

Debido a las caracteristicas de la hoja de disco, el
acabado del corte es liso.




TIGER

372 CNC LR 4.0 RC

CORTE ANGULAR e METALES e TUBOS e PERFILADOS o TRAVESANOS

Caa|, 6 W

TIGER 372 CNC LR 4.0 RC, sierra de disco automatica y
electroneumatica con rotacién automatica controlada para
el corte de aceros de -45° a +60°. Ademas del ciclo de
corte automatico, esta equipada con el ciclo
semiautomatico.

EFICIENCIA ABSOLUTA

e Los 2 ciclos de funcionamiento (semiautomatico y automatico)
permiten realizar cualquier tipo de corte de la manera mas eficiente
posible.

e EL control que permite memorizar hasta 300 programas de corte,
cada uno con diferentes cantidades y longitudes, minimiza el tiempo
de programacion de las operaciones realizadas frecuentemente.

e La captura automatica de la posicién de comienzo del corte del
cabezal de operacidn reduce el tiempo de programacién.

o El sistema de apriete, constituido por una mordaza de corte
neumatica frontal libremente posicionable a lo largo del eje
longitudinal de las piezas y una mordaza vertical, garantiza un
apriete eficiente y seguro incluso en caso de corte de tubos.

o El sistema de transmisidn de 3 etapas permite cortes de alta

velocidad garantizando asi excepcional rigidez y durabilidad del disco.

VIR GYASS TIGER 372 CNC LR 4.0 RC

FLEXIBILIDAD EXTRAORDINARIA

o El sistema de alimentacién con recorrido
de 1000 mm es repetible para cortar a
cualquier longitud.

e El inverter vectorial para el ajuste
continuo de la velocidad de rotacién de la
hoja de 15 a 150 rpm permite cortar
cualquier tipo de material de manera
eficiente.

e La libreria de corte permite el ajuste
automadtico de la velocidad de la hoja

(S) y del descenso del cabezal (F) segun
el tipo de material. También es posi-

ble elegir de la libreria de corte am-
pliable el tipo y la geometria del material,
la rigidez y el tipo de disco que se quiere
utilizar y automaticamente el control
establece la velocidad de avance de corte
y la velocidad de rotacidn del disco.
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ESTRUCTURA DE HIERRO INDUSTRY 4.0 READY - 10T AVANCE DEL CABEZAL DE
FUNDIDO CORTE EN DOBLE GUIA LINEAL
La opcidn IOT permite maximizar la
LLa estructura de hierro fundido capacidad de recogida y utilizacién de Avance del cabezal de corte con
permite absorber las vibraciones y datos en beneficio de un mejor rendi- motor brushless en guias lineales con
garantiza mayor estabilidad de corte y miento de corte de la sierra y tiempo de patines precargados de recirculacién de
duracién del disco. vida de las herramientas. bolas y tornillo de rosca de recircula-

cién de bolas. Comparacidn automatica
de los datos establecidos/recogidos vy
correccidn en tiempo real de los pardm-
etros de corte para aportar a la maquina
estabilidad de corte y garantizar una
reduccidn de las vibraciones mecénicas
durante el corte.

ROTACION DEL CABEZAL
CON MOTOR BRUSHLESS

El motor brushless para la
\ rotacion automatica programable
del cabezal de operacion entre -45°
y +60° y el lector de encoder
permiten un control preciso en
velocidad, par y posicidn - definicidn

ACCESORIOS PAGINA 56 - N°02-03-05-10-11-14-15-71-86-99-106 - 123
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TIGER 372CNCLR4.0RC [l LiT1LIEy VA







| !




‘s

4
,/

Vi
WAL,

’
ST,

‘\

ACCESORIOS TIGER

ACGESORIOS TIGER

ACCESORIO N° 02

Envase de aceite
emulsionable 5 L

ACCESORIO N° 03

Sistema de lubricacion
minima

ACCESORIO N° 05

Disco HSS para sierra
circular

ACCESORIO N° 06

Disco TCT para sierra
circular

ACCESORIO N° 10

Mando suplementario de
pedales con dispositivo de
emergencia

ACCESORIO N° 11

Ajuste de la tension de

V.200-220 50/60Hz trifasico

ACCESORIO N° 14

Kit IoT Industry 4.0 Ready

ACCESORIO N° 15

MePlan: Kit MES

ACCESORIO N° 56

Plataforma de rodillos
KK200V/1500 mm
Rodillos ajustables a 45°
para mordazas de peine

ACCESORIO N° 71

Plataforma de rodillos
KK200/1500 mm



ACCESORIO N° 86

Adaptador lado descarga

ACCESORIO N° 87

Serie de garras de peine
(mdx. 70x70 mm - min.
10x10 mm) para reduccion
del desecho 170 mm; corte
automatico sélo de 0°

ACCESORIO N° 88

Serie de garras de peine de
nylon max 75x75 mm para
la reduccién del desecho

ACCESORIO N° 89

Mordaza suplementaria
neumatica

ACCESORIO N° 90

Serie de garras de peine de
nylon max 75x75 mm

|
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ACCESORIO N° 98

Aspirador Turbo 2500

ACCESORIO N° 99

Evacuador de virutas
dragado motorizado

ACCESORIO N° 100

Kit de doble aspiracidn

ACCESORIO N° 102

Kit guia-hoja y pestafa
extendida - capacidad de
corte max. @105 mm

ACCESORIO N° 103

Mordaza especial de
reduccién del desecho
(mdx. 160 mm)




ACCESORIO N° 106

CB 6001 - Cargador
automatico de barras
de guia

ACCESORIO N° 112

Adaptador lado descarga
con soporte

ACCESORIO N° 121

Soporte ajustable para
cortes de manojos

(el recorrido del alimentador
se reduce de 100 mm)

ACCESORIO N° 122

Rampa de descarga de
piezas para las garras de
peine

ACCESORIO N° 123

Kit de alimentacién
progresiva continua
(sistema de sensores de
presencia de la barra para
alimentacién progresiva
automatica)

LRy VSRS ACCESORIOS TIGER



PLATAFORMAS PARA SIERRAS

SHARK 332 RC KONNECT
SHARK 350 NC HS 5.0
SHARK 350 CNC HS 4.0
SHARK 460 KONNECT
SHARK 660 CNC HS 4.0
SHARK 512 SXI EVO
SHARK 652 SXIH 5.0
TIGER 372 CNC LR 4.0
TIGER 372 CNC LR 4.0 RC
TIGER 402 CNC HR 4.0
TIGER 402 CNC HR 4.0 RC
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
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SHARK 332 RC KONNECT 390 - 10 - 9 1360
SHARK 350 NC HS 5.0 130 25 10 350X350 45 2720
SHARK 350 CNC HS 4.0 130 25 10 350X350 4.5 2720
SHARK 460 KONNECT 120 - 10 460X460 4.5 2720
SHARK 660 CNC HS 4.0 70 - 10 660X660 4.5 10000*
SHARK 512 SXI EVO - - - - - -
SHARK 652 SXIH 5.0 . ) ) ) . )
ROTACION MANUAL
SHARK 652 SXIH 5.0 ) ) ) ) ) )
ROTACION AUTOMATICA
TIGER 372 CNC LR 4.0 170 170 10 70X70 6 1360
TIGER 372 CNC LR 4.0 RC 260 - - - 6 1360
TIGER 402 CNC HR 4.0 160 160 - 70X70 6 1360
TIGER 402 CNC HR 4.0 RC 260 - - - 6 1360

* 26" x 26" x 15' / 660mm x 660mm x 3000mm

LIS GRS ESPECIFICACIONES TECNICAS



Altura del tablero de

trabajo (mm)
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liquido refrigerante (Lt)

180
200

200
180

340
82
95

95

105
105

105
105

Capacidad del tanque de la
centralita hidraulica (Lt)

NN
o O

70
60
72
2.5
25

25

Dimensiones hoja (mm)

3770+30X 27 X0.9
4640 +40 X34 X 1.1
4640 +40 X 41X 1.3
4640 +40 X34 X 1.1
4640 +40 X 41 X 1.3
6350+30X41X 1.3
8400 +40 X 54 X 1.6
8400 +40 X 67 X 1.6
4640 +20 X34 X 1.1

6700 +20X 41X 1.3

6700+20X41X 1.3

HSS® 370X 32X 3
HSS® 370X 32X 3
HM © 400 X 32X 3.8
HM @ 400 X 32 X 3.8

imensiones maximas
de la sierra (mm)

D

3050 X 2300
3050 X 2070

3050 X 2360
3900 X 2300
5000 X 2440
3260 X 1660
3400 X 3300

3400 X 3300

2500 X 2540
2500 X 2540
2500 X 2540
2500 X 2540

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones del
embalaje (mm)

2250 X 2300 X 3050
2200 X 2200 X 3200

2200 X 2200 X 3200
2300 X 2300 X 3900
3000 X 2440 X 5000
2100 X 2280 X 1800
2100 X 3400 X 2350

2100 X 3400 X 2350

1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100

INDUSTRY 65




Utilizando el software mas actualizado
para el diseiio mecanico, un equipo de
diseinadores y técnicos contribuye con
pasion a consolidar MEP como marca
lider en la fabricacion de maquinas y si-
stemas para el corte de metales, adoptan-
do soluciones con un alto contenido
tecnoladgico e innovador que satisfacen
cualquier necesidad de corte.

DISENO Y
REALIZACION DE
LINEAS DE CORTE

ESPECIFICAS

El personal técnico MEP disefa y fabrica
maquinas y equipamientos especiales
para satisfacer cualquier necesidad

de corte.

¢NECESITA UNA SIERRA?

iCREAMOS LA SIERRA HECHA A
MEDIDA PARA USTED!







El Servicio de Asistencia Técnica Mep pone
a disposicion de sus Clientes un conjunto de
servicios que, desde hace ahos, representan
una de las excelencias de la Empresa.

Los beneficios de un mantenimiento periddico
SON MUy NUMerosos: averias y roturas menos
frecuentes, vida Util de la sierra y sus compo-
nentes mas larga, sistema mas eficiente.
Descubra cual es el plan de mantenimiento
mas adecuado para sus necesidades pro-
ductivas o compruebe si estd disponible el
KIT de mantenimiento adecuado para su sier-
ra: jmaximize la eficiencia para evitar imprevi-
stos desagradables!

Prevenga costosas paradas de maquina con-
fiando en la experiencia de nuestros técnicos.

Nuestros técnicos estan siempre dispuestos a
ofrecer la mejor asistencia en la identificacion
de las piezas de recambio, incluso para sier-
ras fuera de produccion, asegurando su envio
en 24-72 horas del pedido a través de los
mas rapidos mensajeros. Ademas, el alma-
cenamiento vy la logistica moderna hacen que
nuestro almacén de piezas de recambio esté
constantemente optimizado para garantizar
la maxima disponibilidad posible.

L

-1

Disefados para sus sierras o instalaciones de
corte MEP: jestos cursos de ultima genera-
cion se orientan al cliente y a la practica en
el taller y tratan la teoria y la practica directa-
mente a bordo de la sierra!

iSalga de la competencia aprovechando al
maximo el potencial de su sierral!




Restaure la eficiencia productiva de su sierra
mejorando la productividad, la precision de
corte y la seguridad.

Las actualizaciones que mejoran la version
del software utilizado, junto con las integra-
ciones necesarias para conectar y unificar sus
partes con otros sistemas, maximizan la efi-
ciencia de su taller aprovechando al maximo
su potencial.
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