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REVOLUTIONNER LE FUTUR DE LA DECOUPE GRACE A
DES TECHNOLOGIES INNOVANTES ET DURABLES

« ... Nos produits et services pour la découpe des métaux transforment ['avenir de ['usine numérique,

en offrant une vaste gamme de solutions visant a améliorer l'efficacité et 'automatisation des processus
de production : une approche holistique qui saura, a travers des applications logicielles de programma-
tion et de gestion, de contréle et de surveillance, de cycles de découpe exclusifs et de services intégrés,
consolider les standards de lindustrie 4.0 et qui contribuera a définir les nouveaux horizons de lindu-

strie 5.0. »

MEP GROUP

Nous sommes spécialisés dans la conception et la production de scies a ruban et a disque pour la découpe de métaux,
prétes a répondre aux besoins les plus variés dans le domaine de la déformation et de U'élimination des copeaux de matériel

ferreux et non ferreux.

Pionniers de la numérisation dans le secteur des machines a scier, nous attachons la plus grande importance a l'automatisation
des processus, conscients de son importance cruciale pour maintenir la compétitivité sur le marché : notre gamme de machines
s . , I L A s A .

a scier comprend des solutions standards d’automatisation et de numérisation, prétes a étre personnalisées selon vos

besoins spécifiques.

Mieux encore, en tant que fournisseur de solutions complétes, nous proposons non seulement des machines a scier dotées des
technologies de pointe et de services intégrés, mais également des périphériques de haute technologie et des accessoires

inédits.
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Nations dans
lesquelles nous
distribuons nos

produits

Distributeurs et
revendeurs

Filiales sur 4
continents

Année de
fondation

superficie de
Lusine (Mm2)

Employés

1000
2000

Modeles de scies
dans notre
catalogue

Solutions de
Systémes de
Manutention dans

Solutions sur
mesure produites
chaque année

Capacité
maximale de

Machines
produites par an

D’euros de chiffre
d’affaires par an

coupe (mm)
le catalogue

« ... certains que la numérisation représente la solution qui nous permettra de rester compétitifs sur le marché et d’améliorer la
qualité des produits et des services, notre objectif est de promouvoir l'innovation et le développement durable en mettant au
service de nos clients des solutions intégrant les connaissances acquises durant le processus de numérisation : en effet, dans le
cadre de la stratégie d’entreprise, nous nous positionnons comme précurseurs dans la numérisation de nos processus et dans la
recherche constante de nouvelles technologies visant a améliorer notre efficacité, notre précision et notre productivité.

La numérisation, accélérée par Uintroduction récente de lintelligence artificielle, reste au coeur de nos opérations, du développ-
ement et de la conception de nos produits a la réalisation et a la logistique, et nous sommes convaincus que la connaissance
directe des technologies numériques acquise a travers l'observation, Uutilisation et la pratique quotidienne représente l'élément
différenciateur qui nous permettra d’étre plus performants sur le marché en proposant des solutions adaptées a chaque type de
client. »

MEP GROUP | INDUSTRY" "3
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La société constructrice se réserve la faculté d'effectuer des modifications sans aucun préavis.

Les photos publiées peuvent inclure des détails non standard.
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LA GRANDE FAMILLE DES SCIES
A RUBAN

Ce type de machine a représenté une révolution
dans le domaine de la découpe de l'acier car elle
permet de couper des matériaux de taille moyen-
ne/grande sans occuper trop de place. Le secret
repose sur Lutilisation d’'une lame a ruban avec
des dents variables, d’'une épaisseur pouvant va-
rier de 1 8 3 mm, permettant ainsi une pénétration
et un retrait plus faciles du matériau et, en méme
temps, une structure proportionnée de la machine.
Grace a toutes ces caractéristiques, la machine a
ruban est extrémement flexible tant au niveau des
sections des matériaux que de leur ténacité.

SEMI-AUTOMATIQUES

Dans ce cas, Uopérateur doit paramétrer la machi-
ne, charger le matériau et le positionner selon la
dimension souhaitée. La scie procédera ensuite au
cycle de coupe en mode automatique. Ce type de
machine s’adresse principalement aux ateliers de
découpe de moyennes-grandes séries de ma-
tériaux trés variés.

AUTOMATIQUES

L'opérateur doit paramétrer la machine, y charger
le matériau et la programmer en saisissant les
longueurs a couper et les quantités. Pour certai-
nes machines, il suffit de charger le matériau car
leur logiciel assure un paramétrage automatique
en fonction du type de matériau. Ces modeles
sont également équipés du pack Industry 4.0
Ready - IOT. Il est également possible d’étudier
des solutions personnalisées avec des systemes
automatiques de chargement/déchargement de
matériaux.




SHARK
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La scie a ruban automatique électromécanique SHARK

332

L (/MW

RC KONNECT a rotation automatique contrdlée pour

la coupe de -60° a +60° des tuyaux, profils et poutres de
fer est équipée du cycle de coupe automatique et du cycle

sem

i-automatique.

EFFICACITE ABSOLUE

e Fonctionnement sans opérateur: grice au positionnement automatique
de la téte d’'usinage et des étaux, a la gestion automatique des copeaux
et a la coupe d’assemblage bout a bout, le fonctionnement de la scie est
entierement automatisé, ce qui réduit les temps de programmation et
d’intervention de lUopérateur.

o La possibilité de demander lassistance a distance directement depuis
le contréle de la scie réduit au minimum les temps d’arrét de la machine,
ainsi que les frais d’assistance.

e Double étau de coupe pour une gestion optimale de la barre: U'étau
mobile est positionné automatiquement en fonction des angles de
coupe programmés, ce qui réduit les temps d’équipement de la machine;
'étau fixe contribue a un meilleur serrage en phase de coupe et assure
que la position du matériel alimenté n'est pas perdue durant la période
hors-encombrement du systéme d’alimentation.

o Controle de leffort de coupe par électrocylindre actionné par
servomoteur: l'association du servomoteur a vis a recirculation de billes
assure un contréle précis de la dynamique de coupe, avec une réponse
immédiate en rétroaction a toutes les variations des efforts générées
durant l'élimination des copeaux.

IRV SHARK 332 RC KONNECT

FLEXIBILITE MAXIMALE

e Logiciel dédié a la gestion des
géométries des matériaux en fonction des
angles de coupe.

e Systéme d’alimentation avec course de
1500 mm (reproductible pour la coupe de
toutes les longueurs): la structure rigide

a portique de fonte, le moteur pas-a-pas,
la vis montée sur coussinets coniques
opposés préchargés et le colimacon a
recirculation de billes garantissent une
mise en place soignée et précise. Pos-
sibilité d’étendre la course du systéme
d’alimentation jusqu’a 3000mm - 118" ou
4500mm - 177",

e Rotation automatique programmable de
la téte d’usinage entre -60° et +60° pour
les coupes symétriques et asymétriques a
servomoteur qui permet le contréle précis
de la vitesse, du couple et de la position.
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PRODUCTION ASSUREE SECURITE OPTIMALE INDUSTRY 4.0 READY - 10T

L'1OT permet de maximiser les capacités
de collecte et d'utilisation des

données, pour de plus grandes
performances de coupe de la scie et une
durée de vie accrue des ustensiles.

Machine a scier entierement carénée
pour une sécurité optimale de
lopérateur, tout en maintenant un
excellent champ de vision et une
parfaite accessibilité a toutes les zones
d’usinage.

La maintenance préventive, basée sur
le temps effectif d’'usinage de la scie

et de ses composants, informe rapide-
ment des interventions de maintenance
nécessaires afin de réduire en minimum
les temps passifs.

CONTROLE KONNECT

Contréle Panel PC Quad core 2,0Ghz,
8Go mémoire vive, WINDOWS 10 et
écran tactile 17” avec interface
graphique conviviale qui aide
lopérateur lors de la préparation, de
Loptimisation et de l'élaboration de
ordres d’usinage.

SHARK 332 RC KONNECT [ 011y 1) AR
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m/min kW kW mm mm mm mm mm kg |kW | L kW L mm
-45° 200 180 | 200x160 | 130x280
-60° 130 110 140x80 | 40x250

15+100 22 3 3770x27x0.9 0° 310 300 | 330x300 | 230x310 | 2750 | 1,1 | 70 |0.15+0.75| 180 | 330
+45° 250 230 | 250x130 | 220x300
+60° 160 155 160x80 | 140x290
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ACGESSOIRES SHARK
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ACCESSOIRE N° 02

Bidon d’huile de coupe (5 L)

ACCESSOIRE N° 03

Systéme de lubrification
minimale

ACCESSOIRE N° 04

Ruban bi-métal

ACCESSOIREN®° 10

Commande supplémentaire
a pédale avec dispositif
d’arrét d'urgence

ACCESSOIRE N° 11

Adaptation de voltage

200-220V 50/60Hz triphasé

ACCESSOIRE N° 14

Paquet IoT - Industry 4.0
Ready

IRV ACCESSOIRES SHARK

ACCESSOIRE N° 15

MePlan: Paquet logiciel de
pilotage de la production
MES

ACCESSOIRE N° 32

Régulateur de
pression d’étaux

ACCESSOIRE N° 34

Pointeur laser et
lampe d’éclairage

ACCESSOIREN° 70

Table a rouleaux
KK530/1500 mm

ACCESSOIRE N° 72

Table a rouleaux
KK330HD/1500 mm

ACCESSOIRE N° 73

Table a rouleaux
KK330/1500 mm



ACCESSOIRE N° 75

Table a rouleaux
KK530/3000 mm

ACCESSOIRE N° 85

Ruban carbure

ACCESSOIRE N° 91

Etaux verticaux hydrauliques
350x350 mm

ACCESSOIRE N° 92

Etaux verticaux hydrauliques
460x460 mm max.

ACCESSOIRE N° 93

Déviation lame

ACCESSOIRE N° 94

Machoires pour la réduction
de la chute max. 25 mm

AHGOLO=xBEaREaEE

ACCESSOIRES SHARK [ 1111y [V A ]

ACCESSOIRE N° 95

Méchoires pour la réduction
de la chute max. 30 mm

ACCESSOIRE N° 96

Caméra fixe

ACCESSOIRE N° 97

Portes arriere repliables

ACCESSOIRE N° 99

Evacuateur de
copeaux motorisé

ACCESSOIRE N° 101

Visualisation angle de coupe

ACCESSOIRE N° 104

Rouleau hydraulique de
levage (c6té gauche)
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ACCESSOIRE N° 105

Rouleau hydraulique de
levage (coOté droite)

ACCESSOIRE N° 107

CB 6001 - Chargeur
automatique de barres
avec glissiere

ACCESSOIRE N° 108

Etaux verticaux
hydrauliques pour
coupe en paquets
(660x660 mm max.)

ACCESSOIRE N° 109

Recul de la machoire fixe
de coupe

ACCESSOIREN° 110

Kit vitesse de coupe
200 m/min (Ruban 34 mm)

ACCESSOIRE N° 111

Kit vitesse de coupe
200 m/min (Ruban 41 mm)

ACCESSOIREN° 113

Etaux verticaux spéciaux +
étau réduction de chute (seu-
lement pour couper plusieurs
barres en une seule ligne)
max. 250x160 mm

ACCESSOIRES SHARK

ACCESSOIREN® 114

Kit pour loptimisation de
la chute avec capteurs de
détection

ACCESSOIRE N° 115
Version ruban de 41 mm

(au lieu du ruban de 34 mm
de série)

ACCESSOIREN® 116

Version ruban de 41 mm
(de plus au ruban de 34 mm
de série)

ACCESSOIRE N° 117

Adaptateur pour table coté
déchargement

ACCESSOIREN°® 118

Etau vertical hydraulique
pour coupe en paquets
(510x180 mm max.)

ACCESSOIREN°® 119

Adaptateur de décharge

ACCESSOIRE N° 120

Adaptateur de charge



ACCESSOIRE N° 124

Dispositif écoulement du
liquide de refroidissement
tétes guidelame

ACCESSOIRE N° 125

Kit d'optimisation des chutes
(chutes de barre maintenues
dans l'étau de coupe - bonne
piéce en sortie de coupe)

ACCESSOIRE N° 126

Service a distance par wi-fi

ACCESSOIRE N° 127

Adaptateur pour table coté
chargement

ACCESSOIRE N° 128

Adaptateur avec support
pour table coté
déchargement

ACCESSOIRE N° 129

Adaptateur avec support
pour table coté chargement

ACCESSOIRE N° 130

Adaptateur de décharge
avec rouleaux motorisés
coulissants
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ACCESSOIRES SHARK

ACCESSOIRE N° 131

Adaptateur de charge avec
rouleaux motorisés
coulissants

ACCESSOIRE N° 132

Convoyeur de copeaux a
charniére pour inox

ACCESSOIRE N° 133

Kit de montage du
convoyeur de copeaux a
gauche

ACCESSOIRE N° 134

Adaptation de voltage autre
que V.400-415 50Hz et
V.480 60Hz

ACCESSOIRE N° 135

Table a rouleaux
KK730/1500 mm

ACCESSOIRE N° 136

Table a rouleaux
KK730/3000 mm

INDUSTRY 37




CONVOYEURS POUR SCIES

SHARK 332 RC KONNECT
SHARK 350 NC HS 5.0
SHARK 350 CNC HS 4.0
SHARK 460 KONNECT
SHARK 660 CNC HS 4.0
SHARK 512 SXI EVO
SHARK 652 SXIH 5.0
TIGER 372 CNC LR 4.0
TIGER 372 CNC LR 4.0 RC
TIGER 402 CNC HR 4.0
TIGER 402 CNC HR 4.0 RC
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CONVOYEURS MOTORISES KKC (COMMANDE AUTOMATIQUE FIXE SUR PUPITRE)
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES
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SHARK 332 RC KONNECT 390 - 10 = 6 1360
SHARK 350 NC HS 5.0 130 25 10 350X350 4.5 2720
SHARK 350 CNC HS 4.0 130 25 10 350X350 4.5 2720
SHARK 460 KONNECT 120 - 10 460X460 45 2720
SHARK 660 CNC HS 4.0 70 = 10 660X660 45 10000*
SHARK 512 SXI EVO - - - - - -
SHARK 652 SXIH 5.0 ~ _ ~ _ B B
ROTATION MANUELLE
SHARK 652 SXIH 5.0 _ _ B _ ~ ~
ROTATION AUTOMATIQUE
TIGER 372 CNC LR 4.0 170 170 10 70X70 6 1360
TIGER 372 CNC LR 4.0 RC 260 = = - 6 1360
TIGER 402 CNCHR 4.0 160 160 - 70X70 6 1360
TIGER 402 CNCHR 4.0 RC 260 - - - 6 1360

* 26" x 26" x 15' / 660mm x 660mm x 3000mm

LIRSS SPECIFICATIONS TECHNIQUES



Hauteur plan de travail

(mm)

(o]
w
(@]

860

870
837
890
880
938

938

940
940
1000
1000

Capacité du réservoir
liquide réfr. (Lt)

[E

80
200

200

180

340
82
95

95

105
105

105
105

Capacité du réservoir
centrale hydraulique (Lt)

NN
o O

70
60
72
2.5
25

25

Dimensions de la

lame (mm)

3770+30X 27 X0.9
4640 +40 X34 X 1.1
4640 +40 X 41X 1.3
4640 +40 X34 X 1.1
4640 +40 X 41 X 1.3
6350+30X41X 1.3
8400 +40 X 54 X 1.6
8400 +40 X 67 X 1.6
4640 +20 X34 X 1.1

6700 +20X 41X 1.3

6700+20X41X 1.3

HSS® 370X 32X 3
HSS® 370X 32X 3
HM © 400 X 32X 3.8
HM @ 400 X 32 X 3.8

Dimensions hors tout

machine (mm)

3050 X 2300
3050 X 2070

3050 X 2360
3900 X 2300
5000 X 2440
3260 X 1660
3400 X 3300

3400 X 3300

2500 X 2540
2500 X 2540
2500 X 2540
2500 X 2540

SPECIFICATIONS TECHNIQUES |11 A (VAR

~~
£
£
N
(]
(=)}
8
©
2
£
[J]
[72)
=
2
[72)
[ =
()]
E
[a]

2250 X 2300 X 3050

2200 X 2200 X 3200

2200 X 2200 X 3200
2300 X 2300 X 3900
3000 X 2440 X 5000
2100 X 2280 X 1800
2100 X 3400 X 2350

2100 X 3400 X 2350

1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100



S’appuyant sur les logiciels les plus
actualisés pour la conception mécanique,
un groupe de concepteurs et de
techniciens animés d'une grande passion
contribue a consolider MEP en tant

que marque leader dans la production

de machines et d’installations pour la
coupe des métaux, en adoptant des solu-
tions de haut niveau technologique et
novateurs qui répondent a toutes les exi-
gences de coupe.

CONCEPTION ET
REALISATION DE
LIGNES DE COUPE

DEDIEES

Léquipe technique MEP est en mesure
de concevoir et de réaliser des machines
ou des equipements spéciaux pour
répondre a toutes les exigences.

VOUS AVEZ BESOIN D'UNE SCIE ?

NOUS CREONS LA SCIE SUR
MESURE POUR VOUS !







Le Service d’assistance technique Mep fournit
a ses clients une gamme de services qui
depuis des années représentent lune des
excellences de lentreprise.

Les avantages d’un entretien périodique sont
nombreux : pannes et ruptures moins fréq-
uentes, plus longue vie utile de la scie et de
ses composants, systeme plus efficace.
Découvrez le programme d’entretien le plus
adapté a vos exigences productives ou vérif-
iez si le KIT d’entretien adapté a votre scie est
disponible: maximisez lefficacité pour éviter
les mauvaises surprises ! Evitez les frais des
arréts de la machine en vous appuyant sur
lexpérience de nos techniciens.

Nos techniciens sont toujours préts a vous
garantir la meilleure assistance afin d’iden-
tifier les pieces de rechange, méme pour les
machines hors-production, en assurant leur
expédition dans les 24 a 72 heures suivant
la commande par les transporteurs les plus
rapides. De plus, le stockage et la logistique
moderne permettent a notre entrep6t de
pieces de rechange d’étre constamment op-
timisé afin de garantir la plus grande disponi-
bilité possible.

L

-1

Concus pour vos scies ou installations de cou-
pe MEP : a lavant-garde, ciblés sur le client
et la pratique de latelier, les cours traitent de
théorie et de pratique directement a bord de
la machine !

Démarquez-vous de la concurrence en
exploitant au maximum le potentiel de votre
scie !




Rétablissez lefficacité productive de votre
scie en améliorant la productivité, la précision
de coupe et la sécurité.

Les mises a niveau visant a améliorer la ver-
sion du logiciel utilisé, ainsi que les intégrat-
ions nécessaires pour connecter et unifier ses
parties avec d’autres systemes, maximisent
Uefficacité de votre atelier en tirant le meil-
leur parti de son potentiel.
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