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MIT INNOVATIVEN UND NACHHALTIGEN TECHNOLOGIEN
DIE ZUKUNFT DES SCHNEIDENS REVOLUTIONIEREN

... Unsere Produkte und Dienstleistungen flir die spanende Bearbeitung verandern die Zukunft der di-
gitalen Fabrik und bieten eine breite Palette von Lésungen zur Verbesserung der Effizienz und Automa-
tisierung der Produktionsprozesse: ein ganzheitlicher Ansatz, der die Standards der Industrie 4.0 durch
Programmier- und Verwaltungssoftwareanwendungen, Steuerung und Uberwachung, einzigartige Be-
arbeitungszyklen und Integrationsdienstleistungen etabliert hat und dazu beitrdgt, die neuen Horizonte
der Industrie 5.0 zu definieren.”

MEP GROUP

Als Fachbetrieb sind wir auf die Entwicklung und Herstellung von Band- und Kreissagen fiir die Metallbearbeitung spe-
zialisiert, die den Anforderungen im Bereich der Verformung und Zerspanung von Eisen- und Nichteisenwerkstoffen gewachsen
sind.

Als Pionier der Digitalisierung in der Sagemaschinenindustrie legen wir groken Wert auf die Automatisierung der Prozesse, denn
wir wissen, wie wichtig diese flr die Wettbewerbsfahigkeit am Markt ist: Unser Sagemaschinenprogramm umfasst Standar-
dlésungen fir die Automatisierung und Digitalisierung, die wir gerne an lhre spezifischen Bediirfnisse und Vorstellungen
anpassen.

Als Komplettlosungsanbieter bieten wir neben Sagemaschinen mit modernster Technologie und Integrationsleistungen auch
Hightech-Zusatzgerate und innovatives Zubehor.
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Jahr der Standorte auf 4 Quadratmeter Mitarbeiter Vertriebshandler Vertriebslander
Grundung Kontinenten Fabrikflache und Fachhandel flr unsere

Produkte
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Metallsagemod- Materiallosungen Jahrlich Maximale Produzierte Euro
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... Wir sind liberzeugt, dass die Digitalisierung der Schliissel ist, um auf dem Markt wettbewerbsfahig zu bleiben und die Qua-
litdt unserer Produkte und Dienstleistungen zu verbessern. Wir verfolgen das Ziel, Innovation und nachhaltige Entwicklung zu
fordern, indem wir unseren Kunden Lésungen anbieten, die die durch die Digitalisierung gewonnenen Erkenntnisse integrieren:
Im Rahmen unserer Unternehmensstrategie positionieren wir uns als Vorreiter bei der Digitalisierung unserer Prozesse und bei
der stdndigen Suche nach neuen Technologien zur Verbesserung unserer Effizienz, Prazision und Produktivitit.

Die Digitalisierung, die durch die jlingste Einflihrung der klinstlichen Intelligenz beschleunigt wurde, ist nach wie vor das Herz-
stlick unserer Tétigkeit, von der Entwicklung und dem Design unserer Produkte bis hin zur Produktion und Logistik. Wir sind der
Uberzeugung, dass die direkte Kenntnis der digitalen Technologien, die wir uns durch Beobachtung, Anwendung und tagliche
Praxis angeeignet haben, das Unterscheidungsmerkmal ist, das es uns erméglicht, auf dem Markt eine Spitzenposition einzuneh-
men, indem wir Losungen anbieten, die an jede Art von Kunden angepasst sind."
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LAGERUNG VON LACKIERTEN TEILEN BEARBEITUNG
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LEGENDE

E} AUTOMATISCH BETRIEBWEISE DREIPHASIG
E: HALBAUTOMATISCH BETRIEBWEISE EINPHASIG
lqii SCHNITTGESCHWINDIGKEITSWAHLER
{‘“I HALBAUTOMATISCH-DYNAMISCH
BETRIEBWEISE
% WECHSELRICHTER-MOTORLEISTUNG
Qf_rﬂ MANUELL BETRIEBWEISE L=! MAX. OFFNUNG DES SCHRAUBSTOCKS
i ELEKTROHYDRAULISCHE * SCHNITTWINKEL
ELEKTROPNEUMATISCHE
OOH
PROFILMATERIAL
s ELEKTROMECHANISCHE -
[B EISENWERKSTOFFEN
HO
VOLLMATERIAL
@ NICHTEISENWERKSTOFFEN _—
W g ABMESSUNG DES BANDES/BLATTES & MASCHINENGEWICHT

Der Hersteller behilt sich das Recht vor, die Anderungen ohne Vorankiindigung vorzunehmen.

Die veroffentlichten Fotos kdnnen nicht standardmaRige Details enthalten.
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DIE IDEALE LOSUNG FUR
LEICHTMETALLLE

MEP ist auf das Schneiden aller Arten von Ei-
senwerkstoffen spezialisiert und bietet mit der
Sagenreihe COBRA auch Lésungen fiir das Sch-
neiden von Leichtmetallen. Aluminium, Bronze,
Kupfer, usw. kénnen so optimal geschnitten wer-
den, was eine hervorragende Ausfiihrung und Pro-
duktion garantiert. Ad-hoc-Lésungen fur Materia-
lien oder Strangpressprofile mit unregelmafigen
Geometrien kénnen von unserer technischen
Abteilung gepriift werden. Mit der COBRA-Reihe
starkt MEP seine Position als KOMPLETTANBIE-
TER FUR ALLE SCHNITTANFORDERUNGEN!

MANUELLE

Die Sagemaschinen sind ideal fur kleine
Produktionsserien, Fertigschnitte oder Einzel-
stiicke. Voraussetzung fiir den Start des Schnit-
tzyklus ist die Anwesenheit des Bedieners, der
auch das zu schneidende Werkstiick messen muss.
Das Schnittbild ist aufgrund der Eigenschaften des
Sageblattes glatt.

HALBAUTOMATISCHE

Ideal fur mittlere Fertigungslose und fir die
Ausfiihrung von Serienschnitten. Voraussetzung
fur den Start des Schnittzyklus ist die Anwesenheit
des Bedieners, der auch das zu schneidende Wer-
kstiick messen muss. Das Schnittbild ist aufgrund
der Eigenschaften des Sageblattes glatt.

AUTOMATISCHE

Ideal fur groRe Fertigungslose, auch liber mehrere
Schichten, und fir die Durchfiihrung von
Serienschnitten im Dauerbetrieb. Die Anwesenheit
des Bedieners ist wahrend der Bearbeitungszyk-
len, die auch eine automatische Vermessung des zu
schneidenden Werkstiicks beinhalten, nicht
erforderlich. Das Schnittbild ist aufgrund der Ei-
genschaften des Sageblattes glatt.




GEHRUNGSSCHNITTE o LEICHTMETALLLEGIERUNGEN e
ROHRE e PROFILE « STRANGGEPRESSTE
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COBRA 352 MA, Handkreissage, HM-Sageblatt mit
elektroverschweilRten Hartmetallzdhnen, ideal zum
Schneiden von Vollmaterial und Profilen aus Aluminium
und Leichtmetalllegierungen auf Gehrung von -45° bis
+45°. Der Sagekopf kann auch vertikal ausgerichtet
werden und ermdéglicht Schragschnitte von 0° bis +45°.

HOCHBELASTBAR

e Die robuste Gussstruktur ermdglich die Maschine

die entstehenden Vibrationen zu aufnehmen und gab
grofiere Schnittprazision und verlangert die Lebensdauer
des Sageblatt.

e Das Antriebssystem aus Riemenscheibe und Zahnrie-
men gewabhrleistet eine hohe Steifigkeit.

e Die grolke Arbeitsflache mit einem auf einem Rollen-
lager montierten Drehtisch mit einem Durchmesser von
425 gewabhrleistet eine gleichbleibende Schnittqualitat.

e Die automatische Kuhlmittelsprihvorrichtung, die zur
Einsparung von Kuhlmittel nur beim Schneiden aktiviert
wird, gewahrleistet eine optimale Kihlung des Sag-
eblatts und sorgt flr eine langere Lebensdauer.

(1SS COBRA 352 MA

BENUTZERFREUNDLICH

e Der auf einem Axiallager montierte Drehtisch sorgt
fUr die einfache und gleichmafige Drehung mit jeder
Gehrung.

e Die mechanischen Anschlage bei -45° +0°, +45° er-
moglichen die schnelle Positionierung des Sagekopfes.

e Die rechts und links vom Sagekopf langs verschiebbare
Einspanneinheit mit Schnellverriegelung/Entriegelung
ermoglicht es, auch prazise Winkelschnitte sicher aus-
zufUhren.

e Der mit der Sagekopfabsenkung synchronisierte pneu-
matische Schraubstock verringert die Bearbeitungszeiten.



VIDEO
ANSEHEN

ZUBEHORE SEITE 84 - N° 02-03-06-31-39-62-71

350x32x3,4 2,2 1700/3400 135x60

COBRA 352 MA 131 [1/: GV




ZUBEHORE COB

G20 ZUBEHORE COBRA

ZUBEHOR N° 02

Kihlmittelkonzentrat
5-Liter Kanister

ZUBEHOR N° 03

Mikrosprihsystem

ZUBEHOR N° 06

Hartmetallsageblatt

ZUBEHOR N° 09

Fulkschalter fir den
Schraubstock (nur in
Verbindung mit der
MA-Version lieferbar)

ZUBEHOR N° 10

Zusatzlicher FuRschalter mit

Not-Aus-Taster

9

KIT 10T

ZUBEHOR N° 14

Paket loT - Industry 4.0
Ready

ZUBEHOR N° 15

MePlan: Paket Fertigung-
smanagmentsystem (MES)

ZUBEHOR N° 24

Pneumatischer
Vertikalschraubstock

ZUBEHOR N° 31

Adapter Abfuhrseite

ZUBEHOR N° 39

Pneumatischer
Vertikalschraubstock (nurin
Verbindung mit der
MA-Version lieferbar)



ZUBEHOR N° 45

Prismen-Spannbacken
Bilndelspanneinrichtung
(max.70x70 mm)

ZUBEHOR N° 46

Spezialschraubstock fur
Reststuckverkurzung
(max. 220 mm)

ZUBEHOR N° 47

Prismen-Kunststoff
Spannbacken
(Spannungsbereich
max.75x75 mm)

ZUBEHOR N° 48

Prismen-Kunststoffspan-
nbacken (Spannungsbereich
max. 75x75 mm) fur
Reststuckverkung (nur

in Verbindung mit
Reststlickverk. einsetzbar)

ZUBEHOR N° 56

Rollenbahn

KK200V/1500 mm
V-Schragrollen zur Bindels-
pannung nur in Verbindung
mit Prismen-Spannbacken

r
I

ZUBEHORE COBRA |30 /[1:[[:

ZUBEHOR N° 59

Elektrische Verbidung fur
die Spaneabsauganlage

ZUBEHOR N° 62

Spaneabsauganlage
Turbo 2500

ZUBEHOR N° 63

Abzweigung zur
Spaneabsauganlage

ZUBEHOR N° 71

Rollenbahn
KK200/1500 mm




ADAPTER

MANUELLEN

ROLLENBAHNEN KK

CARICO
SCARICO

KK200

KK330

KK330 HD

KK 460

KK 530

KK 730

KK 930

STEUERUNG A

KK 530

ANGETRIEBENEN
ROLLENBAHNEN KK

KK730
KK 930
KK 530
KK730

STEUERUNG B

KK930

PH 211-1

PH211-1 HB

PH 261-1

PH 261-1 HB

PH 262

PH 262 HB

SHARK 281

SHARK 281 CCS

SHARK 281 CCS MA

SHARK 281 SXI EVO

SHARK 281 NC 5.0

SHARK 282

SHARK 282 CCS

SHARK 282 CCS MA

SHARK 282 SXI EVO

SHARK 332-1 CCS

SHARK 332-1 SXI EVO

SHARK 332-1 NC 5.0

SHARK 331-1 NC 5.0 SPIDER

SHARK 382-1 SXI EVO

SHARK 452-1 SXI EVO

SHARK 230-1 NC HS 5.0

TIGER 352

TIGER 352 MA

TIGER 352 SX EVO

TIGER 352 NC 5.0

TIGER 372 SXEVO

COBRA 352 MA

COBRA 352 SXEVO

COBRA 352 NC 5.0

FALCON 352

FALCON 352 MA
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ROLLENBAHNEN FUR SAGEMASCHINEN
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Reststiicklange (mm)

PH 211/1

PH211/1-HB
PH 261/1 =
PH 261/1 - HB -
PH 262 =
PH 262 - HB -

SHARK 281 -
SHARK 281 CCS/MA -
SHARK 281 SXI evo -
SHARK 281 NC 5.0 260
SHARK 282 -
SHARK 282 CCS/MA -
SHARK 282 SXI evo -
SHARK 331-1 NC 5.0 SPIDER 210
SHARK 332-1 CCS -
SHARK 332-1 SXI evo -
SHARK 332-1 NC 5.0 400
SHARK 382-1 SXI evo -
SHARK 452-1 SXI evo -
SHARK 230-1 NCHS 5.0 85

TIGER 352/MA -
TIGER 352 SX evo -
TIGER 352 NC 5.0 320
TIGER 372 SX evo -

FALCON 352 -
FALCON 352 MA =

COBRA 352 MA .
COBRA 352 SX evo -
COBRA 352 NC 5.0 385

LA LSS TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Minimalschnittfahigkeit

" (mm)

. Schnittfahigkeit fiir Biindel
schnitte mm)

170x130

320x150

320x160

230x230

Vorschubgeschwindigkeit
des Zufiihrers (m/min)

Maximalvorschubgewicht

des Zufiihrers (kg)

Hohe der Arbeitsflache

(o)
w

93
950
950
950
950

860
860
857
870
870
870
861

900
870
870
870
870
880
870

940
950
950
950

970
970

920
925
940



pazitat der
Kiihimittelwanne (Lt)
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22
22
13
120
13
13
13
100
80
60
120
60
80
95

20
20
20
80

42
42

1/10
1/10
1/10

Hydraulikaggregates

Kapazitat des
Behilter (Lt)

25
35

25
35

2.5
35
25
25
33

c
o
o
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S
@
]
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S
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c
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Sage

E
E

2130+20X 20X 0.9
2130+20X 20X 0.9
2450 £20 X 20X 0.9
2450 £20X 27 X 0.9
2450 £20 X 27 X 0.9
2450 £20 X 27 X 0.9

2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3770 £20 X 27 X 0.9
4500 +20 X34 X 1.1
2950 £20 X 27 X 0.9

HSS 350 X 32X 2.5
HSS 350X 32X 25
HSS 350 X32X 2.5
HSS 370X 32X 3.0

HSS 350X 32X 25
HSS 350 X 32X 2.5

HM 350X 32X 3.4
HM 350X 32X 3.4
HM 350X 32X 3.4

Maximale Stellflache
der Maschine (mm)

1510 X 645
1510 X 645
1725 X715
1725 X715
1580 X 710
1580 X 710

1785 X 800

1785 X 800

2000 X 1000
2460 X 2230
1800 X 900

1800 X 900

1650 X 1150
1900 X 1860
2155X 1210
2250 X 1400
2720 X 2324
2250 X 1400
3300 X 1660
1655 X 1864

960 X 1040
1140 X 1035
2150 X 1300
1400 X 1490

860 X 1170
860 X 1170

850 X 1230
1700 X 1510
2360 X 1700

bmessungen der
rpackung (mm)

A
Vv

800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650

1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1840
1960 X 2190 X 2030
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1840
2040 X 2020 X 1740
1300 X 2200 X 1950
1300 X 2000 X 1950
2030 X 2300 X 2150
1300 X 2000 X 1950
2040 X 2280 X 1800
1800 X 2080 X 2100

950 X 1000 X 1870
1050 X 1120 X 2050
1200 X 1920 X 2200
1240 X 1480 X 2150

830 X 920 X 880
830 X 920 X 1500

700 X 1000 X 1700
1200 X 1450 X 1800
1650 X 2200 X 2150

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN  [35813 8" [1]; /G- )




Mit den aktuellsten Software-Programmen
fiir die mechanische Planung arbeitet das
Planer- und Techniker-Team mit groBer
Leidenschaft an der Aufrechterhaltung des
Markenwerts von MEP als fiihrender Her-
steller von Anlagen und Maschinen fiir den
Metallzuschnitt mit hochtechnologischen
und innovativen Losungen, die jeglicher
kundenseitigen Anforderung im Bereich
des Metallzuschnitts gerecht werden.

PLANUNG UND
HERSTELLUNG VON
SPEZIFISCHEN

SAGELINIEN

Das Team der MEP-Techniker ist imstan-
de Maschinen und Anlagen fiir jegliche
Anforderung zu entwerfen und zu bauen.

BEN@TIGEN SIE EINE
SAGEMASCHINE?

WIR STELLEN DIE SAGEMACHINE
NACH MAR FUR SIE HER!







Der Technische Kundendienst von Mep bietet
seinen Kunden eine Reihe von Dienstleistun-
gen, die seit Jahren eine der hervorragende
Qualitat des Unternehmens darstellen.

Eine regelmafltige Wartung bietet mehrere
Vorteile: seltenere Ausfalle und Storungen,
langere Lebensdauer der Metallsage und
ihrer Komponenten, leistungsstarkeres Sy-
stem. Finden Sie heraus, welcher Wartung-
splan sich am besten fur |hre Produktionsan-
forderungen eignet oder prifen Sie, ob der
passende Wartungs-SATZ fur ihre Metal-
lsage verflgbar ist. Optimieren Sie die Lei-
stung, um unangenehme Uberraschungen
zu vermeiden! Vermeiden Sie kostspielige
Ausfallzeiten und vertrauen Sie sich unseren
erfahrenen Technikern an.

Unsere Techniker stellen Ihnen immer die be-
ste Unterstlitzung bei der Suche nach Ersa-
tzteilen, auch fur nicht mehr hergestellte Ma-
schinen, bereit und gewahrleisten innerhalb
von 24-72 Stunden ab Bestellung die Liefe-
rung durch den schnellsten Kurier.

Durch die moderne Lagerhaltung und Logi-
stik ist unser Ersatzteillager immer optimal
bestlickt und gewahrleistet die hochstmogl-
iche Verfugbarkeit.

L

-1

Auf Ihre MEP Metallsagen oder Schneidean-
lagen ausgerichtet: aktuell, kundenorientiert
und praxisnah werden in den Kursen Theo-
rie und Praxis direkt an der Maschine unter-
richtet!

Heben Sie sich vom Wettbewerb ab und
schopfen Sie das volle Potenzial Ihrer Metal-
lsage aus!




Stellen Sie die Effizienz Ihrer Metallsage wie-
der her, indem Sie die Produktivitat, Schnit-
tprazision und Sicherheit verbessern.

Upgrades die verwendete Softwareversion
zu verbessern, zusammen mit den notwendi-
gen Integrationen, um ihre Teile mit anderen
Systemen zu verbinden und zu vereinheit-
lichen, maximieren die Effizienz |hrer Werk-
statt, indem sie ihr Potenzial optimal nutzen.




Autorizzazione del Ministero per i Beni e le Attivita Culturali
Prot. n. 6603 del 5-7-2010

museo.bronzidorati@libero.it

IN DEM MUSEUM UNSERER STADT GIBT ES DIE EINZIGE
VERGOLDETE BRONZE GRUPPE AUF DER GANZEN WELT
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Via Enzo Magnani, 1 - 61045 PERGOLA (PU) ITALY
Tel. (+39) 0721 73721 - Fax (+39) 0721 734533
R. Imprese, C.F. e P. IVA n°13051480153

Cod. EORIIT13051480153
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Pec: mepspa@mepsaws.legalmail.it

www.mepsaws.com
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