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Nous sommes spécialisés dans la conception et la production de scies à ruban et à disque pour la découpe de métaux, 
prêtes à répondre aux besoins les plus variés dans le domaine de la déformation et de l’élimination des copeaux de matériel 
ferreux et non ferreux.

Pionniers de la numérisation dans le secteur des machines à scier, nous attachons la plus grande importance à l’automatisation 
des processus, conscients de son importance cruciale pour maintenir la compétitivité sur le marché : notre gamme de machines 
à scier comprend des solutions standards d’automatisation et de numérisation, prêtes à être personnalisées selon vos 
besoins spécifiques.

Mieux encore, en tant que fournisseur de solutions complètes, nous proposons non seulement des machines à scier dotées des 
technologies de pointe et de services intégrés, mais également des périphériques de haute technologie et des accessoires 
inédits.

« ... Nos produits et services pour la découpe des métaux transforment l’avenir de l’usine numérique, 
en offrant une vaste gamme de solutions visant à améliorer l’efficacité et l’automatisation des processus 
de production : une approche holistique qui saura, à travers des applications logicielles de programma-
tion et de gestion, de contrôle et de surveillance, de cycles de découpe exclusifs et de services intégrés, 
consolider les standards de l’industrie 4.0 et qui contribuera à définir les nouveaux horizons de l’indu-
strie 5.0. »

RÉVOLUTIONNER LE FUTUR DE LA DÉCOUPE GRÂCE À 
DES TECHNOLOGIES INNOVANTES ET DURABLES
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« ... certains que la numérisation représente la solution qui nous permettra de rester compétitifs sur le marché et d'améliorer la 
qualité des produits et des services, notre objectif est de promouvoir l'innovation et le développement durable en mettant au 
service de nos clients des solutions intégrant les connaissances acquises durant le processus de numérisation : en effet, dans le 
cadre de la stratégie d'entreprise, nous nous positionnons comme précurseurs dans la numérisation de nos processus et dans la 
recherche constante de nouvelles technologies visant à améliorer notre efficacité, notre précision et notre productivité.
…
La numérisation, accélérée par l'introduction récente de l'intelligence artificielle, reste au cœur de nos opérations, du développem-
ent et de la conception de nos produits à la réalisation et à la logistique, et nous sommes convaincus que la connaissance directe 
des technologies numériques acquise à travers l'observation, l'utilisation et la pratique quotidienne représente l'élément différenc-
iateur qui nous permettra d'être plus performants sur le marché en proposant des solutions adaptées à chaque type de client. »

Année de 
fondation

Modèles de 
scies dans notre 

catalogue

Solutions de 
Systèmes de 

Manutention dans 
le catalogue

Solutions sur 
mesure produites 

chaque année

Capacité 
maximale de 
coupe (mm)

Filiales sur 4 
continents

superficie de 
l’usine (m2)

Employés Distributeurs et 
revendeurs

Nations dans 
lesquelles nous 
distribuons nos 

produits

D’euros de chiffre 
d’affaires par an

Machines 
produites par an
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ENTREPÔTS DU MATÉRIAU PEINT USINAGE

ÉBARBAGE PHASE DE PEINTURE

PROCÉDÉ DE PRODUCTION
La grande stabilité de coupe des machines MEP est due tout d’abord aux structures portantes en fusion

de fonte G 25 qui est préparée pour la peinture en enlevant les bavures de la fusion
puis soumise augrenaillage avec billes d’acier.

Afin d’obtenir la plus grande flexibilité, après la phase de peinture, la
fonte est stockée en grands stocks prêts pour être placés en usinage.

Presque tout le matériau est usiné dans les 3 centres de travail fms gérés par un unique entrepôt
automatique en mesure d’usiner une quantité importante de pièces variées sans interruption,

même la nuit, permettant ainsi la plus grande flexibilité de production.
Chaque unité opératrice possède son entrepôt d’outils et un système de preset pour remplacer les

outils qui ne correspondent plus aux caractéristiques programmées.
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POSTES DE MONTAGEPRÉASSEMBLAGE

ENTREPÔTS DE LA FONTE USINÉECONTRÔLE

Un centre de mesure dans un environnement à température contrôlée permet de relever les
mesures sur échantillons usinés pour tester l’uniformité de l’usinage.

La fonte usinée est stockée dans un grand entrepôt avant d’aller en production.

Un service assemble les mécanismes complexes, effectue les enregistrements et les réglages
nécessitant un soin particulier. 10 postes de montage, chacun avec de petites quantités en

production, alliés à une vitesse importante d’usinage grâce au centre de travail fms et à un vaste entrepôt
de fusions, permettent la plus grande flexibilité afin de réduire les délais de livraison des 50 modèles

environ et versions de machines à scier.
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LÉGENDE

LÉGENDE

CYCLE DE COUPE AUTOMATIQUE PUISSANCE TRIPHASÉ

PUISSANCE MONOPHASÉ 
 

SÉLECTEUR VITESSE DE COUPE 
 

PUISSANCE MOTEUR INVERTER 
 

OUVERTURE MAXIMALE DE L'ÉTAU 
 

ANGLE DE COUPE 

PROFILÉS 
 

 

PLEINS

POIDS MACHINE 

CYCLE DE COUPE SEMI-AUTOMATIQUE

CYCLE DE COUPE
SEMI-AUTOMATIQUE DYNAMIQUE

CYCLE DE COUPE MANUELLE

ÉLECTRO-HYDRAULIQUE

ÉLECTRO-PNEUMATIQUE

ÉLECTRO-MECÁNIQUE

MATÉRIAUX FERREUX

MATÉRIAUX NON FERREUX

DIMENSION DU RUBAN/DISQUE 

La société constructrice se réserve la faculté d’effectuer des modifications sans aucun préavis.

Les photos publiées peuvent inclure des détails non standard.



FALCON

MANUELLES

« LA COUPE DANS L’HISTOIRE »

La scie FALCON 352 représente notre lien avec 
l'histoire de l'entreprise car il s’agit de l'un des 
premiers modèles fabriqués dans les années 1970. 
Les scies pendulaires à disque ont toujours 
représenté le « MUST HAVE » des petits ateliers, 
garantissant des coupes précises, une excellente 
finition sans aucun rognage du matériau en fin de 
coupe. Choisissez l’histoire pour optimiser votre 
travail !

Scies idéales pour les petits lots de production, 
les coupes de finition ou les détails. La présence 
de l'opérateur est nécessaire pendant le cycle de 
coupe, qui peut également avoir à mesurer la pièce 
à couper.
Pour les caractéristiques de la lame à disque, la 
finition de la coupe résulte lisse.
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falcon
352/ma

F NF

falcon 352/ma

COUPE EN ANGLE • MÉTAUX • TUBES • PROFILÉS • POUTRES

La scie à disque manuelle FALCON 352 MA pour la coupe 
des métaux de -45° à +45° est disponible en version de 
table ou à pied avec moteur à deux vitesses. Elle est 
également équipée d'un étau de coupe pneumatique (MA), 
dans lequel la descente de la tête est synchronisée avec la 
fermeture de l'étau.

SOLIDITÉ OPTIMALE 

• La structure en fonte absorbe les vibrations en assurant 
une plus grande stabilité de coupe et durée de vie des 
lames. 

• Le double ressort de rappel de la tête assure la sécurité 
optimale en phase de descente. 

• Le dispositif anti-ébavure réglable à double blocage de la 
pièce est entièrement réalisé en acier. 

• Le tableau de commande, doté de relais thermique et de 
bobine de tension minimum, assure la meilleure protection 
contre l’absence de phase.

FLEXIBILITÉ EXTRAORDINAIRE 

• Les butées de fin de course mécaniques à -45°, 0° et 
+45° et les dispositifs de blocage à tous les angles inter-
médiaires permettent de mettre en place rapidement la 
tête de coupe. 

• La mâchoire à réglage axial de l'étau de coupe permet 
de serrer la pièce le plus près possible de la ligne de 
coupe. 

• La tige pour les coupes sur mesure de l'acier chromé à 
échelle millimétrique gravée et butée rabattable permet 
d’exécuter rapidement des coupes de même dimension. 

• L’étau de tronçonnage pneumatique (MA) réduit les 
temps d’exécution.
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ACCESSOIRES PAGE 90 - N° 01 - 02 - 05 - 25 - 64 - 71

REGARDEZ 
LA VIDÉO



92     NETWORK accessoires falcon

ACCESSOIRE N° 01

Butée pour les coupes de 
même longueur avec tige 
millimétrée en acier 
0-600 mm

ACCESSOIRE N° 02

Bidon d’huile de coupe (5 L)

ACCESSOIRE N° 05

Fraise-scie en acier HSS

ACCESSOIRE N° 25

Adaptateur pour table 
côté déchargement

ACCESSOIRE N° 64

Socle en tôle

ACCESSOIRE N° 71

Table à rouleaux
KK200/1500 mm

ACCESSOires falcon
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CONVOYEURS POUR SCIES
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PH 211-1 • • •
PH211-1 HB • • •
PH 261-1 • • •
PH 261-1 HB • • •
PH 262 • • •
PH 262 HB • • •
SHARK 281 • •
SHARK 281 CCS • •
SHARK 281 CCS MA • •
SHARK 281 SXI EVO • •
SHARK 281 NC 5.0 • • •
SHARK 282 • •
SHARK 282 CCS • •
SHARK 282 CCS MA • •
SHARK 282 SXI EVO • •
SHARK 332-1 CCS • •
SHARK 332-1 SXI EVO • •
SHARK 332-1 NC 5.0 • • •
SHARK 331-1 NC 5.0 SPIDER •  • •
SHARK 382-1 SXI EVO • • • • •
SHARK 452-1 SXI EVO • • • • • •
SHARK 230-1 NC HS 5.0 • •
TIGER 352 • •
TIGER 352 MA • •
TIGER 352 SX EVO • • 
TIGER 352 NC 5.0 • •
TIGER 372 SX EVO • •
COBRA 352 MA • •
COBRA 352 SX EVO • •
COBRA 352 NC 5.0 • •
FALCON 352 • •
FALCON 352 MA • •
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PH 211/1
PH 211/1 - HB
PH 261/1
PH 261/1 - HB
PH 262
PH 262 - HB

SHARK 281
SHARK 281 CCS/MA
SHARK 281 SXI evo
SHARK 281 NC 5.0
SHARK 282
SHARK 282 CCS/MA
SHARK 282 SXI evo
SHARK 331-1 NC 5.0 SPIDER
SHARK 332-1 CCS
SHARK 332-1 SXI evo
SHARK 332-1 NC 5.0
SHARK 382-1 SXI evo
SHARK 452-1 SXI evo
SHARK 230-1 NC HS 5.0
 
TIGER 352/MA
TIGER 352 SX evo
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SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES

SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES
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1/10
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2130 ±20 X 20 X 0.9
2130 ±20 X 20 X 0.9
2450 ±20 X 20 X 0.9
2450 ±20 X 27 X 0.9
2450 ±20 X 27  X 0.9
2450 ±20 X 27 X 0.9

2950 ±20 X 27 X 0.9
2950 ±20 X 27 X 0.9
2950 ±20 X 27 X 0.9
2950 ±20 X 27 X 0.9
2950 ±20 X 27 X 0.9
2950 ±20 X 27 X 0.9
2950 ±20 X 27 X 0.9
3650 ±20 X 27 X 0.9
3650 ±20 X 27 X 0.9
3650 ±20 X 27 X 0.9
3650 ±20 X 27 X 0.9
3770 ±20 X 27 X 0.9
4500 ±20 X 34 X 1.1
2950 ±20 X 27 X 0.9

HSS 350 X 32 X 2.5
HSS 350 X 32 X 2.5
HSS 350 X 32 X 2.5
HSS 370 X 32 X 3.0

HSS 350 X 32 X 2.5
HSS 350 X 32 X 2.5

HM 350 X 32 X 3.4
HM 350 X 32 X 3.4
HM 350 X 32 X 3.4

1510 X 645
1510 X 645
1725 X 715
1725 X 715
1580 X 710
1580 X 710

1785 X 800
1785 X 800

   2000 X 1000
   2460 X 2230

1800 X 900      
1800 X 900

   1650 X 1150
   1900 X 1860
   2155 X 1210
   2250 X 1400
   2720 X 2324
   2250 X 1400
   3300 X 1660
   1655 X 1864

     960 X 1040
   1140 X 1035
   2150 X 1300
   1400 X 1490

     860 X 1170
     860 X 1170

     
    850 X 1230
   1700 X 1510
   2360 X 1700

800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650

1000 X 1700 X 1650     
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1840
1960 X 2190 X 2030
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1840
2040 X 2020 X 1740
1300 X 2200 X 1950
1300 X 2000 X 1950
2030 X 2300 X 2150
1300 X 2000 X 1950
2040 X 2280 X 1800
1800 X 2080 X 2100

950 X 1000 X 1870
1050 X 1120 X 2050
1200 X 1920 X 2200
1240 X 1480 X 2150

830 X 920 X 880
830 X 920 X 1500

700 X 1000 X 1700
1200 X 1450 X 1800
1650 X 2200 X 2150

SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES
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L’équipe technique MEP est en mesure
de concevoir et de réaliser des machines 
ou des equipements spéciaux pour
répondre à toutes les exigences.

VOUS AVEZ BESOIN D’UNE SCIE ?

NOUS CRÉONS LA SCIE SUR 
MESURE POUR VOUS !

S’appuyant sur les logiciels les plus
actualisés pour la conception mécanique, 
un groupe de concepteurs et de
techniciens animés d’une grande passion 
contribue à consolider MEP en tant
que marque leader dans la production
de machines et d’installations pour la
coupe des métaux, en adoptant des solu-
tions de haut niveau technologique et
novateurs qui répondent à toutes les exi-
gences de coupe.

CONCEPTION ET
RÉALISATION DE
LIGNES DE COUPE
DÉDIÉES





Le Service d’assistance technique Mep fournit
à ses clients une gamme de services qui de-
puis des années représentent l’une des excel-
lences de l’entreprise.

Les avantages d’un entretien périodique sont
nombreux: pannes et ruptures moins fréq-
uentes, plus longue vie utile de la scie et de 
ses composants, système plus efficace.
Découvrez le programme d’entretien le plus
adapté à vos exigences productives ou vérif-
iez si le KIT d’entretien adapté à votre scie est
disponible: maximisez l’efficacité pour éviter
les mauvaises surprises ! Évitez les frais des
arrêts de la machine en vous appuyant sur
l’expérience de nos techniciens.

Nos techniciens sont toujours prêts à vous 
garantir la meilleure assistance afin d’iden-
tifier les pièces de rechange, même pour les 
machines hors-production, en assurant leur 
expédition dans les 24 à 72 heures suivant 
la commande par les transporteurs les plus 
rapides. De plus, le stockage et la logisti-
que moderne permettent à notre entrepôt de 
pièces de rechange d’être constamment opti-
misé afin de garantir la plus grande disponi-
bilité possible.

Conçus pour vos scies ou installations de cou-
pe MEP : à l’avant-garde, ciblés sur le client 
et la pratique de l’atelier, les cours traitent de 
théorie et de pratique directement à bord de 
la machine !
Démarquez-vous de la concurrence en exploi-
tant au maximum le potentiel de votre scie !

SERVICE D’ASSISTANCE TECHNIQUE

PROGRAMMES DE ENTRETIEN

PROGRAMMES DE FORMATION

PIÈCE DE RECHANGE



Rétablissez l’efficacité productive de votre
scie en améliorant la productivité, la précision
de coupe et la sécurité.

Les mises à niveau visant à améliorer la ver-
sion du logiciel utilisé, ainsi que les intégrat-
ions nécessaires pour connecter et unifier ses 
parties avec d’autres systèmes, maximisent 
l’efficacité de votre atelier en tirant le meilleur 
parti de son potentiel.

Nous accordons une importance primor-
dial au client et à sa satisfaction.
Attention particulière a été portée à la
gestion des activités après-vente par un
personnel interne hautement spécialisé
qui s’interface en permanence avec le
Contrôle de la Qualité, les Centres d’Assi-
stance Technique agréés, le Bureau
de Vente et les Clients Finaux.

NOTRE PROFESSIONNALISME ET
NOTRE DISPONIBILITÉ, EN GARANTIE
DE VOTRE EFFICACITÉ, TOUJOURS !

SERVICE
D’ASSISTENCE À
LA CLIENTÈLE

RÉVISIONS

INTÉGRATIONS ET OPTIMISATION
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DANS LE MUSÉE DE NOTRE VILLE VOUS TROUVEZ LE SEUL 
GROUPE EN BRONZE DORÉ QUI EXISTE AU MONDE




