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REVOLUTIONNER LE FUTUR DE LA DECOUPE GRACE A
DES TECHNOLOGIES INNOVANTES ET DURABLES

« ... Nos produits et services pour la découpe des métaux transforment Uavenir de l'usine numérique,

en offrant une vaste gamme de solutions visant a améliorer lefficacité et 'automatisation des processus
de production : une approche holistique qui saura, a travers des applications logicielles de programma-
tion et de gestion, de contréle et de surveillance, de cycles de découpe exclusifs et de services intégrés,
consolider les standards de Uindustrie 4.0 et qui contribuera a définir les nouveaux horizons de Uindu-
strie 5.0. »

MEP GROUP

Nous sommes spécialisés dans la conception et la production de scies a ruban et a disque pour la découpe de métaux,
prétes a répondre aux besoins les plus variés dans le domaine de la déformation et de l'élimination des copeaux de matériel
ferreux et non ferreux.

Pionniers de la numérisation dans le secteur des machines a scier, nous attachons la plus grande importance a automatisation
des processus, conscients de son importance cruciale pour maintenir la compétitivité sur le marché : notre gamme de machines
a scier comprend des solutions standards d’automatisation et de numérisation, prétes a étre personnalisées selon vos
besoins spécifiques.

Mieux encore, en tant que fournisseur de solutions complétes, nous proposons non seulement des machines a scier dotées des
technologies de pointe et de services intégrés, mais également des périphériques de haute technologie et des accessoires
inédits.
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Année de Filiales sur 4 superficie de Employés Distributeurs et Nations dans
fondation continents Lusine (Mm2) revendeurs lesquelles nous
distribuons nos
produits

1000
2000

Modeles de Solutions de Solutions sur Capacité Machines D’euros de chiffre
scies dans notre Systémes de mesure produites maximale de produites par an d’affaires par an
catalogue Manutention dans chaque année coupe (mm)
le catalogue

« ... certains que la numérisation représente la solution qui nous permettra de rester compétitifs sur le marché et d'améliorer la
qualité des produits et des services, notre objectif est de promouvoir l'innovation et le développement durable en mettant au
service de nos clients des solutions intégrant les connaissances acquises durant le processus de numérisation : en effet, dans le
cadre de la stratégie d'entreprise, nous nous positionnons comme précurseurs dans la numérisation de nos processus et dans la
recherche constante de nouvelles technologies visant a améliorer notre efficacité, notre précision et notre productivité.

La numérisation, accélérée par l'introduction récente de l'intelligence artificielle, reste au coeur de nos opérations, du développem-
ent et de la conception de nos produits a la réalisation et a la logistique, et nous sommes convaincus que la connaissance directe
des technologies numériques acquise a travers l'observation, l'utilisation et la pratique quotidienne représente l'élément différenc-
iateur qui nous permettra d'étre plus performants sur le marché en proposant des solutions adaptées a chaque type de client. »
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ENTREPOTS DU MATERIAU PEINT USINAGE
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LEGENDE

E} CYCLE DE COUPE AUTOMATIQUE PUISSANCE TRIPHASE
E: CYCLE DE COUPE SEMI-AUTOMATIQUE PUISSANCE MONOPHASE

lqif SELECTEUR VITESSE DE COUPE
{‘“I CYCLE DE COUPE

SEMI-AUTOMATIQUE DYNAMIQUE

% PUISSANCE MOTEUR INVERTER

@ CYCLE DE COUPE MANUELLE L=! OUVERTURE MAXIMALE DE LETAU
. ELECTRO-HYDRAULIQUE * ANGLE DE COUPE
ELECTRO-PNEUMATIQUE
OOH PROFILES
~ ELECTRO-MECANIQUE i
[B MATERIAUX FERREUX
ue PLEINS
@ MATERIAUX NON FERREUX _—
W g DIMENSION DU RUBAN/DISQUE b3 POIDS MACHINE

La société constructrice se réserve la faculté d’effectuer des modifications sans aucun préavis.

Les photos publiées peuvent inclure des détails non standard.
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LIGNE PROFESSIONNELLE DE SCIES
A DISQUE SUR COLONNE

Parmi tous nos modeles de scies, la ligne TIGER
est certainement celle qui garantit une coupe finie
par excellence, c'est-a-dire qui ne nécessite aucun
traitement supplémentaire. Pour ceux qui utilisent
la machine, tout ceci se traduit en économie de
temps, de main d’ceuvre et de matériel.

Les fabricants de meubles, les menuisiers, les ate-
liers de mécanique de précision et les entreprises
du secteur automobile sont ceux qui privilégient
cette gamme de scies qui compte neuf modeles,
dont deux pour la coupe des alliages légers.

MANUELLES

Scies idéales pour les petits lots de production,

les coupes de finition ou les détails. La présence
de l'opérateur est nécessaire pendant le cycle de
coupe, qui peut également avoir & mesurer la piéce
a couper.

Pour les caractéristiques de la lame a disque, la
finition de la coupe résulte lisse.

SEMI-AUTOMATIQUES

Idéal pour les lots de production moyens et pour
l'exécution de coupes en série. La présence de
lopérateur est nécessaire pour démarrer le cycle
de coupe, qui doit également mesurer la piéce a
couper.

Pour les caractéristiques de la lame a disque, la
finition de la coupe résulte lisse.

AUTOMATIQUES

Idéal pour les grands lots de production, méme sur
plusieurs tours et pour l'exécution de coupes en
série en mode continu. La présence de l'opérateur
n'est pas nécessaire pendant les cycles de coupe
qui prévoient également la mesure automatique
de la piéce a couper. Pour les caractéristiques de la
lame a disque, la finition de la coupe résulte lisse.




TIGER

372 SXEVO

COUPE EN ANGLE e METAUX e TUBES e PROFILES « POUTRES

JLallaewa )/ ®w

TIGER 372 SX EVO est une scie a disque HSS verticale
semi-automatique électro-pneumatique qui effectue la
coupe des métaux de -45° a +60°.

SOLIDITE OPTIMALE

e L a structure en fonte absorbe les vibrations en assurant
une plus grande stabilité de coupe et durée de vie des
lames.

e [ 'étau vertical pneumatique assure un serrage efficace
et s(ir, méme pour la coupe des tuyaux.

e | e tableau de commande, doté de relais thermique et
de bobine de tension minimum, assure la meilleure pro-
tection contre U'absence de phase.

e e groupe de serrage coulissant dans la longueur, a
droite et a gauche de la téte d’'usinage, permet d’effectuer
en toute sécurité des coupes précises, droite ou d’angle.

ANV TIGER 372 SXEVO

FLEXIBILITE EXTRAORDINAIRE

e L'interface utilisateur a écran et touches mécaniques
assure une programmation fiable, simple et intuitive.

e La possibilité de mémoriser la position de début et de
fin de coupe de la téte d’'usinage réduit les temps de
coupe.

e Les butées de fin de course mécaniques a -45°, 0°, +45°
et +60° et les dispositifs de blocage a tous les angles
intermédiaires permettent de mettre en place rapidement
larc porte-lame.

e e systéme pneumatique de gestion des étaux permet
de régler la pression de serrage en fonction de la dureté
du matériel a couper.

o La tige pour les coupes sur mesure de l'acier chromé a
échelle millimétrique gravée et butée rabattable permet
d’exécuter rapidement des coupes de méme dimension.



AVANCEMENT DE LA TETE DE
COUPE SUR DOUBLE GUIDE
LINEAIRE

['avancement de l'arc porte-lame sur
double guide linéaire muni de patins
préchargés a recirculation de billes
garantit la réduction des vibrations
mécaniques durant la coupe.
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SYSTEME DE TRANSMISSION
A 3 STADES

Le systéme de transmission a 3
stades permet d'effectuer des coupes
a grande vitesse en assurant une
rigidité exceptionnelle et une grande
capacité d'élimination.

SYSTEME DE SERRAGE A
DOUBLE BLOCAGE DE LA
PIECE

Le systéme de serrage a double
blocage de la piece, équipé d’'un
dispositif structure anti-ébavure, assure
le serrage s(r et efficace qui empéche
également la formation de nouvelles
ébavures au terme de la coupe.

SYSTEME PNEUMATIQUE
POUR LA DESCENTE DE LA
TETE DE COUPE

Le systéme a cylindre hydro-pneuma-
tique pour la descente de la téte de
coupe assure une descente constante
de la téte, et donc une meilleure
finition de la coupe.

REGARDEZ
LA VIDEO

o (o == 0|0 | 0| = 0 @ m mm
e ¢ = > S
HssS inverten -45° 110 95 125x95 - 70 64 64x90
0° 115 95 180x95 - 120 90 -
mm kW rpm mm +45° 350 110 95 125x95 - 70 64 64x90 kg
350x32x3 4 15+150 | 190 +60° 90 90 - 90x90 50 45 45x90 640

TIGER 372 SXEVO [l 131 [1: GV



ACGESSOIRES TIGER
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ACCESSOIRE N° 02

Bidon d’huile de coupe (5 L)

ACCESSOIRE N° 03

Systéme de lubrification
minimale

ACCESSOIRE N° 05

Fraise-scie en acier HSS

ACCESSOIRE N° 09

Pédale pour commande de
l'étau (seulement pour la
version MA)

ACCESSOIREN° 10

Commande supplémentaire
a pédale avec dispositif
d’arrét d'urgence

ACCESSOIRES TIGER

ACCESSOIRE N° 11

Adaptation de voltage
200-220V 50/60Hz triphasé

ACCESSOIREN° 13

Vitesses spéciales de
30/60/90/180 tr/min au lieu
des vitesses 15/30/45/90
de série

ACCESSOIRE N° 14

Paquet loT - Industry 4.0
Ready

ACCESSOIRE N° 15

MePlan: Paquet logiciel de
pilotage de la production
MES

ACCESSOIRE N° 26

Adaptateur avec support
pour table coté
déchargement



ACCESSOIRE N° 39

Etau vertical pneumatique
(seulement pour la version
MA)

ACCESSOIRE N° 40

Etau special pour réduire la
chute du matériau a couper

ACCESSOIRE N° 41

Série de machoires a peigne
(max. 70x70 mm - coupe en
aut. a 0°)

ACCESSOIRE N° 42

Machoires a peigne (max.
70x70 mm - min. 10x10
mm) pour réd. chute 170 mm
- coupe en aut. a 0°

ACCESSOIRE N° 43

Etau supplémentaire
pneumatique

ACCESSOIRE N° 50

Machoires a peigne
pour coupe en paquets
70x70 mm max.

ACCESSOIRE N° 55

Machoires a peigne
pour coupe en paquets
70x70 mm max.

ACCESSOIRE N° 56

Table a rouleaux
KK200Vv/1500 mm
Rouleaux réglables inclinés
a 45 degré pour machoires
a peigne

ACCESSOIRE N° 68

Vitesse de rotation lame
15+150 tr/min - variateur de
vitesse 5,5 kW

ACCESSOIRE N° 71

Table a rouleaux
KK200/1500 mm

ACCESSOIRES TIGER [, 1311 [1/: V7




CONVOYEURS POUR SCIES

PH 211-1

PH211-1 HB

PH 261-1

PH 261-1 HB

PH 262

PH 262 HB

SHARK 281

SHARK 281 CCS
SHARK 281 CCS MA
SHARK 281 SXI EVO
SHARK 281 NC 5.0
SHARK 282

SHARK 282 CCS
SHARK 282 CCS MA
SHARK 282 SXI EVO
SHARK 332-1 CCS
SHARK 332-1 SXI EVO
SHARK 332-1 NC 5.0
SHARK 331-1 NC 5.0 SPIDER
SHARK 382-1 SXI EVO
SHARK 452-1 SXI EVO
SHARK 230-1 NC HS 5.0
TIGER 352

TIGER 352 MA

TIGER 352 SX EVO
TIGER 352 NC 5.0
TIGER 372 SXEVO
COBRA 352 MA
COBRA 352 SXEVO
COBRA 352 NC 5.0
FALCON 352

FALCON 352 MA

ADAPTATEURS
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LA 1SS CONVOYEURS POUR SCIES

KK200
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES

PH 211/1
PH211/1-HB
PH 261/1

PH 261/1 - HB
PH 262

PH 262 - HB

SHARK 281

SHARK 281 CCS/MA
SHARK 281 SXI evo
SHARK 281 NC 5.0
SHARK 282

SHARK 282 CCS/MA
SHARK 282 SXI evo
SHARK 331-1 NC 5.0 SPIDER
SHARK 332-1 CCS
SHARK 332-1 SXI evo
SHARK 332-1 NC 5.0
SHARK 382-1 SXI evo
SHARK 452-1 SXI evo
SHARK 230-1 NCHS 5.0

TIGER 352/MA
TIGER 352 SX evo
TIGER 352 NC 5.0
TIGER 372 SX evo

FALCON 352
FALCON 352 MA

COBRA 352 MA
COBRA 352 SX evo
COBRA 352 NC 5.0

. Longueur pas plus
alimentable standard (mm)

385

L) 0TES  SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Coupe minimale (mm)

Capacité de coupe avec étaux
pour coupe en paquet (mm)

170x130

320x150

320x160

230x230

75x75

Vitesse du chariot
d'aménage (m/min)

Poids maximal qui peut
glisser sul I'aménage (kg)

$© Hauteur plan de travail

93
950
950
950
950

860
860
857
870
870
870
861

900
870
870
870
870
880
870

940
950
950
950

970
970

920
925
940



éservoir

pacité dur
liquide réfr. (Lt)
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22
22
13
120
13
13
13
100
80
60
120
60
80
95

20
20
20
80

42
42

1/10
1/10
1/10

Capacité du réservoir
centrale hydraulique (Lt)

25
35

25
35

2.5
35
25
25
33

Dimensions de la

lame (mm)

2130+20X 20X 0.9
2130+20X 20X 0.9
2450 £20 X 20X 0.9
2450 £20X 27 X 0.9
2450 £20 X 27 X 0.9
2450 £20 X 27 X 0.9

2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
2950 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3650 £20 X 27 X 0.9
3770 £20 X 27 X 0.9
4500 +20 X34 X 1.1
2950 £20 X 27 X 0.9

HSS 350 X 32X 2.5
HSS 350X 32X 25
HSS 350 X32X 2.5
HSS 370X 32X 3.0

HSS 350X 32X 25
HSS 350 X 32X 2.5

HM 350X 32X 3.4
HM 350X 32X 3.4
HM 350X 32X 3.4

Dimensions hors
tout machine (mm)

1510 X 645
1510 X 645
1725 X715
1725 X715
1580 X 710
1580 X 710

1785 X 800

1785 X 800

2000 X 1000
2460 X 2230
1800 X 900

1800 X 900

1650 X 1150
1900 X 1860
2155X 1210
2250 X 1400
2720 X 2324
2250 X 1400
3300 X 1660
1655 X 1864

960 X 1040
1140 X 1035
2150 X 1300
1400 X 1490

860 X 1170
860 X 1170

850 X 1230
1700 X 1510
2360 X 1700

SPECIFICATIONS TECHNIQUES |51 TI;T GR:E
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800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650
800 X 1400 X 1650

1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1840
1960 X 2190 X 2030
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1650
1000 X 1700 X 1840
2040 X 2020 X 1740
1300 X 2200 X 1950
1300 X 2000 X 1950
2030 X 2300 X 2150
1300 X 2000 X 1950
2040 X 2280 X 1800
1800 X 2080 X 2100

950 X 1000 X 1870
1050 X 1120 X 2050
1200 X 1920 X 2200
1240 X 1480 X 2150

830 X 920 X 880
830 X 920 X 1500

700 X 1000 X 1700
1200 X 1450 X 1800
1650 X 2200 X 2150



S’appuyant sur les logiciels les plus
actualisés pour la conception mécanique,
un groupe de concepteurs et de
techniciens animés d'une grande passion
contribue a consolider MEP en tant

que marque leader dans la production

de machines et d'installations pour la
coupe des métaux, en adoptant des solu-
tions de haut niveau technologique et
novateurs qui répondent a toutes les exi-
gences de coupe.

CONCEPTION ET
REALISATION DE
LIGNES DE COUPE

DEDIEES

Léquipe technique MEP est en mesure
de concevoir et de réaliser des machines
ou des equipements spéciaux pour
répondre a toutes les exigences.

VOUS AVEZ BESOIN D’'UNE SCIE ?

NOUS CREONS LA SCIE SUR
MESURE POUR VOUS !







Le Service d’assistance technique Mep fournit
a ses clients une gamme de services qui de-
puis des années représentent l'une des excel-
lences de Uentreprise.

Les avantages d’un entretien périodique sont
nombreux: pannes et ruptures moins fréq-
uentes, plus longue vie utile de la scie et de
ses composants, systeme plus efficace.
Découvrez le programme d’entretien le plus
adapté a vos exigences productives ou vérif-
iez si le KIT d’entretien adapté a votre scie est
disponible: maximisez lefficacité pour éviter
les mauvaises surprises ! Evitez les frais des
arréts de la machine en vous appuyant sur
lexpérience de nos techniciens.

Nos techniciens sont toujours préts a vous
garantir la meilleure assistance afin d’iden-
tifier les pieces de rechange, méme pour les
machines hors-production, en assurant leur
expédition dans les 24 a 72 heures suivant
la commande par les transporteurs les plus
rapides. De plus, le stockage et la logisti-
que moderne permettent a notre entrepot de
pieces de rechange d’étre constamment opti-
misé afin de garantir la plus grande disponi-
bilité possible.

L
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Concus pour vos scies ou installations de cou-
pe MEP : a lavant-garde, ciblés sur le client
et la pratique de latelier, les cours traitent de
théorie et de pratique directement a bord de
la machine !

Démarquez-vous de la concurrence en exploi-
tant au maximum le potentiel de votre scie !




Rétablissez lefficacité productive de votre
scie en améliorant la productivité, la précision
de coupe et la sécurité.

Les mises a niveau visant a améliorer la ver-
sion du logiciel utilisé, ainsi que les intégrat-
ions nécessaires pour connecter et unifier ses
parties avec d’autres systemes, maximisent
Uefficacité de votre atelier en tirant le meilleur
parti de son potentiel.
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