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REVOLUCIONAR O FUTURO DO CORTE ATRAVES DE
TECNOLOGIAS INOVATIVAS SUSTENTAVEIS

“.. Os nossos produtos e servicos para o corte de metais estio transformando o futuro da fabrica digi-
tal, oferecendo uma vasta gama de solucées para melhorar a eficiéncia e a automacio dos processos
produtivos: uma abordagem holistica que, através de softwares de programacdo e gestdo, controle e
monitoracdo, ciclos de corte exclusivos e servicos de integracdo, consolidou o padrdo da industria 4.0 e
estd contribuindo para definir os novos horizontes da inddstria 5.0.”

MEP GROUP

Somos especializados no projeto e producado de serras de fita e disco para o corte de metais que satisfazem as mais variadas
exigéncias no &mbito da deformacdo e arranque de cavaco de materiais ferrosos ou n3o.

Como pioneiros da digitalizacdo no setor das maquinas de serra, damos a maxima importancia a automacao dos processos, cien-
tes da sua crucial relevancia para manter a competitividade no mercado: a nossa gama de serras inclui solucdes de automacao
e digitalizacdo padronizadas, prontas para ser personalizadas com base em suas exigéncias expecificas.

Além disto, como provedores de solucdes abrangentes, oferecemos ndo apenas maquinas de serra com tecnologia de ponta e
servicos de integracdo, mas também periféricos high-tech e acessérios inovadores.
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Ano de fundacgao Sedes em 4 m?2 de instalacbes Colaboradores Distribuidores e Paises em que
continentes revendedores nossos produtos
sdo distribuidos

1000
2000

Modelos de serras Solugdes de Solugdes Maxima Maquinas de euro de
em catalogo Material customizadas pro- capacidade de produzidas faturamento
Handling System duzidas por ano corte (mm) por ano anual
em catédlogo

“.. convencidos de que a digitalizacao seja a chave que permite manter-se competitivo no mercado e melhorar a qualidade dos
produtos e servicos, nosso objetivo € promover a inovacédo e o desenvolvimento sustentavel pondo a disposicdode nossos clien-
tes colucbes que integrem a conhecimento acumulado durante o processo de digitalizacdo: de fato, como parte da estratégia da
empresa, nos posicionamos comoprecursores na digitalizacdo dos nossos processos e na pesquisa continua de novas tecnologias
visando melhorar nossa eficiéncia, precisdo e produtividade.

A digitalizacdo, acelerada pela recente introducdo da inteligéncia artificial, continua sendo o coracdo das nossas operacées, do
desenvolvimento e projeto dos nossos produtos a producdo e logistica, e estamos convencidos de que o conhecimento direto das
tecnologias digitais, adquirido através da observacdo, do uso e da pratica quotidiana seja o elemento diferencial que nos permite
um melhor desempenho no mercado, oferecendo solucées adaptadas a cada tipo de cliente.”
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A GRANDE FAMILIA DAS SERRAS
DE FITA

Este tipo de maquinas representou uma revolugido
no campo do corte de acos, ja que permite o corte
de materiais médios/grandes, ocupando um espaco
reduzido. O segredo esta no uso de uma lamina com
dentes variaveis e com uma espessura que varia
entre 1 a 3 mm, permitindo penetracao e arranque
de marterial mais dgeis com, ao mesmo tempo, a
estrutura proporcinoada pela maquina. Gracas
a estas caracteristicas, a maquina de fita resulta
extremamente flexivel, tanto quanto a selecdo de
materiais, quanto a sua tenacidade.

SEMIAUTOMATICAS

Neste caso, o operador deve configurar a maquina,
carregar o material e posiciona-lo na medida de-
sejada. A serra executara o ciclo de corte automati-
camente. Este tipo de maquinas se adequa a quem
precisa

cortar séries médio/grandes de materiais muito
variados.

AUTOMATICAS

O operador deve configurar a maquina, carregar o
material e programa-la, inserindo o comprimen-
to dos cortes e sua quantidade. Alguns modelos
exigem unicamente o carregamento do material,
possuindo um software qu e, com base no tipo
de material, permite a autoprogramacao da magq-
uina e . dos parimetros de corte. Estes modelos
dispéem ao mesmo tempo do pacote Industry 4.0
- I0OT. Podemos estudar também solucoes ad-hoc
com sistemas automaticos de carga/descarga do
material.
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SHARK

332 RC KONNECT

CORTE ANGULAR e METAIS o TUBOS e PERFIS e VIGAS

Ca s,/ 6 W

A serra automatica eletromecanica de fita SHARK 332 RC
KONNECT com rotacdo automatica controlada para cortes
entre -60° e +60° de tubos, perfilados e vigas ferrosas,
dispde dos ciclos de corte automatico e semiautomatico.

EFICIENCIA ABSOLUTA

e Funcionamento “operator-free”: com posicionamento automatico do
cabecote e das morsas, a gestdo automatica da sobra de do corte de
desponte, o funcionamento da serra é compleatamente automatizado,
minimizando os tempos de setup e de intervengao do operador.

o A possibilidade de solicitar assisténcia remota diretamente no painel
da serra reduz ao minimo os tempos de parada da maquina e os custos
de assisténcia.

e Dupla morsa de corte para uma gestdo otimizada da barra: a morsa

se posiciona automaticamente conforme o dngulo de corte programado
reduzindo os tempos de preparacdo da maquina, a morsa fixa contribui
para uma melhor fixacdo durante o corte e garante que o posicionamen-
to to material alimentado n3o seja perdida.

e Controle do esforco de corte através de eletrocilindro acionado por
servomotor: a combinac¢do do servomotor com fuso de recirculagdo de
esferas garante um controle preciso da dindmica do corte com resposta
imediata a qualquer variacao dos esforcos gerados durante o arranque
de cavaco.

G VAR SHARK 332 RC KONNECT

FLEXIBILIDADE MAXIMA

¢ Software dedicado a gestdo das
geometrias dos materiais conforme o
angulo de corte.

e Sistema de alimentagdo com curso

de 1500 mm (repetivel para corte de
qualquer comprimento): a estrutura rigida
de portal fundido, o motor de passo, o
fuso montado em rolamentos cbnicos
contrapostos e pré-carregados e porca de
recirculacao de esferas garantem um posi-
cionamento preciso. E possivel estender o
curso do alimentador a 3000mm - 118" ou
4500mm - 177"

¢ Rotacdo automdtica programavel do
cabecote entre -60° e +60° para cortes
simétricos e assimétricos com servomotor
que permite um controle preciso de
velocidade, torque e posicao.



PRODUGAO GARANTIDA

A manutencdo preventiva, baseada no
tempo efetivo de trabalho da serra e
de seus componente, informa tempe-
stivamente sobre intervengoes neces-
sarias, reduzindo ao minimo os tempos
passivos.
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SEGURANGA MAXIMA

Serra completamente fechada que
garante a seguranca maxima do opera-
dor, mantendo uma étima visibilidade e
acessibilidade a drea de trabalho.
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INDUSTRY 4.0 READY - 10T

A IOT permite maximizar a capacidade
de coleta e uso de dados, elevando o
desempenho da serra e a vida Util das
ferramentas.

CONTROLE KONNECT

Painel de controle PC Quad Core

2,0 GHz, 8 GB RAM, Windows 10 e
display touchscreen de 17” com
interface grafica user friendly, que
ajuda o operador na preparagao,
otimizacdo e elaboragao de ordens de
trabalho.

- -

L % wo =0 0 = U & ER| (B
m/min kW kW mm mm mm mm mm kg |kW | L kW L mm
-45° 200 180 | 200x160 | 130x280
-60° 130 110 140x80 | 40x250
15+100 2.2 3 3770x27x0.9 0° 310 300 | 330x300 | 230x310 | 2750 | 1,1 | 70 | 0.15+0.75| 180 | 330
+45° 250 230 | 250x130 | 220x300
+60° 160 155 160x80 | 140x290

SHARK 332 RC KONNECT [ 011y 1) AR
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SHARK

390 NC HS 5.0

METAIS « MACICOS

Ca s, 6 W

A serra automatica de fita SHARK 350 NC HS 5.0,
eletro-hidraulica de dupla coluna, para corte a 0° de acos
de construcao, inox e ligados, macicos e perfilados, dispoe
dos ciclos de corte automatico de semiautomatico.

EFICIENCIA ABSOLUTA

e Os 2 ciclos de funcionamento - semiautomatico e automatico -
permitem executar qualquer tipo de corte do modo mais eficiente.

¢ O controle, que permite memorizar até 100 programas de corte, cada
um com quantidades e comprimentos diversos, reduz ao minimo os
tempos de programacao de trabalhos executados frequentemente.

e A aquisicdo automatica da posicdo de inicio de corte reduz os tempos
de programacao.

e O avanco do cabecote com cilindro hidraulico sobre guias lineares com
patins pré-carregados de recirculacdo de esferas garante reducdo das
vibracGes e maior estabilidade durante o corte.

¢ O alinhamento automatico da cabeca de guia da lamina conforme as
dimensoes do material a cortar diminui os tempos de ciclo.

(PRI YA SHARK 350 NC HS 5.0

FLEXIBILIDAD
EXTRAORDINARIA

e O sistema de alimentagao com curso
de 600 mm ¢é repetivel para corte de
qualquer comprimento.

e A dupla de rolos verticais permite
conter e alinhar qualquer tipo de barra
ou feixe alimentado.

e O inverter vetorial para regulagem
continua da velocidade da ldmina entre
15 e 100 m/min permite cortar de modo
eficiente qualquer tipo de material.

e O transportador de cavacos motorizado
pode ser montado a direita ou a esquerda
em relacdo a zona de corte.



-

TENSIONAMENTO DA AVANCO DO CABEGCOTE CONTROLE ADAPTATIVO
LAMINA CONSTANTEMENTE SOBRE GUIAS LINEARES DA FORCA DE CORTE
CONTROLADO

Avanco do cabecgote com cilindro O sistema de controle adaptativo da
O tensionamento da ldmina através hidrdulico sobre guias lineares com forca de corte com base na resiténcia
de transdutor eletrénico € constante- patins pré-carregados de recirculacdo encontrada pela ldmina permite efetuar
mente controlado e regulado automa- de esferas que garante redugdo das cortes com acabmento 6timo em
ticamente com base no valor minimo vibragdes mecanicas e maior qualquer condigao, mesmo com
informado. estabilidade de corte. ferramenta ja gasta.

=

ESTRUTURA DE FERRO
FUNDIDO

Estrutura de ferro fundido que
absorve as vibracoes e garante
maior estabilidade de corte e
duracdo da lamina.

ACESSORIOS DA PAGINA 34-N°02-03-04-11-14-15-70-75-85-91-93-94-110-111-113-115-116-117-132-133

[} -
m % & -
2 — . oW ==
o wm e =T e & el
inverter
m/min kW kW mm mm mm kg kW L kW L mm
STANDARD | 15+115 4 515 4640x34x1.1
15+200 4 11 4640x34x1.1 R
OPTIONAL 0 350 350 2800 1.1 70 [ 2x0.18| 200 355
15+115 5.5 11 4640x41x1.3
15+200 4640x41x1.3

SHARK 350 NCHS 5.0 [ lJT1II [ AR )




INDUSTRY 4.0 READY - 10T

O opcional IOT permite maximizar a capacidade de coleta e uso dos dados para um maior desempenho da maquina de serra e
vida Util das ferramentas.
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SHARK

390 CNC HS 4.0

METAIS « MACICOS

Ca s, 6 W

A serra de fita automatica de dupla coluna SHARK 350
NC HS 4.0, para corte a 0° de acos de construgao, inox e
ligados, macicos e perfilados, dispoe dos ciclos de corte
automético de semiautomatico.

EFICIENCIA ABSOLUTA

e Os 2 ciclos de funcionamento - semiautomatico e automatico -
permitem executar qualquer tipo de corte do modo mais eficiente.

e O controle que permite memorizar até 300 programas de corte, cada
um com quantidades e comprimentos diversos, reduz ao miniimo os
tempos de programacio dos trabalhos executados com frequéncia.

e A aquisi¢do automatica da posigdo de inicio de corte reduz os
tempos de programacao.

e O alinhamento automadtico da cabeca de guia da lAmina conforme as
dimensoes do material a cortar diminui os tempos de ciclo.

e O servo-sistema eletromecénico de tensionamento da lAmina
permite sua regulagem continua e automatica, garantindo uma maior
precisdo de corte e duracdo da lAmina.

e O dispositivo de controle de desvio da ldmina (OPCIONAL) permite
efetuar cortes sempre dentro das toleréncias.

I YA SHARK 350 CNC HS 4.0

FLEXIBILIDADE EXTRAORDINARIA

e O sistema de alimentacao com curso de
600 mm é repetivel para corte de
qualquer comprimento.

¢ O grupo de fixacdo do alimentador é
basculante e auto-alinhante para
alimentar barras, mesmo se deformadas.

e A dupla de rolos verticais permite
conter e alinhar qualquer tipo de barra ou
feixe alimentado.

e O inverter vetorial para regulagem
continua da velocidade da ldmina entre
15 e 115 m/min permite cortar de modo
eficiente qualquer tipo de material.



KITIOT

INDUSTRY 4.0 READY - 10T

O opcional IOT permite maximizar a
capacidade de coleta e uso dos dados
para um maior desempenho da
maquina de serra e vida Util das
ferramentas.

TRANSPORTADOR DE
CAVACOS MOTORIZADO
COM RASPADOR

O transportador de cavacos motorizado
pode ser montado a direita ou a esquer-
da em relacdo a zona de corte.

AVANGO DO CABEGOTE COM
MOTOR BRUSHLESS E FUSO
DE ESFERAS

Avanco do cabecote com motor brush-
less para comparacdo automatica entre
os dados estabelecidos e coletados e
correcdo em tempo real dos pardmetros
de corte, balanceamento com cilindro
hidrdulico para conferir a maquina
estabilidade de corte e fuso de @ 40mm
com recirculacdode esferas que garante
uma reducdo das vibracdes mecanicas
durante o corte.

ESTRUTURA DE FERRO
FUNDIDO

Estrutura de ferro fundido que
absorve as vibracOes e garante
maior estabilidade de corte e
duracdo da Amina.

il NS

ACESSORIOS DA PAGINA 34-N°02-03-04-11-14-15-70-75-85-91-93-94-110-111-113-114-115-116-132-133

- -
m % % -

ay — - . -

‘i’ saad inverter ﬂ -+ ‘ . ‘ —— LT

m/min kW kW mm mm mm kg kW | L kW L mm
STANDARD | 15:115| 55 11 | 4640x34x1.1
15:200| 4 11 | 4640x34x1.1

XX 0° 350 350 | 2800 | 1.1 | 70 [2x0.18| 200 | 355
OPTIONAL | 15.115| 55 11 | 4640x41x1.3
15:200 4640x41x1.3

SHARK 350 CNC HS 4.0 INDUSTRY 17




BIBLIOTECA DE CORTE PARA CONFIGURAGAO
AUTOMATICA DA VELOCIDADE DA LAMINA E
DE DESCIDA DO CABEGOTE

Biblioteca de corte que permite a insercdo automatica da
velocidade da ldmina (S) e de descida do cabecote (F) com
base no tipo de material. E possivel escolher da biblioteca
(amplidvel) o tipo e a geometria do material, a dureza e o
tipo de lAmina que se pretende utilizar e, automaticamente,
o controle seleciona a velocidade de avango do corte e a
velocidade de rotacdo da lamina.

CONTROLE ADAPTATIVO DA FORGA DE CORTE

O sistema de controle adaptativo da forca de corte com base
na resisténcia encontrada pela lAmina permite realizar cortes
com um 6timo acabamento em qualquer condi¢do, mesmo
em caso de feramenta desgastada.
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SHARK

460 KONNECT

METAIS « MACICOS

ODCae, ® W

A serra de fita automatica de dupla coluna SHARK 460
KONNECT, para corte a 0° de acos de construcao, inox e
ligados, macicos e perfilados, dispoe dos ciclos de corte
automatico e semiautomatico.

EFICIENCIA ABSOLUTA

e Funcionamento “operator-free”: com posicionamento
automatico do cabecote e das morsas, a gestdo
automatica da sobra de do corte de desponte, o
funcionamento da serra € compleatamente
automatizado, minimizando os tempos de setup e

de intervengdo do operador.

e A possibilidade de solicitar assisténcia remota
diretamente no painel da serra reduz ao minimo os
tempos de parada da maquina e os custos de assi-
sténcia.

e Controle da forca de corte através de monitora-
mento constante da corrente no motor da ldmina: a
combinacdo do servomotor com fuso de recirculagao
de esferas garante um controle preciso da dindmica do
corte com uma resposta imediata a qualquer variacao
dos esforcos gerados no arranque de cavaco.

IR GYESS SHARK 460 KONNECT

FLEXIBILIDADE MAXIMA

e Sistema de alimentacao com curso de 600 mm
(repetivel para corte de qualquer comprimento): a
estrutura rigida de portal fundido, o motor brushless,
o fuso montado em rolamentos cbnicos contrapostos
pré-carregados e porca de recirculacdo de esferas
garantem um posicionamento preciso.

e O transportador de cavacos ppode ser instalado a
direita ou a esquerda da maquina.

SEGURANCA GARANTIDA

e Completamente equipada para garantir maxima
seguranca do operador, reducdo de ruidos, contencdo
do espaco ocupado.

e A manutencdo preventiva, baseada no tempo efetivo
de trabalho da serra e de seus componente, informa
tempestivamente sobre intervencées necessarias,
reduzindo ao minimo os tempos passivos.



MAXIMA ACESSIBILIDADE

Porta frontal que se abre para facilitar
a manutenco e troca de ldmina. Porta
lateral no alimentador que se abra
completamente para facilitar ajustes e
manutengao normal.

KITI0T

INDUSTRY 4.0 READY - IOT

A |OT permite maximizar a capacidade
de coleta e uso dos dados para um
maior desempenho da maquina de
serra e vida Util das ferramentas.

TENSIONAMENTO DINAMICO
DA LAMINA

Servosistema eletromecanico para
tensionamento da ldmina.

AVANGO DO CABEGOTE COM
MOTOR BURSHLESS E FUSO
DE ESFERAS

Avanco do cabegote com motor
brushless para comparacao
automadtica entre os dados

estabelecidos e coletados e correcao
em tempo real dos parametros de
corte, balanceamento com duplo

cilindro hidraulico para conferir a

¥, maquina estabilidade de corte e fuso

de @ 38mm com recirculagaode
esferas que garante uma reducao
das vibrac6es mecanicas durante o
corte.

-_ -
m %] % _
@y — i i -
‘i’ asad inverter ’ = I 9r ‘ . ‘ — L T
m/min kW kW mm mm mm kg kW L kW L mm
15+200 11 15 6350x41x1.3 0° 460 460 4600 2.2 60 2x0.15 180 470

SHARK 460 KONNECT [ 111y YA




BIBLIOTECA DE CORTE PARA CONFIGURAGAO AUTOMATICA DA VELOCIDADE DA LAMINA E DE
DESCIDA DO CABEGOTE

Biblioteca de corte que permite a insercdo automatica da velocidade da ldmina (S) e de descida do cabecote (F) com base no
tipo de material. E possivel escolher da biblioteca (amplidvel) o tipo e a geometria do material, a dureza e o tipo de ldmina
que se pretende utilizar e, automaticamente, o controle seleciona a velocidade de avango do corte e a velocidade de rotagdo
da ldmina.







SHARK

660 CNC HS 4.0

METAIS « MACICOS

ODCae, ® W

A serra de fita automatica de dupla coluna SHARK 660
CNC HS 4.0, para cortes a 0° de acos de construcao, inox
e ligados, macicos e perfilados, dispoe dos ciclos de corte
automatico e semiautomatico.

EFICIENCIA ABSOLUTA FLEXIBILIDADE
EXTRAORDINARIA

¢ Os 2 ciclos de funcionamento - semiautomatico e automatico -

permitem executar qualquer tipo de corte do modo mais eficiente. e O sistema de alimentac3o com curso de
760 mm é repetivel para cortar qualquer

e O controle que permite memorizar até 300 programas de corte, cada comprimento.

um com quantidades e comprimentos diversos, reduz ao minimo os

tempos de programacao dos trabalhos executados com frequéncia. « O grupo de fixacdo do alimentador é
basculante e autoalinhante para

e A aquisi¢do automatica da posicao de inicio de corte reduz os tempos alimentar barras, mesmo que

de programacgao. deformadas.

¢ O alinhamento automatico da cabega de guia da lamina conforme as « Os duplos rolos verticais permitem

dimensdes do material a cortar diminui os tempos de ciclo. conter e alinhar qualquer tipo de barra ou

; . . . ) feixe na alimentacao.
¢ O servo-sistema eletromecanico de tensionamento da lamina permite

sua regulagem continua e automatica, garantindo uma maior precisdo de « O inverter vetorial para regulagem

corte e duracdo da lamina. continua da velocidade da ldmina entre
15 e 115 m/min permite cortar de modo

. » . . ) eficiente qualquer tipo de material.
e O dispositivo de controle de desvio da ldmina permite efetuar cortes

sempre dentro das toleréncias.
e O transportador de cavacos motorizado
e A morsa de corte com mordente fixo hidraulico retrétil facilita o avanco pode ser montado a direita ou a esquerda
do material. em relacdo a zona de corte.

LIS GYERS  SHARK 660 CNC HS 4.0



KITI0T
ESTRUTURA DE FERRO INDUSTRY 4.0 READY - 10T MORSA DO ALIMENTADOR
FUNDIDO AUTO-ALINHANTE
O opcional IOT permite maximizar a
Estrutura de ferro fundido que absorve capacidade de coleta e uso dos dados A morsa do alimentador é
as vibracdes e garante maior estabilida- para um maior desempenho de corte e auto-alinhante para permitir
de de corte e duracdo da lamina. aumento da vida Util das feramentas. alimentagdo de barras mesmo que

deformadas.

AVANGO DO CABEGOTE EM
DUPLA GUIA LINEAR

Avanco do cabegote com 2
motores brushless permitindo
a comparacao automatica
entre pardmetros estabelecidos
e dados coletados e correcao em
tempo real dos parametros de
corte, balanceamento com cilindro
hidraulico para estabilidade de
corte e 2 fusos de @ 32mm com
recirculacao de esferas, garantindo
reducdo das vibracées mecanicas
durante o corte.

1 2 =
‘i’ aaad inverter ﬂ T/A‘+ .

m/min kW kW mm mm mm kg kW L kW L mm
STANDARD
8400X54X1.6
15+200 15 18 0° 660 660 9000 3.7 72 | 2x0.37 | 340 670
OPTIONAL
8400X67X1.6

SHARK 660 CNC HS 4.0 [ 11111y [ 4]




BIBLIOTECA DE CORTE PARA CONFIGURAGAO
AUTOMATICA DA VELOCIDADE DA LAMINA E DE
DESCIDA DO CABEGOTE

Biblioteca de corte que permite a configuragdo automatica
da velocidade da lamina (S) e de descida do cabegote (F)
com base no tipo de material. E possivel escolher na
biblioteca amplidvel o tipo e a geometria do material, sua
dureza e o tipo de lAmina utilizada e, automaticamente o
controle seleciona a velocidade de avanco do corte e de
rotacdo da ldmina.

CONTROLE ADAPTATIVO DA FORGA DE CORTE

O sistema de controle adaptativo da forca de corte com base
na resisténcia encontrada pela lAmina permite realizar cortes
com um 6timo acabamento em qualquer condi¢do, mesmo
em caso de feramenta desgastada.
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SHARK

512 SXIEVO

CORTE ANGULAR e METAIS o TUBOS e PERFIS e VIGAS

e, 6 W

A serra seminautomatica eletro-hidraulica de fita SHARK
512 SXI EVO permite corte de -60° a +60° de tubos, perfis
e vigas.

MAXIMA FLEXIBILIDADE

e O teclado de membrana com sensacéo tétil e sinal
acustico ¢ montado em braco giratdrio para garantir o
controle dos comandos em qualquer posicao de trabalho.

e O display LCD exibe o status da serra e todos os seus
parametros, permitindo o maximo controle em tempo
real.

e A programacao via console permite também a
regulagem dos limites de curso do cabegote conforme
a dimens3do do material a cortar.

¢ O sistema de batentes mecanicos a -60° -45°, 0°, +45°
e +60° ¢ ligado a dispositivo que permite o bloqueio em
qualquer dngulo do intervalo.

e A ampla superficie de trabalho que garante a maxima
estabilidade e seguranca no corte é revestida de placas
de aco temperado substituiveis em caso de desgaste.

e Suporte de material a esquerda do plano de corte: rolo
deslizante sobre guia linear com recirculagdo de esferas
para ser deslocado com facilidade no caso de cortes nas
angulacGes maximas.

A VAR SHARK 512 SXIEVO

SIMPLICIDADE DE USO

e A base giratdria € montada em pino central e rolamento
axial de rolos para assegurar uma rotacao facil e agil a
qualquer angulo, sem bloqueio nos cortes angulares.

¢ A graduacdo precisa na base giratdria permite executar
de modo simples cortes precisos e dentro das tolerancias
em qualquer angulacao.

e O sistema de lavagem sob o plano de corte evita o
acumulo de cavacos e a interrupcdo do trabalho para sua
remocao manual.

¢ O sistema de bloqueio rapido permite abrir/fechar
manualmente a morsa de corte de modo simples.

¢ O grupo de fixacdo deslizante longitudinalmente a
direita e a esquerda com relagdo ao cabecote permite
efetuar com seguranca cortes precisos, mesmo em
angulo.

¢ A interface do usudrio com display e botées mecanicos
garante uma programacao confidvel, simples e intuitiva.



ESTRUTURA EM FERRO
FUNDIDO

A estrutura em ferro fundido do

cabecote, da mesa de corte e da morsa
absorve as vibragcdes durante o corte e
assegura a maxima duracdo da lamina.

DESENHO FUNCIONAL

O desenho foi estudado de modo a
garantir uma completa recuperacao
dos cavacos e do liquido
refrigerante.

Base completa:

- Gaveta para coleta de cavacos
que garante melhor condicao de
operacao;

- Tanque para recuperagao do
liquido refrigerante, mesmo nos
cortes com maxima angulacdo;

- Bomba elétrica para lubrificacdo
e refrigeracao da fita.

SISTEMA HIDRAULICO DE
DESCIDA DO CABEGOTE E
ACIONAMENTO DA MORSA

O sistema hidrdulico de controle da
morsa e descida do cabecgote garante
uma pressao constante durante o corte
conforme regulagem do operador.

INVERTER VETORIAL PARA
AJUSTE CONTINUO DA
VELOCIDADE DE ROTAGAO
DA LAMINA

Motor de 4,0 kW com isolamento de
classe IP55 com inverter vetorial para
ajuste continuo da velocidade da lamina
entre 15 e 100 m/min.

O VIDEO

——

=+ | O L H
’ l‘i'z L-T -60° 250 240x320 250 ‘
-45° 320 380x320 320
mm kW m/min mm 0° 330 510x320 320 kg
4640x34x1.1 4 15+100 515 +45° 320 350x320 320 1190
+60° 230 220x310 230

SHARK 512 SXIEVO
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SHARK

652 SXI H 5.0 x5k

CORTE ANGULAR e METAIS o TUBOS e PERFIS e VIGAS

|l e)” {5 W

Serra semiautomatica eletro-hidraulica de fita SHARK
652 SXI H 5.0 de dupla coluna, para corte de -60° a +60°
de tubos, perfis e vigas. Com a ROTACAO AUTOMATICA
opcional, executa a rotacdo automatica do cabecote.

EFICIENCIA ABSOLUTA

e A aquisicdo automatica da posigdo de inicio de corte
por sensor laser reduz os tempos de programacao.

e O alinhamento automatico da cabeca de guia da

lAmina conforme a dimens3do do material a cortar reduz
o tempo de setup da serra.

corte, permitindo executar com seguranca cortes
precisos, mesmo em angulo.

e O sistema de lavagem sob o plano de corte evita o
remogao manual.
e O inverter vetorial para regulagem continua da

velocidade da lAmina entre 15 e 150 m/min permite
cortar de modo eficiente qualquer tipo de material.

SIS VA SHARK 652 SXI H 5.0 ROTAGAO MANUAL

o O sistema de fixacdo hidrdulico é constituido por duas
morsas de corte independentes a esquerda e a direita do

acumulo de cavacos e a interrupgdo do trabalho para sua

FLEXIBILIDADE EXTRAORDINARIA

e O servo-sistema eletromecénico de tensionamento
dindmico da ldmina permite uma regulagem continua e
automadtica, garantindo uma maior precisdo de corte e
duracdo da ldmina.

e O sistema OPCIONAL de rolos hidrdulicos eleva a
barra do plano de trabalho para evitar, durante a rotagao
do cabegote e carga/descarga de material, qualquer
abrasao ou atrito.

¢ O sistema de controle adaptatito da forga de corte com
base na resisténcia encontrada pela lAmina durante o
corte permite efetuar cortes com um étimo acabamen-
to em qualquer condicdo, mesmo em caso de ldmina
desgastada.

¢ A interdependéncia entre a morsa de corte e o suporte
vertical da cabeca de guia de ldmina anterior permite a
reducao do tempo de setup da serra, garantiindo o seu
posicionamento automatico conforme a secgdo a cortar.



AVANCO DO CABECOTE SOBRE
GUIAS LINEARES COM PATINS
PRE-CARREGADOS

Avanco do cabecote sobre guias
lineares com patins pré-carregados
com recirculacdo de esferas, controlado
por duplo cilindro hidraulico: cabecote
inclinado a 3° para facilitacdo do corte
de superficies horizontais e barras ou
feixes.

ESTRUTURA EM FERRO
FUNDIDO

A estrutura em ferro fundido do

cabecote, da mesa de corte e da morsa
absorve as vibragdes durante o corte e
assegura a maxima duracdo da lAmina.

ROTAGAO MANUAL
DO CABEGOTE

O angulo de corte é fixado por rotacdo
manual do cabecote através de uma
alca e servo controle para seu bloqueio
hidraulico. O dngulo de corte é
visualizado ne tela.

DESENHO QUE PERMITE A
RECUPERACAO COMPLETA DO
LIQUIDO REFRIGERANTE

Base da maquina e plataforma giratdria
projetadas para garantir uma melhor
extracao de cavacos e completa
recuperacdo do liquido refrigerante.

ROTAGAO AUTOMATICA
DO CABEGOTE

Instalado o POSICIONAMENTO
AUTOMATICO opcional (programacao
do angulo e corte a partir do painel de
controle e bloqueio hidraulico
automatico do cabecote), o dngulo de
corte é atingido via transmissao
pinhao/corrente. Dois ciclos de corte
disponiveis: A) ciclo automatico para
cortes em um sé angulo; B) ciclo
automatico para cortes em dois angulos,
a serem executados alternadamente.

VER
O VIDEO

ACESSORIOS DA PAGINA 34 - N°02-03-04-11-85-99-104-105-128-129-130-131-135-136

SHARK 652 SXI H 5.0 ROTACAO MANUAL [ [T /15y i\ AR

7N, |

-+ O L H

’ l‘i'z L= -60° 250 250x450 250 b &
-45° 400 400x450 400

mm KW m/min mm 0° 450 650x450 450 kg

+45° 400 400x450 400

6700x41x1.3 9.2 15:150 660 2800
+60° 250 250x450 250




SHARK

652 SXI H 5.0 5575528 c.

CORTE ANGULAR e METAIS o TUBOS e PERFIS e VIGAS

|l e)” {5 W

Serra semiautomatica eletro-hidraulica de fita SHARK
652 SXI H 5.0 - ROTACAO AUTOMATICA de dupla coluna,
para corte de -60° a +60° de tubos, perfis e vigas - executa
a rotacdo automatica do cabecote.

EFICIENCIA ABSOLUTA

e A aquisi¢do automatica da posigdo de inicio de corte
por sensor laser reduz os tempos de programacao.

e O alinhamento automatico da cabeca de guia da
lamina conforme a dimensdo do material a cortar reduz
o tempo de setup da serra.

e O sistema de fixagdo hidraulico é constituido por duas
morsas de corte independentes a esquerda e a direita do
corte, permitindo executar com seguranca cortes
precisos, mesmo em angulo.

e O sistema de lavagem sob o plano de corte evita o
acumulo de cavacos e a interrupcdo do trabalho para
sua remogao manual.

e O inverter vetorial para regulagem continua da
velocidade da ldmina entre 15 e 150 m/min permite
cortar de modo eficiente qualquer tipo de material.

s VAR SHARK 652 SXI H 5.0 ROTAGAO AUTOMATICA

FLEXIBILIDADE EXTRAORDINARIA

e O servo-sistema eletromecénico de tensionamento
dindmico da ldmina permite uma regulagem continua e
automatica, garantindo uma maior precisdo de corte e
duracdo da lAmina.

e O sistema OPCIONAL de rolos hidraulicos eleva a
barra do plano de trabalho para evitar, durante a
rotagdo do cabecote e carga/descarga de material,
qualquer abrasao ou atrito.

e O sistema de controle adaptatito da forga de

corte com base na resisténcia encontrada pela ldmina
durante o corte permite efetuar cortes com um 6timo
acabamento em qualquer condigao, mesmo em caso de
ldmina desgastada.

e A interdependéncia entre a morsa de corte e o
suporte vertical da cabeca de guia de ldmina anterior
permite a redugdo do tempo de setup da serra,
garantiindo o seu posicionamento automatico conforme
a seccdo a cortar.



ROTAGAO AUTOMATICA DO CABEGOTE

O angulo de corte é atingido via transmissdo
pinh&o/corrente. Dois ciclos de corte disponiveis: A) ciclo
automatico para cortes em um sé angulo; B) ciclo automatico
para cortes em dois angulos, a serem executados
alternadamente.
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AVANGO DO CABECOTE SOBRE GUIAS LINEARES

COM PATINS PRE-CARREGADOS

Avanco do cabecote sobre guias lineares com patins
pré-carregados com recirculagdo de esferas, controlado por
duplo cilindro hidraulico: cabecote inclinado a 3° para
facilitacdo do corte de superficies horizontais e barras ou

feixes.

ESTRUTURA EM FERRO FUNDIDO

A estrutura em ferro fundido do cabecote, da mesa de corte e

da morsa absorve as vibragdes durante o corte e assegura a
maéxima duracdo da lamina.

DESENHO QUE PERMITE A RECUPERAGAO
COMPLETA DO LIQUIDO REFRIGERANTE

Base da mdquina e plataforma giratéria projetadas para

garantir uma melhor extragdo de cavacos e completa
recuperacao do liquido refrigerante.

ACESSORIOS DA PAGINA 34 - N°02-03-04-11-85-99-104-105-128-129-130-131-135-136
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ACESSORIOS SHARK

F

ACESSORIO N° 02

Galdo de dleo soltvel 5 L

ACESSORIO N° 03

Sistema de lubrificacao
por névoa

ACESSORIO N° 04

Fita de serra bimetalica

ACESSORIO N° 10
Comando suplementar com

pedaleira e dispositivo de
emergéncia

ACESSORIO N° 11

Adequacdo para voltagem
200-220V 50/60Hz trifasico

ACESSORIO N° 14

Kit 1oT - Pronto para
industria 4.0

<L LI VAR ACCESSORIOS SHARK

ACESSORIO N° 15

MePlan: Kit MES

ACESSORIO N° 32

Regulador de
pressao das morsas

ACESSORIO N° 34

Apontador laser
+ ldmpada de trabalho

ACESSORIO N° 70

Mesa de roletes
KK530/1500 mm

ACESSORIO N° 72

Mesa de roletes
KK330HD/1500 mm

ACESSORIO N° 73

Mesa de roletes
KK330/1500 mm



ACESSORIO N° 75

Mesa de roletes
KK530/3000 mm

ACESSORIO N° 85

Fita com dentes de metal
duro eletrosoldados

ACESSORIO N° 91

Morsas verticais hidrdulicas
350%x350 mm

ACESSORIO N° 92

Morsas verticais hidraulicas
max. 460x460 mm

ACESSORIO N° 93

Controle de desvio da lamina

ACESSORIO N° 94

Mordentes para redugdo de
perdas a max 25 mm

AHGOLO=xBEaREaEE

ACCESSORIOS SHARK [ [1011h 11\ AR ]

ACESSORIO N° 95

Mordentes para redugdo de
perdas a max 30 mm

ACESSORIO N° 96

Telecdmera fixa

ACESSORIO N° 97

Fechamento posterior
dobravel

ACESSORIO N° 99

Transportador de cavacos
motorizado com raspador

ACESSORIO N° 101

Visualizador de angulo
de corte

ACESSORIO N° 104

Roletes elevados
hidraulicamente a
esquerda POP-UP




ACESSORIO N° 105

Roletes elevados
hidraulicamente a
direita POP-UP

ACESSORIO N° 107

CB 6001 - Carregador
automatico de barras com
dispositivo de deslizamento

ACESSORIO N° 108

Morsas verticais hidraulicas
para cortes de feixes
max. 660x660 mm

ACESSORIO N° 109

Recuo do mordente fixo
de corte

ACESSORIO N° 110

Kit para velocidade da
ldmina 200 m/min
(Fita 34 mm)

ACESSORIO N° 111

Kit para velocidade da
ldmina 200 m/min
(Fita 41 mm)

ACESSORIO N° 113

Morsas verticais hidraulicas
com mordentes para redugao
de perdas (s6 para barras
multiplas em linha)

max. 250x160 mm

ACCESSORIOS SHARK

ACESSORIO N° 114

Kit para recuperagao de
perda com sensores de
presenca de barra

ACESSORIO N° 115

Kit para montagem de fita de
41 mm (em substituicdo a de
34 mm de série)

ACESSORION° 116

Kit para montagem de fita de
41 mm (adicionalmente a de
34 mm de série)

ACESSORIO N° 117

Adaptador lado descarga

ACESSORIO N° 118

Morsa vertical hidrdulica
para cortes de feixes
méax. 510x180 mm

ACESSORIO N° 119

Adaptador lado descarga

ACESSORIO N° 120

Adaptador lado carga



ACESSORIO N° 124

Sensor de controle do fluxo
liquido dos cabegotes de
guia da lAmina

ACESSORIO N° 125
Kit otimizacao de resto de
barra (barra restante dentro

da morsa de corte - peca
cortada na saida)

ACESSORIO N° 126

Sevico remoto Wi-Fi

ACESSORIO N° 127

Adaptador lado carga

ACESSORIO N° 128

Adaptador lado descarga
com suporte

ACESSORIO N° 129

Adaptador lado carga
com suporte

ACESSORIO N° 130

Adaptador lado descarga
com roletes motorizados
moveis

o
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ACCESSORIOS SHARK

ACESSORIO N° 131

Adaptador lado carga com
roletes motorizados moveis

ACESSORIO N° 132
Transportador de cavacos

motorizado com tapete para
inox

ACESSORIO N° 133

Kit de montagem do
transportador de cavacos
esquerdo

ACESSORIO N° 134

Adaptacao para tensao
diferente de V.400-415
50Hz e V.480 60Hz

ACESSORIO N° 135

Mesa de roletes
KK730/1500 mm

ACESSORIO N° 136

Mesa de roletes
KK730/3000 mm

INDUSTRY 37




LINHA PROFISSIONAL DE SERRAS A
DISCO DE COLUNA

Entre todas as nossas serras, a linha TIGER é
seguramente a que, por exceléncia, garante um
corte acabado, que n3o exige usinagem posterior.
Isto se traduz em economia de tempo e mao-se-
obra, assim como de material, para quem usa estas
madquinas.

Fabricantes de méveis, usinagens de precisdo e
empresas do setor automotivo sao os que utilizam
esta familia de maquinas composta por nove
modelos, entre os quais, dois para corte de ligas
leves.

AUTOMATICAS

Ideais para grandes lotes de producao, mesmo

em varios turnos, e para execucao de cortes em
série de modo continuo. Dispensam a presenca do
operador durante os ciclos de corte, que incluem a
medicao

automatica das pecas a cortar. Pelas caracteristic-
as do disco, produzem cortes com acabamento
alisado.




INDICE CAPITULO TIGER

TIGER 372 CNC LR 4.0
PAG. 40

TIGER 372 CNC LR 4.0 RC
PAG. 44

TIGER 402 CNC HR 4.0
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TIGER

3/2CNCLR 4.0

CORTE ANGULAR e METAIS @ TUBOS e PERFIS e VIGAS
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A serra automatica eletro-pneumadtica a disco TIGER 372
CNC LR 4.0 para corte de -45° a +60° de acos, dispoe dos
ciclos de corte automatico e semiautomatico.

EFICIENCIA ABSOLUTA

e Os 2 ciclos de funciomanento - semiautomatico e
automatico - permitem executar qualquer tipo de corte
do modo mais eficiente.

¢ O controle que permite memorizar até 300
programas de corte, cada um com quantidades e
comprimentos diversos, reduz ao minimo o tempo de
programacio de tarefas executadas com frequéncia.

¢ O sistema de fixacdo, constituido por uma morsa de
corte pneumatica frontal, livemente posicionavel ao
longo do eixo longitudinal do material, e uma morsa
vertical, garante uma fixacdo eficiente e segura,
mesmo no caso de tubos.

¢ O sistema de transmiss&o de 3 estdgios permite
cortar em alta velocidade, garantindo excepcional
rigidez e duracao do disco.

GRS GYASS TIGER 372 CNC LR 4.0

FLEXIBILIDADE EXTRAORDINARIA

¢ O sistema de alimentacdo com curso de 1000 mm é
repetivel para corte de qualquer comprimento.

¢ O inverter vetorial de regulagem continua da
velocidade de rotacdo da ldmina entre 15 e 150 rpm
permite cortar de modo eficiente qualquer tipo de
material.

¢ A biblioteca de corte permite informacdo automatica
da velocidade da lamina (S) e de descida do cabecote (F)
conforme o tipo de material. Também é possivel
selecionar da biblioteca de corte expansivel o tipo e a
geometria do material, sua dureza e o tipo de lamina que
se pretende utilizar e, automaticamente, o controle
seleciona a velocidade de avanco do cabecote e de
rotacdo do disco.

e O sistema de fixacdo de duplo bloqueio do material,
completo com dispositivo anti-rebarba, garante uma
fixacdo segura e eficiente, impedindo também a criacdo
de rebarba no fim do corte.

¢ O posicionamento do cabecote em angulo é feito de
manualmente, sendo composto por quatro batentes
fixos a -45°, 0°, +45° e +60° e de um dispositivo que
permite seu bloqueio em qualquer dngulo do intervalo.



m KIT 10T
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CONTROLE ADAPTATIVO INDUSTRY 4.0 READY - 10T MOVIMENTO DO CABECOTE
DA FORCA DE CORTE EM DUPLA GUIA LINEAR

O opcional IOT permite a maximizacao
O sistema de controle adaptativo da da capacidade de coleta e uso dos O avanco do cabecote em guia
forca de corte com base na resisténcia dados para um melhor desempenho de linear dupla, com patins pré-carregados
encontrada pela ldmina durante o corte corte e vida (til das ferramentas. com recirculacdo de esferas reduz as
permite realizar cortes com um vibracdes mecanicas durante o corte.

excelente acabamento em qualquer
condicdo, mesmo com ferramentas
desgastadas.

ESTRUTURA DE FERRO
FUNDIDO

A estrutura de ferro fundido permite
absorver as vibracoes e garante
maior estabilidade de corte e
duracdo do disco.

ACESSORIOS DA PAGINA 56 - N°02-03-05-10-11-14-15-56-71-87-89-99-102-106-112-121-122-123
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TIGER

372 CNC LR 4.0 RC

CORTE ANGULAR e METAIS @ TUBOS e PERFIS e VIGAS
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A serra automatica eletro-pneumadtica a disco TIGER 372
CNC LR 4.0 RC com rotacdo automatica controlada para
corte de -45° a +60° de acos, dispoe dos ciclos de corte
automatico e semiautomatico.

EFICIENCIA ABSOLUTA

e Os 2 ciclos de funciomanento - semiautomatico e automatico -
permitem executar qualquer tipo de corte do modo mais eficiente.

e O controle que permite memorizar até 300 programas de corte,
cada um com quantidades e comprimentos diversos, reduz ao minimo
o tempo de programacao de tarefas executadas com frequéncia.

e A aquisicdo automatica da posicdo de inicio de corte reduz o tempo
de programacao.

o O sistema de fixacdo, constituido por uma morsa de corte
pneumatica frontal, livemente posicionavel ao longo do eixo
longitudinal do material, e uma morsa vertical, garante uma fixacao
eficiente e segura, mesmo no caso de tubos.

o O sistema de transmissdo de 3 estdgios permite cortar em alta
velocidade, garantindo excepcional rigidez e duracao do disco.

eI YA TIGER 372 CNC LR 4.0 RC

FLEXIBILIDADE EXTRAORDINARIA

e O sistema de alimentacao com curso de
1000 mm é repetivel para corte de
qualquer comprimento.

e O inverter vetorial de regulagem
continua da velocidade de rotacdo da
lAmina entre 15 e 150 rpm permite cortar
de modo eficiente qualquer tipo de
material.

e A biblioteca de corte permite informacao
automadtica da velocidade da lAmina (S) e
de descida do cabecote (F) conforme o tipo
de material. Também é possivel selecionar
da biblioteca de corte expansivel o tipo e

a geometria do material, sua dureza e o
tipo de ldmina que se pretende utilizar e,
automaticamente, o controle seleciona a
velocidade de avanco do cabecote e de
rotacdo do disco.
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KIT 10T
ESTRUTURA DE FERRO INDUSTRY 4.0 READY - 10T MOVIMENTO DO CABECOTE
FUNDIDO EM DUPLA GUIA LINEAR
O opcional IOT permite a maximizacao

A estrutura de ferro fundido permite da capacidade de coleta e uso dos Avanco do cabecote de corte com motor
absorver as vibragdes e garante maior dados para um melhor desempenho de brushless sobre guias lineares com
estabilidade de corte e duracdo do corte e vida (til das ferramentas. patins pré-carregados com recirculagéo
disco. de esferas. Comparacdo automatica

dos parédmetros estabelecidos e dados
coletados e correcdo em tempo real dos
parametros de corte, balanceamento
com mola, conferindo & maquina esta-
bilidade de corte e garantindo reducao
das vibragGes mecénicas durante o
corte.

ROTAGAO DO CABEGOTE
COM MOTOR BRUSHLESS

\ automadtica do cabecote entre -45° e
+60° e o leitor com encoder
permitem um controle preciso de
velocidade, torque e posicao
- definicdo 1'.

O motor brushless para rotacao I

-
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TIGER

402 CNC HR 4.0

CORTE ANGULAR e LIGAS LEVES o
TUBOS e PERFIS « EXTRUDADOS

Ca s, 6 MW

A serra automatica eletro-pneumadtica a disco TIGER 402
CNC HR 4.0 para corte de -45° a +60° de aluminio e ligas
leves, dispde dos ciclos de corte automatico e
semiautomatico.

EFICIENCIA ABSOLUTA

e Os 2 ciclos de funcionamento - semiautomatico e
automatico - permitem executar qualquer tipo de corte
da maneira mais eficiente.

e O controle que permite memorizar até 300
programas de corte, cada um com quantidades e
comprimentos diversos, reduz ao minimo os tempos
de programacdo de tarefas realizadas com frequéncia.

e A aquisicdo automatica da posicdo de inicio de corte
reduz os tempos de programacao.

e O sistema de fixacdo, constituido por duas morsas de
corte pneumaticas frontais, livremente posicionaveis
ao longo do eixo longitudinal do material, e de uma
morsa vertical, garante uma fixagdo eficiente e segura,
mesmo no caso de tubos.

e O sistema de transmissao com polia e correia
dentada permite cortes em alta velocidade, garantindo
excepcional rigidez e duragao do disco.

I YA TIGER 402 CNC HR 4.0

FLEXIBILIDADE EXTRAORDINARIA

e A biblioteca de corte permite selecdo automdtica da
velocidade da lamina (S) e de descida do cabecote testa
(F) conforme o tipo de material. Também é possivel
selecionar na biblioteca de corte expansivel o tipo e a
geometria do material, sua dureza e o tipo de ldmina
que se pretende usar e, automaticamente, o controle
seleciona a velocidade de avanco do cabecote e de
rotagao do disco.

e O sistema de rotacdo do cabecote é composto por
quatro batentes fixos a -45° 0° +45° e +60° e por um
dispositivo que permite o bloqueio em qualquer posicao
deste intervalo.

e O sistema de fixagdo de duplo bloqueio do material,
constituido por uma morsa de pneumatica em carga
e uma em descarga, garante uma fixagdo segura e
eficiente impedindo a formagao de rebarba no fim do
corte.

e O sistema de alimentagdo com curso de 1000 mm é
repetivel para cortes de qualquer comprimento.

e O motor de duas velocidades 1400/2800 rpm de
acionamento do disco HM permite qualquer secgdo de
material.



e

KIT 0T

CONTROLE ADAPTATIVO
DA FORGA DE CORTE

INDUSTRY 4.0 READY - IOT MOVIMENTO DO CABEGOTE

EM DUPLA GUIA LINEAR
O opcional IOT permite a maximizacao
da capacidade de coleta e uso dos
dados para um melhor desempenho de
corte e vida (til das ferramentas.

O sistema de controle adaptativo da
forca de corte com base na resisténcia
encontrada pela ldmina durante o corte

Avanco do cabecote de corte com
cilindro pneumaético sobre guias
lineares com patins pré-carregados com

permite realizar cortes com um excelen-
te acabamento em qualquer condigdo,
mesmo com ferramentas desgastadas.

recirculacao de esferas. Comparagao
automatica dos parametros estabele-
cidos e dados coletados e correcdo em

tempo real dos pardmetros de corte,
balanceamento com mola, conferindo a
maquina estabilidade de corte e
garantindo reducao das vibracdes
mecénicas durante o corte.

LB E
Srecy =

ESTRUTURA DE FERRO
FUNDIDO

A estrutura de ferro fundido permite
absorver as vibracoes e garante
maior estabilidade de corte e
duracao do disco.

__ i -fl,.
- y &
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TIGER

402 CNC HR 4.0 RC

CORTE ANGULAR e LIGAS LEVES o
TUBOS e PERFIS « EXTRUDADOS

JCaw, 6 W

A serra automatica eletro-pneumadtica a disco TIGER 402
CNC HR 4.0 RC com rotacao automatica controlada para
corte de -45° a +60° de aluminio e ligas leves, dispde dos
cliclos de corte automatico e semiautomatico.

EFICIENCIA ABSOLUTA

e Os 2 ciclos de funcionamento - semiautomatico e automatico
- permitem executar qualquer tipo de corte da maneira mais
eficiente.

e O controle que permite memorizar até 300 programas de corte,
cada um com quantidades e comprimentos diversos, reduz ao
minimo os tempos de programacao de tarefas realizadas com
frequéncia.

e A aquisicdo automatica da posicdo de inicio de corte reduz os
tempos de programacgao.

¢ O sistema de fixacdo, constituido por duas morsas de corte
pneumaticas frontais, livremente posiciondveis ao longo do eixo
longitudinal do material, e de uma morsa vertical, garante uma
fixagdo eficiente e segura, mesmo no caso de tubos.

e O sistema de transmissao com polia e correia dentada
permite cortes em alta velocidade, garantindo excepcional
rigidez e duragao do disco.

e O motor brushless para rotacdo automatica programavel do
cabecote entre -45° e +60° e o leitor com encoder permitem um
controle preciso de velocidade, torque e posicao - definicao 1'.

IR VAR TIGER 402 CNC HR 4.0 RC

FLEXIBILIDADE EXTRAORDINARIA

e A biblioteca de corte permite selecao
automatica da velocidade da lamina (S) e de
descida do cabecote testa (F) conforme o tipo
de material. Também é possivel selecionar
na biblioteca de corte expansivel o tipo e a
geometria do material, sua dureza e o tipo de
ldmina que se pretende usar e, automatica-
mente, o controle seleciona a velocidade de
avanco do cabecote e de rotagdo do disco.

e O motor de duas velocidades 1400/2800
rpm de acionamento do disco HM permite
qualquer secgdo de material.

e O sistema de alimentacdo com curso de
1000 mm é repetivel para cortes de qualquer
comprimento.



e

CONTROLE ADAPTATIVO
DA FORGA DE CORTE

O sistema de controle adaptativo da
forca de corte com base na resisténcia
encontrada pela ldmina durante o corte
permite realizar cortes com um excelen-
te acabamento em qualquer condigdo,
mesmo com ferramentas desgastadas.

ESTRUTURA DE FERRO
FUNDIDO

A estrutura de ferro fundido permite
absorver as vibracoes e garante
maior estabilidade de corte e
duragao do disco.

e

KIT 0T

INDUSTRY 4.0 READY - IOT

O opcional IOT permite a maximizacao
da capacidade de coleta e uso dos
dados para um melhor desempenho de
corte e vida (til das ferramentas.

MOVIMENTO DO CABEGOTE
EM DUPLA GUIA LINEAR

Avanco do cabecote de corte com
motor brushless sobre guias linea-

res com patins pré-carregados com
recirculacao de esferas.Comparagdo au-
tomatica dos parametros estabelecidos
e dados coletados e correcao em tempo
real dos pardmetros de corte, balancea-
mento com mola, conferindo a maquina
estabilidade de corte e

garantindo reducao das vibracdes
mecénicas durante o corte.

—_— v ™

.
=T 0 o —
1 w 2
| (] L= > 9
HM -45° 115 100 120x100
0° 130 120 180x100
400

mm kW rpm mm +45° 115 100 120x100 kg

400x32x3.8 3.3/4.4 1400/2800 185 +60° 115 90 90x90 1060
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ACESSORIO N° 02

Galdo de dleo soltvel 5 L

ACESSORIO N° 03

Sistema de lubrificacao
por névoa

ACESSORIO N° 05

Disco HSS para serra
circular

ACESSORIO N° 06

Disco TCT para serra
circular

ACESSORIO N° 10

Comando suplementar com
pedaleira e dispositivo de
emergéncia

LIS ACCESSORIOS TIGER

@
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ACESSORIO N° 11

Adequacdo para voltagem
200-220V 50/60Hz trifasico

ACESSORIO N° 14

Kit IoT - Pronto para
industria 4.0

ACESSORIO N° 15

MePlan: Kit MES

ACESSORIO N° 56

Mesa de roletes
KK200V/1500 mm
Roletes ajustaveis a 45°
para morsas de pente

ACESSORIO N° 71

Mesa de roletes
KK200/1500 mm



ACESSORIO N° 86

Adaptador lado descarga

ACESSORIO N° 87

Kit de mordentes em pente

(mdx. 70x70 mm - min.
10x10 mm) para redugdo
de perdas - 170 mm; corte
automatico solo 0°

ACESSORIO N° 88

Kit de mordentes de
nylon em pente de
max. 75x75 mm para
reducao de perdas

ACESSORIO N° 89

Morsa suplementar
pneumadtica

ACESSORIO N° 90

Kit de mordentes de
nylon em pente de
max. 75x75 mm

ACCESSORIOS TIGER

ACESSORIO N° 98

Aspirador Turbo 2500

ACESSORIO N° 99

Transportador de cavacos
motorizado com raspador

ACESSORIO N° 100

Kit para dupla aspiracao

ACESSORIO N° 102
Kit de guias de lAmina e
flange extendidas -

capacidade de corte
max. @105 mm

ACESSORIO N° 103

Morsa especial de redugao
de perdas (max. 160 mm)

INDUSTRY 57




ACESSORIO N° 106

CB 6001 - Carregador
automatico de barras com
dispositivo de deslizamento

ACESSORIO N° 112

Adaptador lado descarga
com suporte

ACESSORIO N° 121

Suporte regulavel para
cortes de feixes (o curso do
alimentador se reduz em
100 mm)

ACESSORIO N° 122

Rampa de descarga de
pegas para mordentes em
pente

ACESSORIO N° 123

Kit de alimentagao
progressiva continua
(sistema de sensores de
presenca de barra para
alimentacdo progressiva
automatica)

LI YA ACCESSORIOS TIGER
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MESAS PARA SERRAS

SHARK 332 RC KONNECT
SHARK 350 NC HS 5.0
SHARK 350 CNC HS 4.0
SHARK 460 KONNECT
SHARK 660 CNC HS 4.0
SHARK 512 SXI EVO
SHARK 652 SXIH 5.0
TIGER 372 CNC LR 4.0
TIGER 372 CNC LR 4.0 RC
TIGER 402 CNC HR 4.0
TIGER 402 CNC HR 4.0 RC
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MESAS DE ROLETES
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ACESSORIOS MESAS LIVRES

e necessidade de um controle

e compativel
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ESPECIFICAGOES TECNICAS
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SHARK 332 RC KONNECT 390 - 10 - 6 1360
SHARK 350 NC HS 5.0 130 25 10 350X350 45 2720
SHARK 350 CNC HS 4.0 130 25 10 350X350 45 2720
SHARK 460 KONNECT 120 - 10 460X460 45 2720
SHARK 660 CNC HS 4.0 70 - 10 660X660 45 10000*
SHARK 512 SXI EVO - - - - - -
SHARK 652 SXIH 5.0 . ) ) ) . )
ROTAGAO MANUAL
SHARK 652 SXI H 5.0 ) ) ) ) ) )
ROTAGAO AUTOMATICA
TIGER 372 CNC LR 4.0 170 170 10 70X70 6 1360
TIGER 372 CNC LR 4.0 RC 260 - - - 6 1360
TIGER 402 CNC HR 4.0 160 160 - 70X70 6 1360
TIGER 402 CNC HR 4.0 RC 260 - - = 6 1360

* 26" x 26" x 15' / 660mm x 660mm x 3000mm

LI YA ESPECIFICAGDES TECNICAS



Altura da base de trabalho

870
837
890
880
938

938

940
940
1000
1000

Capacidade do reservatério
de liquido refrigerante (Lt)

18

o

200

200

180

340
82
95

95

105
105

105
105

Capacidade do reservatorio
da centralina hidraulica (Lt)

NN
o O

70
60
72
2.5
25

25

lamina (mm)

imensoes

D

3770+30X 27 X0.9
4640 +40 X34 X 1.1
4640 +40 X 41X 1.3
4640 +40 X34 X 1.1
4640 +40 X 41 X 1.3
6350+30X41X 1.3
8400 +40 X 54 X 1.6
8400 +40 X 67 X 1.6
4640 +20 X34 X 1.1

6700 +20X 41X 1.3

6700+20X41X 1.3

HSS® 370X 32X 3
HSS® 370X 32X 3
HM © 400 X 32X 3.8
HM @ 400 X 32 X 3.8

rea maxima da
maquina (mm)

A

3050 X 2300
3050 X 2070

3050 X 2360
3900 X 2300
5000 X 2440
3260 X 1660
3400 X 3300

3400 X 3300

2500 X 2540
2500 X 2540
2500 X 2540
2500 X 2540

ESPECIFICAGDES TECNICAS [ L1 1A (VAR
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imensoes em

D

2250 X 2300 X 3050
2200 X 2200 X 3200

2200 X 2200 X 3200
2300 X 2300 X 3900
3000 X 2440 X 5000
2100 X 2280 X 1800
2100 X 3400 X 2350

2100 X 3400 X 2350

1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100
1800 X 2700 X 2100



Utilizando os softwares mais modernos
para o projeto mecanico, um grupo de
projetistas e técnicos contribui, com
grande paixao, para afirmar a MEP como
marca lider na produgao de maquinas e
equipamentos para o corte de metais,
adotando solugdes com elevado contetudo
tecnoldgico e inovagao que satisfazem
quaisquer exigéncias de corte.

PROJETOE
REALIZAGAO DE
LINHAS DE CORTE

DEDICADAS

A equipe técnica da MEP é capaz de
projetar e realizar maquinas ou equipa-
mentos especiais para satisfazer todas

as exigéncias de corte.

PRECISA DE UMA SERRA?
CRIAMOS A SERRA SOB MEDIDA!







O Servico de Assisténcia Técnica MEP coloca
a sua disposicdo um conjunto de servicos que
ha anos nos distinguem.

Os beneficios de uma manutencdo periddica
sdo muitos: quebras e avarias menos fre-
quentes, maior vida util da maquina e de seus
componentes, sistema mais eficiente.
Descubra o plano mais adequado as suas
exigéncias produtivas ou verifique se esta di-
sponivel um KIT de manutenc&o para a sua
maquina: maximize a eficiéncia para evitar
suspresas desagradaveis! Previna paradas
de maquina custosas com o apoio dos nossos
técnicos.

Nossos técnicos estdo sempre prontos para
auxilia-lo na identificacdo de pecas, mesmo
para maquinas fora de linha, garantindo um
envio em 24-72 horas a partir do pedido da
maneira mais rapida.

Além disto, a estocagem e logistica modernas
garantem que nosso estoque de pecas esteja
sempre otimizado para garantir a maxima di-
sponibilidade.

L

-1

Desenhados para a sua serra ou linha de cor-
te MEP: avancados e orientados ao cliente e
ao pessoal de producao, os cursos abordam
teoria e pratica diretamente na maquina!
Destaque-se da concorréncia aproveitando
ao maximo a sua serra!




Restaure a eficiéncia produtiva da sua serra,
melhorando a produtividade, a precisdo de
corte e a seguranga.

Atualizacoes para melhorar a versao do
software em uso, juntamente com as inte-
gracbes necessarias para conectar e unificar
suas partes com outros sistemas, maximizam
a eficiéncia de sua producdo aproveitando ao
maximo seu potencial.




CONDICOES GERAIS DE VENDA

1 - DEFINIGOES

“CGV”: As presentes condicOes gerais de venda, cujos
termos abaixo indicados terdo o significado a eles atri-
buido e especificado a seguir;

“ Mep” efou “Sociedade”: Mep S.p.a. com sede admini-
strativa em Pergola (provincia de Pesaro Urbino);
“Cliente™: qualquer sociedade, pessoa ou entidade
juridica que adquira os Produtos Mep;

“Produtos”: os bens produzidos e/ou vendidos pela Mep;
“Pedido(s)”; cada uma das propostas de compra de pro-
dutos enviada pelo cliente a Mep;

“Venda(s)”: cada um dos contratos de venda concluidos
entre a Mep e o cliente a seguir a aceitacdo escrita tran-
smitida pela Mep ao cliente;

“Marcas”: todas as marcas das quais a Mep € pro-
prietdria ou licenciataria;

“Direitos de propriedade intelectual”: todos os direitos
de propriedade intelectual e industrial da Mep, regista-
dos ou ndo, como também todos os pedidos ou registos
relativos aos referidos direitos e a qualquer outro direito
ou forma de proteccao.

Por “CondicGes” entendem-se os acordos, prazos e con-
dicdes contratuais como um todo, referidos nas presen-
tes Condicoes Gerais de Venda (CGV).

2 - FINALIDADES

2.1 As presentes CGV aplicam-se a todas as vendas de
produtos. Em caso de diferencgas entre as condicoes e
prazos referidos nas presentes CGV e as condigoes e
prazos concordados para a Venda individual, estes ult-
imos irao prevalecer.

2.2 A Mep reserva-se o direito de acrescentar, modificar
ou eliminar qualquer cldusula das presentes CGV, fican-
do entendido que qualquer modificacdo aplicar-se-3a as
Vendas concluidas a partir do trigésimo dia seguinte a
notificacao

transmitida, também por via e-mail ou Fax, pela Mep
ao Cliente.

3 - PEDIDOS E VENDAS

3.1 Salvo acordos diferentes ja subscritos entre a Mep e
o Cliente, cada Venda sera disciplinada exclusivamente
por estas CGV inderrogaveis.

3.2 Nenhum pedido € vinculante para a Mep enquanto
nao for aceite por escrito com confirmacao de pedido,
enviada ao Cliente também por via e-mail ou fax.

3.3 Se o cliente receber por parte da Mep uma confir-

macao escrita contendo termos diferentes dos contidos
no pedido, a venda sera considerada concluida segundo
os termos da confirmacdo em auséncia de contestacdo
do Cliente transmitida no prazo de cinco dias da rece-
pcao da confirmacao de pedido.

3.4 A Sociedade pode, ademais, proceder a execucdo
imediata dos pedidos recebidos. A entrega do Forne-
cimento ao transportador ou transitario, acompanhada
do aviso de aceitacdo do pedido, constitui o inicio da
execucao, nos termos e para os efeitos do art. 1327 do
Cédigo Civil italiano.

4 - PRECOS

4.1 Os precos dos Produtos, a entender sem IVA, serao
os indicados na tabela de pregos da Sociedade em vigor
na altura do envio do Pedido ou os que a Sociedade ira
indicar nas confirmacdes de pedido individuais relativa-
mente aos Produtos ndo incluidos na tabela de precos.

5 - ENTREGAS

5.1 Salvo diferente acordo por escrito, a Mep entregard
os Produtos a saida da fabrica, nos seus estabelecimen-
tos de Pergola. Se solicitado, a Mep encarregar-se-a de
confiar o transporte a Transportadores terceiros, fican-
do os riscos, custos e despesas a cargo do Cliente.

5.2 A Sociedade podera executar o fornecimento com
entregas por partes; neste caso, cada entrega serd con-
siderada como execucdo de venda especifica.

5.3 Eventuais irregularidades ou faltas nos fornecimen-
tos deverao ser contestadas por escrito ao Transporta-
dor no momento da entrega e comunicadas a Empresa
ndo além dos trés dias Uteis seguintes.

5.4 Até aos 20 dias antecedentes a data prevista para
a entrega dos Produtos, a Sociedade e o Cliente po-
derao anular ou suspender o fornecimento por causas
de forca maior ou, de qualquer maneira, alheias ao seu
controlo, com exoneracdo reciproca do reembolso dos
danos, tais como, a titulo meramente exemplificativo e
nao exaustivo:

a) greves também parciais, falta de energia eléctrica,
calamidades naturais, medidas impostas pelas Autori-
dades Publicas, dificuldades de transporte, desordens;
b) problemas relacionados com a producao ou com a
programacao dos pedidos;

c) dificuldades em obter fornecimentos de matérias pri-
mas.



Além disso, se o Cliente anular o pedido de Produtos
ndo standard, a Sociedade terd direito ao pagamento
do que foi realizado especificamente até a recepcdo da
comunicacao.

6 - GARANTIAS

6.1 A Sociedade garante que todos os Produtos estdo
em conformidade com as especificacdes indicadas no
catalogo, exceptuando-se as tolerancias normais.

6.2 De qualquer maneira, a Sociedade pode efectuar
nos Produtos, mesmo sem avisar os Clientes, todas
as modificacGes razodveis nas caracteristicas técnicas,
projecto, materiais e acabamentos que considere ne-
cessarias e/ou adequadas; portanto, o Cliente ndo pode
contestar ou recusar o Fornecimento, nem mesmo em
parte, por causa das referidas modificacGes razoaveis.

6.3 A Sociedade garante que os Produtos estao isentos
de vicios e/ou defeitos durante o periodo de um ano a
contar da data de entrega

ao Cliente.

6.4 Eventuais vicios ou defeitos deverdo ser comunica-
dos pelo Cliente, sob pena de caducidade da garantia,
no prazo de trinta dias da recepcdo do fornecimento e/
ou da descoberta deles, se ocultos. Nenhum dano po-
derd ser demandado a Sociedade por eventuais atrasos
na execucao de reparacoes e/ou substituicdes efectua-
das no prazo dos dois meses seguintes a comunicacao.

6.5 A responsabilidade da Sociedade pelos forneci-
mentos de Produtos e pela sua utilizacdo é sempre li-
mitada ao custo de reparacdo dos vicios e/ou defeitos
dos Produtos ou a sua substituic3o.

6.6 Ao Cliente ndo é permitido restituir Produtos sem a
autorizacdo prévia por escrito da Sociedade.

6.7 O Cliente garante que os Produtos serdo utilizados
de acordo com as instrucoes da Sociedade e compro-
mete-se a informar qualquer pessoa envolvida na sua
utilizacdo que a Sociedade esta pronta e disponivel a
satisfazer qualquer exigéncia de informacdes que vi-
sem o bom funcionamento e a seguranca dos Produtos.

7 - PAGAMENTOS

7.1 O Cliente devera pagar as facturas emitidas pela
Sociedade para a cobranga dos Fornecimentos efectua-
dos respeitando os prazos indicados na confirmacao de
pedido.

7.2 A Sociedade emitird factura para cada fornecimento
de Produtos, mesmo no caso de fornecimentos paciais

que possam ser referidos a mesma confirmacao de pe-
dido.

7.3 Em caso de pagamento atrasado relativamente
aos prazos contratuais, o Cliente sera obrigado a pa-
gar a Sociedade os juros de mora previstos pelo De-
creto Legislativo da Republica Italiana D. Lgs. n.° 231
de 9 de Outubro de 2002, para além do ressarcimento
dos custos de recuperacao.

7.4 Para as facturas emitidas com indicacao

de pagamento parcelado, o ndo pagamento, mesmo
de uma Unica prestacdo, implicara na caducidade au-
tomatica do beneficio do prazo e a Sociedade tera o
direito de exigir imediatamente todo o montante do
crédito, acrescido dos juros de mora.

8 - DIREITOS DE PROPRIEDADE

8.1 O Cliente nao pode utilizar o produto ou partes
dele ou nenhuma descricdo ou desenho, mesmo se
nao forem protegidos especificamente por patente
ou marca registada, para projectar ou realizar bens
de manufactura andloga, a ndo ser que tenha obtido a
autorizacdo prévia por escrito da Sociedade; de qual-
quer maneira, neste caso todas as patentes, projectos
registados, marcas, direitos de autor e direitos de pro-
priedade intelectual inerentes ou relacionados com os
Produtos permanecem de total e exclusiva proprieda-
de da Sociedade e o Cliente deverd manter a mais ri-
gorosa confidencialidade em relacao a eles.

9 - CLAUSULA RESOLUTIVA EXPRESSA

9.1 A Sociedade terd o direito de resolver, ao abrigo
do art. 1456 do Cdédigo Civil italiano, em qualquer
momento mediante comunicacdo escrita enviada ao
Cliente, a(s) Venda(s) no caso de ndo cumprimento
das obrigacGes previstas pelos artigos: 6 (pagamen-
tos); 7 (direitos de propriedade intelectual).

10 - LEI APLICAVEL - JURISDICAO E COMPETENCIA
10.1 Qualquer controvérsia inerente a conclusao, exe-
cucao ou resolucdo do Contrato, ou eventuais danos
decorrentes dos Produtos ou da sua utilizacdo, é di-
sciplinada pela lei italiana e atribuida a jurisdicdo do
juiz ordindrio italiano; em derrogacédo a qualquer outro
critério de lei ou convencional, a competéncia territo-
rial é outrossim reservada em exclusividade ao Foro de
Pesaro - Seccdo Destacada de Fano.
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