SHARK

460 KONNECT

Shark 460 KONNECT, automatische Bandsage-
maschine, mit zwei Saulen, zur Durchfiihrung
von 0°-Schnitten an Bau-, rostfreien und le-
gierten Stahlen, Vollmaterial und Profilen, mit
Abmessungen von 460x460 mm.

Die automatische Bandsdge SHARK 460 KON-
NECT, ist die praktische Losung flir die Probleme
der Prazision und Qualitat des Schnittes von Me-
tallen auch von groBen Dimensionen.

- Robuste Gusseisenstruktur zur Kompensie-
rung der Schwingungen und zur Verbesserung
der Maschinenstabilitat und Lebensdauer der
Sagebander.

- Control Panel PC Quad Core 2.0Ghz, 8GB Ram,
WINDOWS 10 und 17" Touchscreen-Display mit
benutzerfreundlicher  grafischer  Oberflache,
die den Maschinenwarter bei der Vorbereitung,
Optimierung und Bearbeitung von Auftrdgen
unterstiitzt,

- Betrieb ohne Maschinenwarter: Durch die
Selbstpositionierung des Sagekopfes und der
Schraubstocke, die automatische Verwaltung
der Reststiicke und des StumpfstoRschnittes er-
folgt der Betrieb der Maschine vollautomatisch,
wodurch die Programmier-und Eingriffszeiten
des Maschinenwarters minimiert werden.
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- Bewegung des Sagekopfes mittels Brushless-
Motor auf @ 40mm Kugelumlaufspindel zur
adaptiven Steuerung der Schnittkraft, um die
Reduktion von mechanischen Vibrationen zu
gewdhrleisten. Die Auswuchtung mit Hydrau-
likzylinder verleiht der Maschine eine hervorra-
gende Zerspanung.

- Hydraulikaggregat zum Vorschub der Zufih-
rer- und Stirnschraubstocke mit der Moglichkeit,
den Spanndruck unabhédngig von den beiden
Schraubstocken einzustellen.

- Zufiihrsystem mit 600mm-Hub (23") (wie-
derholbar zum Schneiden bei jeder Lange):
die Gusseisenstruktur, der Schrittmotor, die
auf vorgespannten gegeniberliegenden koni-
schen Lagern montierte Spindel und die Kuge-
lumlaufmutter garantieren die maximale Stei-
figkeit des Systems fiir eine genaue und prazise
Positionierung.

Selbstausrichtender Zufihrerschraubstock zum
Vorschub von Stangen, auch wenn diese ver-
formt sind.

- Max. Reststiicklange 120 mm + Schnittlange
(OPTIONAL Zufiihrerbacken zur Minimierung der
Restlange auf 30 mm + Schnittlange).

- Das Sageband Antriebsrad wird durch einen
konischen Spannsatz befestigt, der eine opti-
male Befestigung ermdglicht. mit gleichzeitiger

axialer Einstellmdglichkeit.

- Die Niederspannungs Bedienkonsole auf einem
schwenkbarem Arm ermdglicht eine bequeme
und sichere Bedienung von jeder Position aus.

- Einstellbare Sagebandfiihrungskopfe aus Stahl
mit kombinierter Rollen- und Hartmetallfiihrun-
gen und Regelventile fir die herkdmmliche
Umlaufschmierung.

Vorbereitung fir den Einbau des OPTIONALEN
Minimalmengeschmiersystems.

- Verstellung des Sdgeband Laufrades fiir das
Wechseln des Sagebandes direkt von der Be-
dienkonsole aus.

- Automatische Einstellung des vorderen Sage-
bandfiihrung Kopfes zur GroBe des Materials.

- Schnittverlauf Uberwachung.

- Maschinenleuchte und Laser fiir die genaue
Positionierung des Werkstlicks fir nicht se-
rienmaRige oder Anfangsschnitte.

- Rotationskontrolle des Bandes mit Sofortstopp
im Falle eines blockierten Werkzeuges.

- Elektromechanisches Servosystem fiir die
dynamische Sagebandspannung.

- Untergestell mit KihImittelwanne.

- Zwei Elektrotauchpumpen, die eine kontinuierli-
che Zuflihrung von groBen Kiihlfliissigkeitsmen-
gen (120 Liter/min) sichern, fir die Reinigung der
Arbeitsflache und die Abfiihrung der Spane. Da-

mit wird einehdchstmdgliche Lebensdauer der
Sagebander gewahrleistet,

- Kihimittelpistole zum Abspulen der Ar-
beitsflache.

- Spaneraumbiirste.

- Motorisierter Spaneforderer.

- Signalleuchte und Alarmton im Falle eines
Maschinennotstandes oder Programmende.

- Maschine ist fir den Hubwagentransport vor-
gesehen.

- Bimetall-Sdgeband fiir Voll - und Profilmaterial.
- Werkzeug, Gebrauchsanweisung und
Explosionszeichnungen fir Ersatzteile.
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