SHARK

390 CNC HS 4.0

Shark 350 CNC HS 4.0, serra de fita automatica,
de duplo montante, para executar cortes a 0° em
agos para construcdo, inoxidaveis e ligados, ma-
cicos e perfilados, com dimensdes compreendi-
das em 350x350 mm.

- Maguina com controle numérico com 0 novo
CNC: MEP 40 projetado pela MEP para a auto-
macdo das maquinas produzidas por ela.

- Esta serra, provida também de ciclo de corte
semi-automético, emprega tecnologias de (ltima
geracdo. De facto, a Shark 310 CNC HS 4.0 estd
equipada com um controlador com processador
RISC 32 bit 200 MHz, com interface integrada, que
permite:

- Montar um médulo GSM (OPCIONAL) para enviar
uma mensagem SMS ao ndmero programado,
notificando o tipo de emergéncia ocorrido durante
um processo feito pela méaquina sem a vigilancia
do operador.
- Ligar-se a rede Ethernet para o servigo de tele-
assisténcia.
- Obter actualizagdes e modificages software via
E-MAIL, para transferéncia mediante porta USB - a
cartdes SD ou MMC , em seguida, 8 memdria do
controlador através do slot préprio na consola de
comando.
- Escolher na biblioteca (amplidvel pelo utilizador)
0 tipo e a geometria do material, a respectiva du-
reza e o tipo de fita que se pretende utilizar, e o
controlador ajusta automaticamente a velocidade
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de avango para o corte e a velocidade de rotagdo
da fita.

OUTRAS CARACTERISTICAS:

- Interface com o usudrio provida de mostrador
com tela de toque de 8" e botdes mecanicos,
para as funges operacionais da serra, que ga-
rante uma utilizagdo confidvel, simples e intuiti-
va mediante uma funcao de autoaprendizagem,
além do controle de todos os pardmetros de
corte em tempo real.

- Programacéo dos limites do curso da cabeca
operadora a partir da consola, em fungdo das
dimensdes das barras a cortar.

- Maquina CNC que permite memorizar até 300
programas de corte, cada um deles com quanti-
dades e comprimentos diferentes.

- Estrutura em fusdo robusta de ferro fundido
para absorver as vibragdes e proporcionar a
maquina estabilidade de corte e uma elevada
duragdo das serras.

- Avanco do arco com cilindro hidraulico sobre
guias lineares com patins pré-carregados de re-
circulacao de esferas.

- Unidade hidrdulica para alimentar o arco e as
morsas de avanco e corte.

- Variacdo continua da velocidade da serra num
dnico intervalo de 15 a 115 m/min. com inversor
vectorial.

- Sistema de alimentagdo com curso de 600 mm

(repetivel para cortar em qualquer comprimen-
to), com motor montado em rolamentos conicos
contrapostos pré-carregados e contraporca de
recirculacdo de esferas.

- Refugo méximo de barra ndo mais alimentéavel
de 120 mm. (OPCIONAL mordentes do alimenta-
dor para redugéo do refugo max a 25 mm).

- Morsa do alimentador com auto-alinhamento
para alimentar barras mesmo se deformadas.

- Polia motriz bloqueada com acoplamento que
permite a fixagdo firme dela mantendo porém a
possibilidade da regulagdo axial.

- Software de gestdo para controlar/avaliar/cor-
rigir em tempo real: - forga de corte - binario de
corte e tensdo da serra relativamente aos valores
programados.

- Quadro de comandos alimentado com baixa
tensdo e montado num brago giratdrio para
atingir as posi¢des a partir das quais efectuar as
operagbes em condigdes de seguranga, manten-
do o controlo visual.

- Cabegotes de guia da lamina em ago, disposi-
tivo combinado de rolos e patins de WIDIA, com
reguladores para a lubrificagdo tradicional, pre-
parados para a aplicacdo dos dispositivos para a
lubrificagdo minima OPCIONAL.

- Comando mediante teclado para deslocar a
polia e permitir a substituigdo da fita.

- Alinhamento automatico do cabegote dianteiro
de guia da lamina relativamente as dimensdes
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das barras a cortar.

- Lampada de trabalho e projector de raio laser
para posicionar a barra com precisdo, para a
realizagdo de cortes ndo de série ou de enca-
becamento.

- Controlo da rotacdo da fita com intervengéo de
paragem em tempo real no caso de ferramenta
blogueada.

- Servo-sistema electromecénico para a tensdo
dinamica da serra.

- Tanque para o liquido refrigerante montado no
pedestal,

- Par de bombas para alimentar grandes quan-
tidades de liquido de corte (120 litros/min.) para
arrefecer, lavar continuamente a mesa de trabal-
ho, canalizar as aparas para a descarga e garan-
tir assim uma maior duragéo das serras.

- Pistola para a lavagem dos planos de trabalho.
- Dispositivo automatico com escova para a lim-
peza da serra.

- Gaveta extraivel para as aparas que pode ser
substituida por um extractor de aparas motori-
zado de draga (OPCIONAL).

- Sinalizador actstico e luminoso com luz inter-
mitente em caso de paragem da méaquina.

- Méquina preparada para a deslocagdo com
empilhador de garfos.

- Fita bimetdlica para macicos e perfilados.

- Chaves, manual de instrugdes e para o pedido
de pecas sobresselentes.
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