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SHARK

912 SXIEVO

SHARK 512 SXI evo, serra semi-automética
lectro-hidraulica, com fita de 4640x34x1] mm,
para o corte de tubos, perfilados e traves de até
510x320 mm a 0°.

- Maquina muito versatil que permite executar
cortes compreendidos entre +60° e -60°.

CICLO DE CORTE:

- uma vez colocada a barra, apds o inicio do ciclo
acontecem: fecho da morsa - arranque do motor
- descida do cabegote para o corte - paragem do
motor - retorno do cabegote - abertura da morsa.
- CICLOS DOWN-UP: quando se utiliza para o tra-
balho os ciclos SEMIAUTOMATICO, o botdo DOWN
permite comandar a parada do cabegote e da ro-
tagdo da fita nofinal do corte, mantendo a morsa
fechada. A subida do cabegote e a abertura da
morsa sao comandadas mediante o botdo UP.
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ALGUMAS CARACTERISTICAS:

- Consola com todos os comandos centralizados,
montada num braco articulado para ser
colocada com facilidade em todas as posicoes
de trabalho para o controlo dos comandos e do
botdo de EMERGENCIA.

- Centralina hidraulica, de dltima geracdo, de
elevada eficiéncia e baixo consumo de energia.
- Programacéo dos limites do curso da cabeca
operadora a partir do quadro de comandos, em
funcdo das dimensoes das barras a cortar.

- Teclado em membrana de baixa tensdo, em
poliéster, com botdes termoformados, sensagao
tactil e sinal aclstico aquando do accionamento.
- Display para visualizar: + diagndstico + alarmes
(descricdo das causas) + estado das entradas e
das saidas + contagem dos cortes + empregado
para o corte executado + absorcdo do motor da
lamina + tensdo da lamina + velocidade da serra
+ visualizagdo numérica da posicao do cabegote.
- Inversor electrénico para a regulagdo continua
da velocidade da fita (de 15 a 100 m/min.).

- Plano giratério, com graduacdo de precisdo
gravada, que gira sobre um rolamento de rolos
de 280 mm de diametro.

- Ampla superficie de apoio para garantir a
estabilidade e seguranga durante o corte.

- Suporte para as barras com rolo, a esquerda
do plano de corte, corredigo sobre guia linear de
recirculacdo de esferas para ser deslocado com
facilidade, permitindo cortar até aos maximos
angulos sem a necessidade de se proceder a
desmontagens.

- Morsa hidrdulica com aproximagdo rapida
corredica e deslocavel sobre guias lineares de
recirculagdo de esferas.

- Tensdo da lamina mediante transdutor
electrénico com accionamento manual.

- Suporte vertical do cabegote mdvel com
regulagdo manual, corredigo sobre guia linear
de recirculacao de esferas.

- Dispositivo munido de escova para a limpeza
da lamina.

- Bomba eléctrica para a lubrificacdo e

refrigeragéo da fita.

- Pistola para a lavagem dos planos de trabalho.
- Tanque para o liguido refrigerante montado no
pedestal e gaveta para as aparas.

- Maquina preparada para a deslocagdo com
empilhador de garfos.

- Fita bimetdlica para macigos e perfilados.

- Chaves, manual de instrugdes e para o pedido
de pegas sobresselentes.
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