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SHARK

282

SHARK 282, manuelle Bandsagemaschine fiir
Gehrungsschnitte von -45° bis +60°.

Bei den Versionen MA (mit pneumatischem
Schraubstock) erfolgt das Offnen und SchlieBen
des Schraubstocks mit einem manuellen Ventil
(oder mit Pedalsteuerung als Option erhltlich).
MERKMALE:

- Hydraulische Einheit fiir die Ségebandspan-
nung und Uberwachung mit Anzeige auf Mano-
meter.

- Spaneraumbiirste fir die Reinigung des
Sagebandes.

- Doppelfeder zur Riickftihrung des Kopfes.

- Schraubstock nach links und rechts leicht
verschiebbar mit Schnellverstellung.

- 265 mm groRer Drehtisch auf Rollenlager mit
vorgespanntem Drucklager.

- Genaue Anschlage mit Einstellung fir

SHARK 282/282CCS

Gehrungsschnitte bei -45°, 0°+45° und +60°.
- Untergestell mit entnehmbarer
Kiihlmittelwanne.

- Elektrische KiihImittelpumpe zur Kiihlung und
Schmierung des Sagebandes.

- Maschine ist fiir den Hubwagentransport
vorgesehen.

- Einstellbarer Langenanschlag mit
Millimeterskala, hochklappbar, um Schnitte
gleicher Lange auszufihren.

- Anbauadapter fir Zufuhrrollenbahn inkl. 1
Auflagerolle,

- Bi-Metall Sdgeband fiir Voll - und Profilmaterial.

- Werkzeug und Gebrauchsanweisung mit
Ersatzteilverzeichnis.

- Das CUT-CONTROL-SYSTEM kann auch als
optionaler Nachrustsatz geliefert werden.
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