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SHARK

382-1SXIEVO

SHARK 382-1 SXI evo, elektrohydraulische,
halbautomatische Bandsage mit zusétzlich
manueller und halbautomatisch-dynamischer
Funktion, fiir Schnittevon -45° bis +60°.

- Jingste Generation der von MEP fiir halbauto-
matische Sdgemaschinen entworfenen
Steuerungen mit Mikroprozessoren.

- Halbautomatische Funktion: Bei Zyklusbeginn
erfolgt: - Schraubstock schlieBt sich und Motor
lauft an - Sagekopf senkt sich fiir den Schnitt -
Motor schaltet ab - Sagekopf hebt sich -
Schraubstock 6ffnet sich.

- Halbautomatisch-Dynamischer Betrieb (Der
Halbautomatische Schnitt wird durch manuelles
Annahern des Sagebogens aus jeder beliebigen
Position (iber Betatigung des Handschalters
gestartet).

- ZYKLUS DOWN-UP Im halbautomatischen
Zyklus ermaglicht die Taste DOWN den Sagekopf
und die Rotation des Sagebandes bei Schnit-
tende zu stoppen indem der Schraubstock ge-
schlossen bleibt. Damit der Sdgekopf wieder
hochfahrt und der Schraubstock 6ffnet muss die
Taste UP gedriick werden.




MERKMALE:

- Schwenkbares Bedienpult auf Vertikalpfosten.
- Bedienteil mit Niederspannung:
Membrantastatur aus Polyester mit
thermogeformten und hervorgehobenen
Drucktasten und Betatigungskontrollsignal.

- Display zur Anzeige im Klartext von: + Diagno-
stik + Alarme (Beschreibung der Stérungen) +
Zustand der Ein- und Ausgange + Anzahl der
Schnitte + Schnittzeit + Stromaufnahme des
Ségebandmotors + Sdgebandspannung +
Sdgebandgeschwindigkeit + Séagebogenposi-
tion.

- Schaltgriff IP55 mit 24 V
Niederspannungsanlage.

- Steurung komplett mit Sonderbetriebsmodi.

- Hydraulikaggregat jlingster Generation, hochst
leistungsfahig mit geringem Energieverbrauch.

- 420 mm groBer Drehtisch auf Rollenlager mit
vorgespanntem Drucklager und auswechselba-
ren Einlagen aus Stahl.

- Doppelte Bandgeschwindigkeit (40/80 m/min).
Die Maschine ist VORBEREITET fiir den Einbau
eines elektronischen Inverters fur die stufenlose
Regulierung der Bandgeschwindigkeit von 15 bis
100 m/min.

- Hublauf des Sagebogens direkt vom Schaltpult
aus programmierbar, zur Anpassung an das
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Schnittmaterial.

- Spanneinrichtung seitlich nach links und rechts
verschiebbar, mit  Schnellspannschraubstock
und Automatikbetrieb auch in der manuellen
Ausfiihrung.

- Handbediente Bandspannkontrolle mit Anzeige
auf dem Display mittels elektronischem
Umrechner.

- Untergestell, das entworfen wurde, um das
Kiihmittel, auch bei maximalen Winkelschnitten,
komplett aufzufangen.

- Die Kuihimittelwanne (versehen mit
Elektropumpe fiir die Schmierung und Kiihlung
des Sagebandes) und die Spaneschublade
(kann durch einen motorbetriebenen Spanefor-
derer ersetzt werden - siehe Sonderzubehor)
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sind im Untergestell eingebaut.

- Vorbereitung fiir den Einbau des

OPTIONALEN  Minimalmengenschmiersystems
nebst der herkdmmlichen serienmaBigen
Schmierung mit Emulsionsdl.

- Spaneraumbiirste zur Reinigung des
Ségebandes.

- Maschine ist flir den Hubwagentransport
vorgesehen.

- Einstellbarer Léngenanschlag mit
Millimeterskala, hochklappbar, um Schnitte
gleicher Lange auszufihren.

- Anbauadapter fiir Zufuhrrollenbahn inkl. 1
Auflagerolle,

- Bi-Metall Sdgeband fiir Voll - und Profilmaterial.
- Werkzeug und Gebrauchsanweisung mit
Ersatzteilverzeichnis.
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+45° 260 250 300x200
mm KW m/min mm +60° 180 170 200x170 kg
3770x27x0,9 15/18 40/80 385 -45° 240 210 280x160 695
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