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SHARK

281 SXIEVO

SHARK 281 SXI evo, serra de fita, semi-automatica
electro-hidréaulica, para o corte de 0° a +60°.

- Maquina com microprocessador com um eixo
controlado, gerida pelo controlador MEP de
dltima geracédo projectado exclusivamente para
as suas serras semi-automaticas.
FUNCIONAMENTO: Apés o inicio do ciclo
mediante botdo acontecem: - fecho da morsa e
arrangue do motor - descida do cabegote para o
corte - paragem do motor - retorno do cabegote
- abertura da morsa.

Maquina fornecida de série s6 com

funcionamento em ciclo semi-automatico que,
a pedido, pode ser encomendada com os ciclos
de corte suplementares (OPCIONAL): manual
e semi-automético dinamico (ciclo semi-
automético dindmico: baixando manualmente o
cabecote até a posicdo desejada e premindo o
botdo situado na pega, dé-se inicio a um ciclo
semi-automatico).
- CICLOS DOWN-UP: quando se utiliza para o
trabalho os ciclos SEMIAUTOMATICO, o botdo
DOWN permite comandar a parada do cabegote
e da rotacdo da fita no final do corte, mantendo
a morsa fechada. A subida do cabecote e a
abertura da morsa sdao comandadas mediante
0 botdo UP.




ALGUMAS CARACTERISTICAS:

-Consolas comtodos os comandos centralizados,
montada num brago articulado.

- Teclado em membrana de baixa tensdo, em
poliéster, com botdes termoformados, sensagéo
tactil e sinal acUstico aguando do accionamento.
- Display para visualizar: + diagnéstico + alarmes
(descri¢do das causas) + estado das entradas e
das saidas + contagem dos cortes + empregado
para o corte executado + absorcdo do motor
da lamina + tensdo da lamina + velocidade da
lamina + visualizagdo numérica da posicdo do
cabecote.

- Programa munido de varios ciclos de corte
especiais.

- Centralina hidraulica, de dltima geracdo, de
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elevada eficiéncia e baixo consumo de energia.
- Duas velocidades de rotagdo da fita (36/72
m/min.) com a possibilidade de encomendar a
serra equipada com inversor electronico para
permitir a regulagdo continua da velocidade da
fita (de 152100 m/min.).

- Programacéo dos limites do curso da cabega
operadora a partir da consola, em funcdo das
dimensdes das barras a cortar.

- Tensdo da serra com accionamento manual,
através de transdutor electronico com
visualizagdo no display.

- Pedestal com tanque extraivel para o liquido
refrigerante.

- Bomba eléctrica para a lubrificacdo e
refrigeracdo da fita.

- Preparada para a montagem do kit de
lubrificacdo minima da serra (OPCIONAL)
além da lubrificagdo tradicional com dleos
emulsiondveis presente de série.

- Dispositivo munido de escova para a limpeza
de laminas.

- Méquina preparada para a deslocacdo com
transpallet.

- Haste para cortes sob medida em ago cromado,
com escala milimétrica gravada e batente
rebativel.

- Braco de apoio da barra munido de rolo,
preparado para a aplicagdo dos planos de carga.
- Fita bimetélica para macicos e perfilados.

- Chaves, manual de instrugdes e para o pedido
de pecas sobresselentes.
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o 1000 0 250 230 280x200
- mm kw m/min mm +45° 190 180 180180 kg
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SIS 2000

2950x27x0,9 1518 36/72 285 +60° 120 10 110x110 435




