.

VELUC

MiNIMO EMPREGO DE RECURSOS PARA 0 MAXIMO LUCRO
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VELOCEX 65 / VELOCEX 80 / VELOCEX 100 / VELOCEX 125 / VELOCEX 150 / VELOCEX 175

SERRA DE DISCO > AUTOMATICA > LAMINA COM PLAQUETAS DE METAL DURO

m cortes a 0°, adequada para cortar todos os tipos de agos e ligas
m macicgo - perfil - redondo/quadrado/retangular/tubos

LAMINAS COM PLAQUETAS DE METAL DURO OU DE CERAMICA QUE GARANTEM
ALTA PRODUGAO, OTIMO ACABAMENTO E COMPRIMENTOS PRECISOS!






. ) R . . - . VELOCEX - 65
E possivel programar parametros de trabalho, tais como: descida do cabecote de corte, remocao, velocidade
da lamina, nimero de cortes a serem executados, tamanho do material, comprimento do corte. .
comprimento da barra 3000-6000 mm

B No caso de tubos e > Tela de toque a cores MITSUBISHI. corte de faceamento 0 - programével de 10 mm de comprimento em diante

perfis, é possivel > “Programacéo assistida” para facilitar a programagao dos ciclos de comprimento do corte 6 mm até o comprimento total da barra

programar uma trabalho.

;edugao dda velo%ldage > Possibilidade de configurar até 200 programas de corte e salvar 12 deles com nomes alfa- curso simples 6-500 mm

e entrada e saida do ari
Ml refugo da barra 40 mm / 40 mm + comprimento de corte

disco do material. > Biblioteca dos agos amplidvel com a adic&o de outros materiais.

plagueta de metal duro/ceramica

B A mAquina indica o > O programa de corte é m9n|torado através da duragéo do ciclo, tempo total do programa, lamina 250x 2.0 X170 X 32, 4/9/50 & 4/11/63 mm
] d - contagem das pecas, duragao da ferramenta.
empo de corte, Tembo . ake 5 comprimentos de corte diferentes por programa. velocidade da lamina e

do ciclo e nimero de R - - _
cortes executados. > Otimizagao da barra gracas a possibilidade de repetir a mesma motor da lamina 75 Kw

sequéncia de corte para cada barra.
> Operagdes em ciclo manual de todas as partes méveis.
> Possibilidade de corrigir em tempo real comprimento de corte, PTL e velocidade da lamina. magazine de barras modelo inclinado com amplitude de carga

motor da unidade hidraulica 22 Kw

. GG - g de 710 mm
> Ajuste a zero do cabecote de corte antes de iniciar o ciclo automatico. - —
> Visualizagdo dos cddigos de erro com explicagao do problema capacidade maxima do ma- 1700 Kg
¢ 9 plicag P ' gazine de barras inclinado
> Programas especiais para barras tubulares, tais como, por exemplo, a entrada e saida do peso da méquina 2500 Kg
corte mais lentas.
> Diagnéstico de todas as saidas e parametros dos eixos. dimensdes (mm) 2500 1950 x 1900

dimensdes para transporte 1950 x1980 x 2225

velocidade do alimentador

200 mm/sec
em mm por segundo
tolerancia na alimentagao e
para cadal00 mm '
tolerancia no comprimento 01
para cada 100 mm */-himm
10 - 65 mm
10 - 50 mm

10 - 55 mm




comprimento da barra
corte de faceamento
comprimento do corte
curso simples

refugo da barra
lamina
velocidade da lamina

motor da lamina

motor da unidade hidraulica

magazine de barras

capacidade maxima do ma-

VELOCEX - 80

3000-6000 mm
0 - programével de 10 mm de comprimento em diante
6 mm até o comprimento total da barra
6-1000 mm

65 mm / 80 mm + comprimento de corte

plaqueta de metal duro/ceramica
285x%2.0x1.70 x 32, 4/9/50 & 4/11/63 mm
315x2.0x1.70 x 32, 4/12/90 & 4/11/63 mm

variacdo da velocidade de 50 a 200 m/min.
11 Kw
22 Kw

modelo inclinado com amplitude de
carga de 710mm

VELOCEX - 100

3000-6000 mm
0 - programavel de 10 mm de comprimento em diante
10 mm até o comprimento total da barra
10-1000 mm

100 mm /90 mm + comprimento de corte

plagueta de metal duro/ceramica
360 x 2.6 x 225 x 40, 4/15/80 & 4/12/90 mm
390 x 2.6 x 225 x 40, 4/15/80 & 4/12/90 mm

variagdo da velocidade de 50 a 200 m/min.
15 Kw

2.2 Kw

modelo inclinado com amplitude de
carga de 1070 mm

VELOCEX - 125

3000-6000 mm
0 - programével de 10 mm de comprimento em diante
10 mm até o comprimento total da barra
10 -1000 mm

100 mm / 90 mm + comprimento de corte

plaqueta de metal duro/ceramica
420 x 2.7 % 2.25 x 50, 4/15/80 & 4/12/90 mm
460 x 2.7 x 2.25x 50, 4/15/80 & 4/12/90 mm

variagdo da velocidade de 50 a 200 m/min.
186 Kw
22 Kw

modelo inclinado com amplitude de
carga de 1070 mm

VELOCEX - 150

3000-6000 mm

0 - programavel de 10 mm de comprimento em diante

20 mm até o comprimento total da barra
20-1000 mm

100 mm /120 mm + comprimento de corte

placchetta in metallo duro/ceramica
460 x 2.7 x 225 x 50, 4/15/80 & 4/12/90 mm
530 x 2.7 x 2.25 x 50, 4/15/80 & 4/12/90 mm

variagdo da velocidade de 50 a 200 m/min.
30 Kw

22 Kw

modelo inclinado com amplitude de
carga de 885 mm

VELOCEX - 175

3000-6000 mm

0 - programével de 10 mm de comprimento em diante

20 mm até o comprimento total da barra
20 -1000 mm
100 mm /120 mm + comprimento de corte

placchetta in metallo duro/ceramica
560 x 3.0 x 2.5 x 50, 4/15/80 & 4/12/90 mm

variagdo da velocidade de 50 a 200 m/min.
30 Kw
2.2 Kw

modelo inclinado com amplitude de
carga de 885 mm

. e 5700 K
gazine de barras inclinado Ly 4700 Kg 4700 Kg 9 5700 Kg
peso da maquina 3000 Kg 4000 Kg 4500 Kg 5000 Kg 5500 Kg
dimensdes (mm) 2500 x 2550 x 1900 2800 X 2550 X 2050 2800 X 2550 X 2050 3700 x 2600 x 2100 3700 x 2600 x 2100
dimensdes para transporte 2150 x 2585 X 2245 2150 x 2660 x 2360 2150 x 2660 x 2360 2170 x 2660 x 2485 2170 x 2660 X 2485
velocidade do alimentador B 200 mm/ —
em mm por segundo mm/sec 200 mm/sec 200 mm/sec mm/sec mm/sec
tolerancia na alimentagao . 003 -
para cadal00 mm A0St 003 mm 0.03 mm 03 mm 03 mm
tolerancia no comprimento
- 0 -0, R /-01mm -0,
para cada 100 mm iy +/- 01 mm +/-01mm + +/-01mm
comprimentos de corte mais longos que 200 mm exigem um suporte na descarga CAPACIDADE DE CORTE
o 10 - 80 mm 25-100 mm 25-125mm 30-150 mm 50 - 175 mm
. 10- 60 mm 25-80 mm 25-90 mm 30-130 mm 50-130 mm
. 10 - 65 mm 25-90 mm 25-100 mm 30 -140 mm 50 - 145 mm









B Embreagem eletro magnética da
transmissao para uma maior vida
atil do disco.

m O avanco do cabecgote de corte é
obtido por servomotor montado
em fuso de esferas recirculantes.




O motor elétrico € montado com H
o redutor e ambos séao ligados
mediante correias e polias.
O conjunto é deslizante sobre
guias lineares inclinadas para
otimizar a entrada do disco no
material e eliminar as vibracgdes,
melhorando assim a vida (til da

ferramenta.
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> PRODUTIVIDADE

_ Carregamento rapido da barra no alimentador da maquina.

_Eliminador de cavacos com rosca sem fim para _ Escova motorizada hidrdulica para eliminar os cavacos
qualquertipo de material com altura méaxima da do sulco do dente e proporcionar assim uma maior
descarga de 300 mm. duragéo do disco.

A ele é possivel unir, como opcional, um eliminador
de cavacos magnético externo UNICAMENTE para
materiais ferrosos.

_ Lubrificacdo automética de todas as partes méveis para
garantir o funcionamento correto delas. A lubrificagdo
pode ser temporizada por intermédio do controlador da
maquina.

_ Um sensor de nivel adverte o operador se o dleo de
lubrificacdo descer abaixo do nivel minimo, evitando
assim a parada da maquina ou que o disco realize o corte

sem lubrificagéo.




m O mostrador da interface homem-maquina exibe
0 nuimero de pegas programadas, o programa em
execug¢ado, o consumo do motor da lamina.

" B O mostrador da IHM esté localizado na parte
frontal da méaquina, para facilitar as operagoes de
programagao e manutengao.

m A IHM mostra o consumo do motor da lémina e o
controle sobre o esforgo de corte.
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> PRECISAO

_ O corte de faceamento e o refugo sdo separados automaticamente das pecas boas mediante uma guia mével de
descarga de pecas. * Disponivel como opcional o descarregador com corrente para cortes longos.

_ Recuo automético do alimentador no final de cada _ Insertos de guia da lamina facilmente substituiveis.
corte para evitar o atrito com o material.

> SEGURANCA

_ Maquina completamente protegida por cérteres.

_ Todas as portas da maquina possuem interruptores
de seguranca que provocam a parada imediata dela se
forem abertas durante o seu funcionamento.

_ As portas frontais abrem-se completamente para
favorecer a troca do disco.

_ Sensor de segurancga em caso de queda de presséo do
sistema de lubrificacdo minima (MICROMIST).

_ Cobertura frontal de seguranga do magazine de barras.



> TECNOLOGIA AVANCADA PARA DESEMPENHOS ELEVADOS EM ALTA VELOCIDADE

_ Servomotor.

h

_ Velocidade da ldamina varidvel mediante
variador de frequéncia e exibida no
mostrador.

_ Cabecote de operagao deslizante em
guias lineares e patins de esferas recircu
lantes.

_ Freio eletromagnético para eliminar
as folgas da transmissdo e aumentar a
duracdo da lamina.

UNIDADE HIDRAULICA DE ULTIMA GERAGAO QUE GARANTE ELEVADA
EFICIENCIA E BAIXOS CONSUMOS.
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m Carro alimentador montado em
guias lineares e motorizado
mediante servomotor e fuso de
esferas recirculantes.

Um sistema de elevagao hidraulica
presente no alimentador evita o
contato da barra com as superficies
da morsa de corte durante a
alimentacao.
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m Morsas de corte hidraulicas

inclinadas com reguladores de
pressao.

Mordentes de corte temperados em
ambos os lados da morsa.

Morsa do alimentador inclinada para
alimentar o material ao comprimento
desejado. O curso simples do
alimentador é de 1000 mm, sendo
controlado por servomotor e fuso de
esferas recirculantes. A maquina tem
um ciclo especial para o caso de corte
de pecas curtas que permite executar
a alimentacéo progressiva da barra,
evitando assim o recuo da morsa do
alimentador.

Corte minimo de 6 mm para modelos
de Velocex 100, Velocex 125, Velocex
150, Velocex 175.
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B Maquina com desenho ergondémico
que facilita a troca da lamina, a
checagem regular e a manutencao
preventiva.




- Carregador de barras redondas (inclinado) 6,0 m

- Carregador de barras nao redondas (horizontal com pinos) 6,0 m

- Carregador de feixes de baras com cinta (pulméo) 6,0 m max 2t

- Aspirador de névoa

- Transportador de cavacos magnético substituindo o de sem fim

- Transportador de cavacos de esteira substituindo o de sem fim

- Carter de seguranga do magazine de barras em chapa

- Trafo para v.208,220,240,480,575

- Descarregador de pegas mot. De 1m para comprimentos superiores a 50mm
- Descarregador de pecas mot. De 2m para comprimentos superiores a 50mm
- Descarregador de pegas mot. De 3m para comprimentos superiores a 50mm
- Descarregador de pegas de Tm com expulsor hidraulico *

- Descarregador de pegas de 2m com expulsor hidraulico **

- Descarregador de pegas de 3m com expulsor hidraulico ***

- Carro de alimentacao flutuante

- Tele servigo

- Serra circular cermet ou metal duro

* Comprimento maximo da peca cortada a ser expelida: 500 mm
** Comprimento maximo da pe¢a cortada a ser expelida: 1000 mm
-*** Comprimento maximo da peca cortada a ser expelida: 1500 mm

|
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A equipe técnica da MEP é capaz de projetar e realizar maquinas ou
equipamentos especiais para satisfazer todas as exigéncias, desde linhas de
corte dedicadas até maquinas sobre trilhos para o corte de tubos produzidos
em sistema continuo com equipamento de formacao, etc...
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0 PROGRAMA MEP SERVICE:
> ASSISTENCIA GLOBAL
> SUPORTE LOCAL

NOSSO PROFISSIONALISMO E
DISPONIBILIDADE COMO
GARANTIA DA EFICIENCIA DO
CLIENTE,

SEMPRE!

A MEP oferece em todos os
momentos multiplas solu¢des para a
maxima produtividade:

- TREINAMENTO,

- SOFTWARE,

- SERVICE & SUPPORT,

- SOLUGOES DE OTIMIZAGAO,
- INTEGRAGOES,

- REVISOES

PECAS DE REPOSICAO SERVICE & SUPPORT

ATUALIZACAO DE SOFTWARE

B Rede de armazéns de pecas e logistica em
escala mundial:
Pergola (ITALIA), Woodstock (CANADA),
Conway (EUA), Séo Paulo (BRASIL),
Suzhou (P.R. CHINA)

B O Servico de Assisténcia Técnica representa
o valor agregado ao projeto da empresa;
uma organizagéo confidvel, dindmica e
competente na prestagao de
assisténcia técnica para a montagem e
partida das maquinas e na disponibilidade
em organizar cursos na sede da empresa
para a formacéo dos técnicos.

m Disponibilidade diaria da maior parte das
pecas de reposi¢do em pronta entrega.

TREINAMENTO

H Treinadores altamente qualificados e
certificados para aumentar o Know how
do cliente.

H Cursos para operadores sobre a
utilizagao eficiente das maquinas.

B TRANSFERENCIA DE DADOS SIMPLES E

RAPIDA: obter atualizagdes e modificagbes
de software via e-mail, para transferéncia
mediante porta USB o cartées SD ou MMC,
através de slot especifico no console de
comando.
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NO MUSEU DA NOSSA CIDADE 0 UNICO GRUPO E

M BRONZE DOURADO EXISTENTE NO MUNDO

museo.bronzidorati@libero.it

MEP SPA

Sede Operativa: Via Enzo Magnani, 1
61045 PERGOLA (PU) ITALY

Tel. (+39) 072173721

Sede Legale: Via Brera, 3

20121 MILANO (MI) ITALY
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